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A Udaje identifikujuce prevadzkovatd’a
1. Zakladné informéacie
1.1 | Nazov prevadzkovata ALRO-SLOVAKIA s.r.0.
1.2 |Pravna forma Spotmog’ s rikenim obmedzenym
1.3 | Druh Ziadosti Jestvujuca prevadzka pi@d8 29 ods. ¥akona o IPKZ -
Nova prevadzka pdd § 29 ods. 3 zakona o IPKZ -
Nové prevadzka pdd § 29 ods. 4 zakona o IPKZ -
Nové prevadzka, pre ktord&ee stavebné konanie X
po nadobudnutidinnosti zakona o IPKZ
1.4 | Adresa sidla prevadzkovdige | Coburgova 84, 917 01 Trnava
1.5 |PoStova adresa (pokKiaa liSi | -
od vySSie uvedenej)
1.6 |www adresa www.alro.sk
1.7 | Statutarny zastupca, Luc Thijs
funkcia v spolénosti konaté spola@nosti
Koenraad Geurts
Riadite’ spolanosti
(splnomocnenia riadifa spol@nosti konatéom tvori prilohu. 8)
1.8 [ICO 36 679 801
1.9 |K6d OKEC (NACE), NOSE-P | OKEC
34200 — Vyroba karosérii pre motorové vozidla; baagrivesov a
navesov
NOSE-P
105.01 Povrchové apravy kovov a umelych hmét (viigoprocesy na
bezné dely)
1.10 | Vypis z obchodného registra | Vypis z OR Prilohag. 4
alebo z inej evidencie
1.11 | Splnomocnend kontaktnd osglftanislav Demovi
ABT a technik PO
ALRO Slovakia s.r.o.
Coburgova 84
91701 Trnava
+421 33 5969318
stanislav.demovic@alro.sk
1.12 | Identifikacia spracovata EKOCONSULT-enviro, a.s.
predkladanej Ziadosti Mileti¢ova 23
82109 Bratislava
tel.: 02-5556 9758
fax: 02-5024 4329
e-mail: ekoconsult@ekoconsult.sk
identifika¢né¢islo osvedenia: 39/288/2005-6
RNDr. Vladimir Zabor
Mgr. Pavla GabriSova
2. Informécie o pov@iovanej prevadzke
2.1 | Nazov prevadzky Povrchové Upravy komponentov pre
automobilovy priemysel
2.2 | Adresa prevadzky Coburgova 84, 917 01 Trnava
2.3 | Umiestnenie prevadzky byvaly areal TAZ Trnava
2.4 | Pccet zamestnancov Celkom 394 zamestnancov pracujaeiéh
zmeny, z toho 213 na 1. zmenu
2.5 | Datum z&atia a predpokladaného uk@miacinnosti Zakiatok prevadzky: 2010
prevadzky Ukorgenie prevadzky nie je planované.
2.6 | Kategoriaginnosti, do ktorej prevadzka spada pead 2.6. Prevadzky na povrchovl Upravu ko

prilohy¢.1 zdkona o IPKZ

a plastov s pouzitim elektrolytickych alepo
chemickych postupov, Ke je obsah

ov
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kipeov v&si ako 30 m
2.7 |Hodnota prisludného rozhodovacieho parametra vjdah80 nt kapacity pouZivanych kadi
kategorii (podia prilohy¢.1 zédkona o IPKZ)
2.8 | Projektovana hodnota vy3sie uvedeného rozhodovacie®bjem kipé&ov spolu 98 m
parametra (KTL linka 91,4 ni, ACRYL linka 6,6 )
z toho KTL&. 1-27,8 ma
KTL¢. 2 - 27,5 m
2.9 | Prevadzkovana kapacita a prevadzkovana doba (hod{)4000 hod/rok
Vyroba - 2 zmeny, 16 hod/d4e250 dni/rok
Udrzba - 3 zmeny.
Pracovna doba je taktiez pruzne
prispbsobovand zakazkovej napini.
2.10 | Zoznam vykonavanyctinnosti podla prilohy¢. 2 a 3 Ziadne (vykonavané zhromdigvanie)
zak.&. 223/2001
2.11 | Kategorizacie zdrojov zigestovania ovzdusSia pdd 6.3.2 NanasSanie naterov na povrchy
vyhlasky MPZPRR SR. 356/2010. (kovy), lakovanie s projektovangu
spotrebou organickych  rozpiasliel
v t/rok: >0,6 az 5.
Jeho sag’ou je:
6.8.2 NanaSanie povlakov s pouzitim
praSkovych hmét bez pouZzitia organickych
rozpu$adiel s projektovanou spotrebpu
praskovej hmoty v t/rok> 1 aZz 200.
2.9.2 Povrchové Upravy kovov, nanasanie
povlakov a suvisiac&nnosti okrem Uprav s
pouzitim organickych  rozptiddiel
a praskového lakovania
b) povrchové Gpravy pri  pouziti
chemickych postupov s projektovanym
objemom kipkov v n?: > 3 a7 100.
1.1.2  Technologické celky obsahujdce
stacionarne zariadenia na Bpeanie paliv
s nainStalovanym suhrnnym menovitym
tepelnym prikonom v MW= 0,3 az 50.
2.12 | Trieda skladky odpadov Netyka sa
3. Zoznam suhlasov a povoleni, o ktoré sa v ramtégrovaného povolenia Ziada
31 V oblasti ochrany | konanie o udelenie suhlasu na vydanie rozhodnutovoleni stavieh
' ovzduSia strednych zdrojov zrééstovania (88, ods. 2, pism. a, bod 1)
konanie o povolenie uskumit' vodnu stavbu (88, ods. 2, pism. b, bod 2)
. konanie o udelenie suhlasu na uskotnie stavieb alebo zariadeni alebo|na
V oblasti ochrany A ; , Ay . ; A
g vykonavanie ¢innosti, ktoré moézu ovplyvtii stav povrchovych vod a
3.2 povrchovych . N .
a podzemnych vod podzemnych vod (§_,8, ods. 2, pism. b, bod 3)/ i} _ i
konanie o povolenie na vypiahie odpadovych vod a osobitnych voéd |do
verejnej kanalizacie (88, ods. 2, pism. b, bod 7)
konanie o udelenie suhlasu na nakladanie s netrzpéodpadmi vratane ich
prepravy, na ktoré nebol dany suhlas lfgogredchadzajucich konani (88, ods.
3.3 V oblasti odpadov | 2, pism. c, bod 8)
vydanie vyjadrenia v stavebnom konani k vystavbejtjcej sa odpadovéhpo
hospodarstva (88, ods. 2, pism. ¢, bod 10)
34 V oblasti ochrany | posudzovanie navrhov na nakladanie s nelewpei odpadmi (88, ods. 2,
' zdravialudi pism. f, bod 4)
35 V oblasti ochrany | vydanie vyjadrenia k vydaniu stavebného povolerdastavbu (88, ods. 2,
' prirody a krajiny | pism. h, bod 1)
36 V oblasti stavebnéhd Ziados’ o stavebné konanie v zmysle §8, ods. 3 zakon&a IP
' poriadku
4. Dalsie informAcie o prevadzke

| 4.1 [Hodnotenie vplyvu prevadzky na Zivotné | Nie | - JAno E
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prostredie Prave prebieha - | Prilohag. 3

4.2 | Cezhraniné vplyvy Nie | X [Ano - | Odkaz na opigalej

v Ziadosti
5. Zakladné informécie o stavebnych objektoch prdzky
5.1 | Meno, priezvisko (nadzov) a adresALRO-SLOVAKIA s.r.0.
(sidlo) stavebnika Coburgova 84, 917 01 Trnava
5.2 | Druh, (&el a miesto stavby Druh stavby: priemyseln& stavba
Ucel stavby: vyrobna
Miesto stavbyCoburgova 84, 917 01 Trnava, katastralne Uzemie
Trnava, okres Trnava, VUC Trnavsky

5.3 | Predpokladany termin dokéenia | Ide o dodaténé povolenie stavby — stavba uz bola ul@ra.
stavby (pri déasnej stavbe dobu
jej trvania)

5.4 | Parceln&isla a druhy (kultry) | Prevadzka Povrchové Upravy komponentov pre autdmohi
stavebného pozemku, s uvedenimriemysel, ktora spada pod IPKZ je umiestnena maefichg.:
vlastnickych alebo inych prav | 8600/1, 8600/7, 8600/9, 8600/13, 8600/15.
pod’a katastra nehnuteosti Ide o druh pozemku ,zastavené plochy a nadvoria“.

Uvedené pozemky si vo vlastnictve JUDr. Mojto Mags
aJuDr. Sulva Milan, sktorymi ma spoélws ALRO-
SLOVAKIA s.r.0. uzavreté zmluvy o ngjme.

Prilohou ziadostk. 2 sU Vypisy z listov vlastnictva a Zmluyy
0 najme na uvedené pozemky.

5.5 | Parceln&isla susednych 8600/6, 8600/8, 8600/9, 8600/14, 8598/218, 8598/8%98/220,
pozemkov a susednych stavieb | 8598/222
alebo suvisiacich pozemkov, ktoré
sa maju pouZiako stavenisko

5.6 | Meno, priezvisko a adresa Projektant:PRO-ING, s.r.o., Hviezdoslavova 11, 034 01
projektanta RuZomberok

Zodpovedny projektantng. Jan llavsky, autorizovany stavebny
inZinier

5.7 |Udaj o tomgi sa stavba Stavba uz je zhotovena
uskuta@tiuje zhotovitdom alebo
Svojpomocou

5.8 | Clenenie stavby na stavebné SO 01 Vyrobné hala Trnava 2
objekty

5.9 |Clenenie stavby na prevadzkové PS 01 Technologické zariadenie KTL linka
subory PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka

PS 03 Technologické zariadenie Praskova linka 2
PS 04 Technologické zariadenie RSK

PS 05 Dokotiovacie operacie

PS 06 Upraita vody

PS 07 Ohrev a rozvody technologickej vody

PS 08 Vzduchotechnika

PS 09 Prevadzkovy rozvod silnopridu KTL a ACRY Lkhn
PS 10 Prevadzkovy rozvod silnopridu PL2 a RSK
PS 11 Rozvody zemného plynu KTL a ACRYL linka
PS 12 Rozvody zemného plynu PL2 a RSK

PS 13 Rozvody vody

PS 14 Kompresoraia a rozvody tlakového vzduchu

5.10 | Zoznam @dastnikov stavebného | projektant: Ing. Jan llavsky, Hviezdoslavova 114 @3
konania (okrem &astnikov IP) Ruzomberok

6. Informécie k Ziadosti o zmenu vydaného integaoeho povolenia

6.1 | Nazov prevadzky pda platného integrovaného netyka sa
povolenia

6.2 | Cislo platného integrovaného povolenia netyka sa

6.3 | Hodnotenie vplyvov na Zivotné prostredie zmenou | Nie - Ano -
zariadenia Prave prebieha - Prilohag. -

6.4 | Zdovodnenie Ziadosti 0 zmenu integrovaného povaleni




7. Utajované a doverné udaje
P.&. |Oznaenie prisluSného . A S Dévody, pre ktoré je tento Udaj
o . Utajovany/ddverny Udaj - , : PN .
bodu Ziadosti povaZovany za utajovany/doverny
B Udaje o prevadzke a jej umiestneni
1. VSeobecna charakteristika prevadzky Zaldiska technického, vyroby a sluzieb
P.&. | Opis prevadzky

Vyrobné objekty spoknosti sa nachadzaju v byvalom aredli TAZ Trnavdndesa o existujlce vyrob

haly, v ktorych je inStalovana vyrobna technolégizky sa povrchovi Gpravu kovovych komponentov.

Objekt pozostava z troch navzajom prepojenych hééstnenych podiéne veda seba.

Na povrchova Upravu komponentov pre automobiloviemysel si vyuZivané rdzne technolégie,

technologické postupy a naterové systémy pogpoziadaviek odberdisv. Tieto ¢innosti sU
zabezpe&ované na viacerych technologickych linkéach:

PS 01 Technologické zariadenie KTL linka

PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka

PS 03 Technologické zariadenie Praskovacia lh(PL 2)

PS 04 Technologické zariadeniéné striekacie kabiny (RSK)
PS 05 Dokotovacie operéacie

Vyrobny programgo sa tyka presného sortimentu, nie je moZzné jedwoenstanoui, nakd’ko sa jedna

0 zakazkovu vyrobu, t.j. Struktdra vyrobku je operae prisp6sobovana poziadavkam zakaznikov.

KTL linka

Povrchova uprava kovovych komponentov karosérii aromobily réznych zrigek kataforézou, t.j.

katodickym ponornym lakovanim (KTL). Kataforéznkdaanie je mozné vykonagdud v KTL vani .
1 (tenkovrstva kataforéza) alebo v KTL vani2 (hrubovrstva kataforéza), ktoré su situovandla:
seba. Nie je mozna prevadzka oboch vanasde. Na KTL linke je vykonavany obojstranny zakka

[® RN

nater sdiastok, vrchny nater je vykonavany na praskovatifdtach. Povrchova Uprava je vykonavana

na baze vodou rieditaych naterovych hmot s obsahom prchavych organkckj@enin (VOC) nizSim
ako 1%. V zariadeniach na hrubovrstvi kataforézipauizivané naterové latky s obsahom VOC
20%. Okrem navesovania a zvesovania ramov s vymbje cely proces automaticky v jednotlivy,
technologickych zariadeniach (uzavreté zariadenilloré su zostavené do linky vzmy
technologického sledu operécii (ponorné alebo phstié):

- Odmasovanie

- Oplaché. 1 s aktivaciou

- Pooplach s aktivamym prostriedkom

- Zino¢naté fosfatovanie

- Predoplach za fosfataciou

- Oplache. 2

- Pasivacia

- Oplache. 3

- Oplache. 4

- Kataforézne lakonavie (KTL)

- Oplach ultrafiltratone. 1

- Oplach ultrafiltratone. 2

- Oplach demivodou

- Vypalovanie (vytvrdzovanie) nateru

- Ochladzovanie vyrobkov

ACRYL linka

Technoldgia nanaSania povlakov v elektrostatickoali |8 pouzitim praskovych acrylovych hmi
(farieb) bez organickych rozpiadiel. Na ACRYL linke je vykonavany obojstranny kmy nater
siastok (zakladny nater je vykonavany na KTL linke).

Cely proces povrchovej Upravy je zabeapany automaticky v jednotlivych uzavrety

18-
ch
sle
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technologickych zariadeniach, ktoré s zostaveniénély v zmysle technologického sledu operacii:
- odmagovanie a fosfatovanie
- oplach¢. 1

- oplach¢. 2

- ofukovanie

- suSenie

- vzduchovy uzaver 1

- chladenie

- vzduchovy uzaver 2

- nanaSanie prasku

- vzduchovy uzaver 3

- vypad’ovanie

- chladenie

Praskovacia linka 2

Technoldgia nanaSania povlakov v elektrostatickooli g pouzitim praskovych hmét (farieb) bez

organickych rozpd&diel. Na linke je vykonavany obojstranny vrchnfen&&iastok, prevazne matnym

lakom (zakladny nater je vykonavany na KTL linke).

Cely proces povrchovej Upravy je zabeap@ny automaticky v jednotlivych uzavretych

technologickych zariadeniach, ktoré su zostavendirdgy v zmysle technologického sledu operacii

(Princip nanadSania PH v elektrostatickom poli aiéa prednosti technologie su zhodné s ACH
linkou PS 02).

PraSok piine na upravovanu &astku tak silne, Zze mdze thprepravena do vyiavacej /vytvrdzovacej

pece, kde sa zleje a vytvori stvislu vrstvu a misevytvrdi.

Priestor praSkovacich kabin je samostatne odsasadvedeny do filtienej jednotky, ktora slizi na

YL

oddelenie prasku z odsatého vzduchu, je dvojstup — cyklon a absolitny hadicovy JET filter (99%

acinnog).

Ruené striekacie kabiny
Technolégia riného striekania vyrobkov vodou riediteymi naterovymi hmotami. Pre vyrob

y

s malymi sériami, resp. rozmernejSie vyrobky sirhauté 2 rdné striekacie (kombinované aj susSiace)

kabiny situované za sebou, navzajom oddelené vratdabiny je mozné prevadzkavas réznych
rezimoch, napr. 1 kabinu na striekanie a 1 na seSebidve kabiny na striekanie aj suSenie, ob
kabiny spoji a vytvort’ 1 kabinu dvojnasobnejiky. V ruinej lakovni bud( pouZivané vodouriedité
zakladné aj vrchné farby s obsahom organickyctpa®adiel (1-5%). Po vysuSeni nateru a
vyvetrani kabiny si vyrobky dopravené do maniguddo priestoru, kde si vykonavané nasle
pozadované operacie (kontrola, leStenie a podp, Eostupuji na balenie a expediciu.

Dokontovacie operéacie (DO)

Vramci tohto PS su rieSené dokomacie operacie nalakovanych vyrobkov z liniek r@/rphova
tpravu (KLT linky, ACRYL linky, Praskovacej linky 8 Ri&nych striekacich kabin). Pracoviskd DO
situované v samostatnej stavebne oddeléasfi vyrobnej haly SO1 ale aj pri jednotlivych ladh.
Vyrobny program pracovisk DO je zhodny s vyrobnymgoamom liniek na povrchova Gpravu. Vyra

je zabezp&vana formou rénej prace s vyuzitim jednoduchych pracovnych ngsttona pracovnych

stoloch, ide napr. o kontrolu vyrobkov, leStenie.

Dobré vyrobky postupuju na'alSie spracovanie (leStenie, balenie, skladovamad Expediciou
nevyhovujice (nepodarky) su odvazané na odlakoy&tues je vykonavané u externej firmy.

dve

po
dné

su

Sag’ou technoldgie je dofiavacie zariadenie tzv. termické $paanie — TNV. Odpadového vzduchu
odsavany z KTL liniek a odpadové plyny z vypeacej pece si zalstené do TNV. Celkové odsgvané

(spdované) mnozstvo vzduchu je 5000/hod. Vigisteny plyn z TNV je chladeny a vypiahy do
atmosféry cez komin nad strechu haly.

Doprava vyrobkov
Doprava materialu do zavodu a odvoz hotovych vyoebje zabezp@mvany kamiénovou dopravd
odberatémi, resp. Spednymi firmami. Manipulacia v objekte je vysokozdwimi a rugnymi vozikmi.
Vyrobky na lakovanie su dopravené na ramoch dosymie navesovania, kde su¢ne obsluhod

zavesené na technologické zavesy podvesného ddkaa@opravnik zabezpeprepravu vyrobkov cez
jednotlivé zariadenia v zmysle technologického ppstvyroby. Potom s dopravnikom prepravované
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do priestoru zvesovania, kde ich obsluh&neizvesi a postupuju nfalSie spracovanie, resp. balenie
a expediciu.

Projektovana kapacita vyroby pre vSetky technoksglinky je uvedena v nasledovnej tékei :

VYROBNE ZARIADENIE PROJEKTOVANA KAPACITA
/ M? UPRAVENEJ PLOCHY /

PS 01 Technologické zariadenie KTL linka 1450 000
PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka 12060
PS 03 Technologické zariadenie PL 2 1200 000
PS 04 Techol logické zariadenie RSK 56 000

Technologicka dispozicia vyrobnej haly tvori prilah 6 Ziadosti.

2. Mapovy list lokalizujuci umiestnenie polovanej prevadzky v ramci celého zavodu
P.¢. | Nazov listu Refererné ¢islo mapového listu| Prilohag.
Z katastralnych map
1. | Zakreslenie SO 01 Vyrobna hala Trnava 2 v rdmci 5
celkovej situacie arealu

3. Opis prevadzky

3.1 | Nazov technologickéhqg Proje| Technicka charakteristika Odkaz
uzla ktov na
P. ana blokovu
& kapa schému
cita v priloh
ec.

1. | PS 01 Technologické zariadenie KTL linka

Vyrobny program tvoria rozmanitésti karosérie automobilov ako napr.:
- trojuholniky rozmerov cca 16x15x9 cm, 72 ks narh ra

- stipiky rozmerov cca 10x50 c¢m, 15 ks na 1 ram

- liSty rozmerov cca 100x1 cm, 48 ks na 1 ram

- streSné okna rozmerov cca 50x70 cm, 5 ks na 1 ram

maximalne rozmery upravovanych dielcov su 170x68xdd, material upravovanych dielcov je kov.
la | Preduprava dielov &Btenie povrchu od mastndt, mechanickych &istét 9
a kor6znych splodin a vytvorenie konverznej (fasféf)
vrstvy, ktord zaituje vysoku prinavos kataforetického laku
aj zvySenie kor6znej odolnosti povlakového systému.
Pouzivané sU len pripravky na vodnej baze. Jedaotli
technologické operacie s0 vykonavané v uzavretych
zariadeniach postrekovym spésobom, 1 oplach demivgd
vykonavany ponorom. Zariadenie je tunelového tyaru
s otvorom len na miestach prechodu podvesného doieaso
zavesenymi dielcami.
Skkagd’ou zariadenia su viavé priestory s prisluSnymi
roztokmi, ktoré suU na vyrobky pomocou tlakovychzdy
postrekované, alebo sa do nich dielce ponarajinalibed
vodné okruhy su uzavreté a zokruhované s vlastregmom.
Vane maju zabezpeny neustaly prietokéerstvej vody
Roztoky su v niektorych vaniach vykurovacim systémo
(kotol na zemny plyn a rozvody TUV+vymennik) zokaeé
na potrebnu teplotu. Zariadenigasti Useku odmésvania je
vybavené odsavacim ventilatorom, tak istay’ v Useku
fosfatovanie je vybavena odsavanim ale len priroyize
sama@’ahom.

Technologické operacie predipravy:
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- Odmasovanie (5,2 )
Odstranenie korGzie, oleja, mazadiel, prachu, kgeb
Ciastatiek a mechanickych restét z kovu pomocowahkéhg

alkalického odma®vacieho prostriedku sa postrekovym

systémom.

- Oplache. 1 s aktivaciou (1,5 i

Oplach zvySku odméevacieho roztoku + aktivay
prostriedok vytvori jemnu kryStalicku fosfatovi tins a 100%
fosfatové krytie.

- Pooplach s aktivmym prostriedkom (prietmy systém)
Pooplach demivodou s akti&@ym prostriedkom — vodn
roztok anorganickych soli. Kontinualne davkovarkgvatora.

- Zinognaté fosfatovanie (8,3

Zmes kyseliny fosforej, primarnych fosfatov zinku

a manganu a akceleratorov vytvori vrstvu, ktoraezpki
vel'mi dobrd odolnog proti kor6zii, v pripade poSkoden
lakovanej vrstvy. Vznikajici kal sedimentuje v sednt&ne;j

Casti fosfatovej vane, odfiasa oderpava na kalolis na

odvodnenie. Filtrat sa vracia nagpib procesu.
- Predoplach za fosfataciou (priétry systém)

- Oplache. 2 (1,5 m)
Oplachy fosfatizaného roztoku.

- Pasivacia (1,5 fy
ZvySenie odolnosti fosfatovej vrstvy proti korézii.

- Oplache. 3 (7 m)
Oplach ponorom v demivode. Oplachnutie dutin aspoi@v
tazko dostupnych pri oplachu postrekovou metédou.

- Oplaché. 4 (1,5 m)

Oplach postrekovym spésobom demivodou. Niektorée &
vybavené vymennikmi tepla avykurovacimi ha
napojenymi na rozvod TUV (ohrev kotlom na zemnynply

<

ia

mi

1b

Kataforézne lakovanie

Kataforézne lakovanim@Zné vykonavabud’ v KTL vani ¢.
1 (tenkovrstva kataforéza) alebo v KTL vani2 (hrubovrsts
kataforéza), ktoré su situované Vadseba. Stasne nemdz
byt prevadzkované obidve KTL vane, vzdy mozet
v prevadzke len jedna KTL ia. Dielce po preduprave
opatrené zakladnym naterom a to elektrochemickyoogmom

Zariadenie je tunelového prevedenia, KTlia&.1 nadvazuje

na linku predipravy bez preruSenia resp. vystupinky. Pri
pouziti KTL vaneg.2 je potrebné vyrobky pred a po katafor
prekladd& na hlavny dopravnik. Proces nanaSania sa vy
ponorom dielca do elektrolytu s obsahom vodourigdieh
naterov a pomocou elektrochemickej reakcie vply
jednosmerného pradu. Dopravnik je v tomto pripadda

vyrobok ma zaporny potLastice susiny nateru s disociované

vo vodnom roztoku v elektrolyte sa nabiji kladne &ktiony a
pod vplyvom elektrického pradu su fahované na katodtize
dielec.

Hlavnou ¢ag’ou je nadrz so Sikmym vstupom a vystup
Dielce sa ponéraju do vane kde sa nachadza voddiig'ha
naterovd hmota. Elektrolyt cirkuluje cez filkreé zariadenie

vymenik tepla. Elektrolyt sa preto plynule dite sledovanim

vodivosti konduktometrom.
Teplota elektrolytu sa musi udrziavaa hodnote 30 az 34 °

D

gze
kona

om

bm.

C

preto je potrebné elektrolyt pbal potreby ohrieva alebo
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chladt. Ubytok susiny z elektrolytu sa kontinualne bizpzo
zasobnych nadrzi s farbou. ZvySuje sa alkalita tedgku,
preto je automaticky sledovana hodnota pH a ektije
upravovany i demineralizovanou vodou (Anolytovytsys).
Odséavanie z elektroforézneho lakovania z varde aj ¢.2 je
napojené na dofiavacie zariadenie TNV.

Technologické operacie KTL:

- KTL ponorné lakovanié. 1 (27,8 m)

- Oplach ultrafiltratone. 1.1 (1,5 )

Prebyt@&né zvysky laku z dielov upravovanych v KTL vani
oplachujua kvapalinou ziskanou ultrafiltraciou (Urafiltrat)

- Oplach ultrafiltratorre. 1.2 (3,3 )

Ponorné oplachnutie dutinfazko dostupnych priestorov.

- Oplach demivodod. 1 (priet@&ny systém)
Oplachovanie dielcov potrekom demivodou.

- KTL ponorné lakovanié. 2 (27,5 m)

- Oplach ultrafiltratone. 2.1 (1,5 )

- Oplach ultrafiltratont. 2.2 (3,3 M)

- Oplach demivodod. 2 (priet@&ny systém)

sa

1c

Vypdovanie
(vytvrdzovanie) a
chladenie

Povrchovo upravené vyrobky su pri Uprave vo vamiLks.1
priebeznym  podvesnym  dopravnikom  presunuté

vypa’ovacej pece a ochladzovacej komory, ktoré su digpez

situované za oplachom ultrafiltratom. Pri Gpravevemi KTL

¢.2 sU vyrobky prelozené na centralny dopravnik, rkto

prepravi vyrobky do vydavacej pece.

- Vypalovanie (vytvrdzovanie) nateru
V teplovzdusnej vyp@vace] peci dochadza k polymeriz3
molekul laku tak, Ze vytvoria pevnl vazbu medzi e

a kovovym povrchom vyrobku. Vypavanie prebieha pf

teplote 170 az 220 °C po dobu cca 30 min a natstada
koneinl podobu.

Pec pracuje konvekym systémom, ki teplonosné médium

tvori horaci vzduch. Ohrev vzduchu je zabezpany 2
plynovymi horakmi — 1 x Weishaupt G3/1-E s maxkpriom
700 kW a 1 x Weishaupt G3/1-E s max. prikonom 6%
Priestor pece je odsavany ad&seeny vzduch (obsahu
prchavé organické latky) je odvadzany do zariad@iN& na
termické spkovanie zbytkovych organickych latok.

- vypaovacia teplota: 170 az 220

- ohrev teplonosného média: zemny plyn

- dizka dopravnika v peci: cca 110 m

- cas aplikacie: cca 30 min
- ochladzovanie vyrobkov
Po vystupe z vydavacej pece vstupuju vyrobky do chladia
zény, v ktorej sa vychladia na teplotu okolia. Adenie
funguje na zaklade aktivnej vymeny vzduchu, ktoei
zabezp&govand chladiacou jednotkou a ventilato
umiestnenymi na strope zariadenia. Nasavaci veéortilfika
vzduch nasaty z vonkajSieho priestoru na vyrobkgrahy
ventilator odsava privedeny otepleny vzduch z praébo
prostredia a odvadza ho do vonkajSieho priestoru.

- mnoZstvo privadzaného a odvadzaného vzduc

7500 ni/hod
- rychlog prudenia vzduchu: cca 20 m/s

Ochladené vyrobky su obsluhou zvesované z dopra

do

cii
b

(0}

cej

mi

hu:

nik

a presunuté do medziskladu.

PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka
Acryl linka je umiestnena v zadn&gsti pravej lode.
Vyrobny program tvoria rozmanit@sti karosérie automobilov ako napr.:
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- trojuholniky rozmerov cca 16x15x9 cm, 72 ks narh ra
- stipiky rozmerov cca 10x50 cm, 15 ks na 1 ram

- liSty rozmerov cca 100x1 cm, 48 ks na 1 ram
maximalne rozmery upravovanych dielcov si 200x60x&%, material upravovanych dielcov je kov. Na
ACRYL linke je vykonavany obojstranny vrchny nagkiastok, zakladny nater je vykonavany na KTL
linke. Povrchova Uprava je vykonavana praskovymiylagymi farbami (hmotami) bez pouzitja
organickych rozpd®diel. NanaSanie praskovych hmoét (PH) bude vykanéwechnoldgiou nanasania v
elektrostatickom poli.
Princip nanaSania praSkovych hmot v elektrostatickmli je zaloZeny na tom, Ze v Specialne upravenej
striekacej pisStoli pripojenej k jednému pélu genera vysokého napatia dostava pradiaca PH elektrick
naboj a po siltiarach elektrického da je prfahovana na uzemneny predmet t.j. povrchovo upraiova
siastku. Ako nahle vrstva praSku nacmstke dosiahne pozadovani hribku, p6sobi ako dzola
zamedzujed'alSiemu priinutiu prasku na siastku. Prebytény praSok pada na dno striekacej kabiny @a je
vykonnou vzduchotechnikou kabiny odsavany do zaried na spétné ziskavanie prasku. Toto zachyti
odsatl PH, ktora je potom preosiata a vratena dasdpdechnologického procesu. Odsavany vzduch je
d’alej prefiltrovany cez vysokoginny filter a je navrateny naspé@o priestoru nanaSania. PraSoK'pei na
upravovanu stiastku tak silne, ze méze fprepravena do vyfiavacej (vytvrdzovacej) pece, kde sa zleje
a vytvori savisld vrstvu a nasledne vytvrdi. Préstemie dokonalého ginutia PH na stiastku a tym
dosiahnutie vysokej protikor6znej ochrany je potielprediprava povrchu &astok t.j. ich dékladn
odmastenie a vytvorenie kvalitnej Gpravy povrchd pater.

11%

2a | Preduprava dielov dBtenie povrchu od mastndt, mechanickychbistét pripadne 9
koréznych splodin a vytvorenie konverznej (fosf&pwrstvy,
ktord zaisuje jednak vysokd pfhavos PH a taktiez
dosiahnutie vysokej protikor6znej ochrany. Preduarge
zabezp&ovana vodnymi roztokmi postrekom v uzavretej
kabine z naslednym suSenim vyrobkov v suSiacej nkabi
Technoldgia zabezpe odmastenie vyrobkov s naslednym
fosfatovanim v 1 technologickej operacii. PouZivate len
pripravky na vodnej baze v poZadovanej koncentséziysle
KBU. Technolégia predupravy pracuje v uzavretomimez
pricom dochadza len k déianiu strat odparenim a vynosom,

Technologické operacie predipravy:

- odmagovanie a fosfatovanie (4,0%n

Lahky alkalicky odma®vaci a fosfatizeny prostriedok
aktivatny prostriedok vytvori jemnua krystalick( fosfatovu
vrstvu, v ktorej je vBkog® kryStalikov medzi 10 - 25um a
100 % fosfatové krytie.

- oplache. 1 (1,3 m)

- oplaché. 2 (1,3 m)

2xoplach demivodou, neustaly pritéérstvej vody do vane.
- ofukovanie (prietok vzduchu 4000°nod)

Pridom vzduchu je zo &astok vyfukovand voda, ktora
zostala na vyrobkoch po operaciach oplachu demivodo
- suSenie (24000 ffhod)

kondenzana suSiarg, vysuSenie hordcim vzduchom pa
odstranenie zbytkovej vlhkosti z vyrobkov. Ohrevduzhu
zabezpe&eny klimatiz&nou teplovodnou jednotkou Deltrian.
- vzduchovy uzéaver 1 (4800°hod)

Tato zoéna slizi na oddelenie suSiacej a chladi&oepory,
vetranie je zabezpené prostrednictvom cirkulaej privodne]
jednotky Huber&Ranner RLT 3.@0 zabezp# Ze privadzany
vzduch je zbaveny vihkosti, prefiltrovany a lammar
- chladenie (15000 ¥hod)

Ulohou chladiacej zony ja ochladenie gisitok, ktoré bol
zohriate v suSiarni zbytkovej vihkosti $péa teplotu cca 18°C.
Prietok vzduchu je regulovdtey frekvergnym regulatorom.
- vzduchovy uzaver 2 (4800%hod)

Z dovodu dokonalého sstenia povrchu je Jeni délezity
kvalitny  finalny  oplach, ktory je  vykonavany
demineralizovanou vodou. Jednotlivé technologické&récie
su vykonavané v uzavretych technologickych zarigtdm
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postrekovym spdsobom. Zariadenie je tunelového utvar

otvormi len na miestach prechodu podvesného dofikavsp
zavesenymi dielcami. Sag’'ou zariadenia su viavé priestory

s prisluSnymi roztokmi, ktoré si na vyrobky pomogou

tlakovych dyz postrekované. Jednotlivé vodné okruhy

uzavreté a zokruhované s vlastnym rezimom. Roztak n
odmasgovanie je zohrievany vykurovacim systémom (ko#p| n

zemny plyn s hordkom Weishaupt WG30 s max. inStaigmn
prikonom 385 kW a rozvody TUV + vymennik). Zariaden
dasti Useku odmdevania je vybavené odsavacim ventilator
s vyduchom do vonkajSej atmosféry.

2b

NanaSanie prasku

Rozhodujdesti zariadenie na nanasanie prasku:
- striekacia kabina
- vysokonap#ovy napdjaci systém
- aplikatné manipulatory
- elektrostatické striekacie zariadenie
- zariadenie na privod praskovych naterovych latok
- zariadenie na zber a Upravu naterovych praskoatolk |
- odsavaci a filtreny systém
- protipoZiarne stabilné hasiace zariadenie
Ulohou z6ny nanasania prasku je zahtamikaniu zneistenial
z okolia na povrchovo upravovan&®stky. V zone nanasan
praSku je umiestnend kovova automatickd striek&eilina|
Wagner ICM s obojstranne umiestnenymi manipulatonia
kazdom manipulatore su uchytené 4 nanaSacie pi@telkom
8 ks). PraSkovacia kabina je umiestnena v samegtedmore,
ktord je vetrana cirkutamou jednotkou Huber&Ranner RL
2.0. Priestor praskovacej kabiny je samostatne vagiyaco
zabezpei okamZité odstranenie prasku, ktory sa neusad
vyrobkoch ataktiez zamedzi rozptyl prasku do d&bb
priestoru. Odsavany vzduch z kabiny je potrubimewgddo

ia

T

| na

filtracnej jednotky, umiestnenej v stavebne oddelenom
priestore. Filtr&ané zariadenie slizi na oddelenie praSku

z odsatého vzduchu aje dvojsiopé — cyklon a absolitn
hadicovy JET filter (filtr&na plocha 129 fy (&innos” > 99%)

V cykléne s zachytenéaZzSieciastaky prasku a vo filtri sa

oddelia jemnéciastatky. Zachyteny prasSok je susfievany
v zbernej nadobe a prefiltrovany vzduch je po Ue
v klimatizanej jednotke navracany nasgpao priestory
aplikacie PH.

Zakladné technické Udaje zéna nanasania prasku:
Prietok vzduchu (privod): 26 000°hod,

prietok vzduchu (odvod): 18 80C%hod,

privod vzduchu infiltracia: 4 800 Ynod

Zakladné technické automaticka nanasacia kabina:
odsavané mnozstvo vzduchu: 12 000hod
prevadzkova teplota: cca 18 °C

¢as aplikacie: 1,5 min

filtracia odsavaného vzduchu - cyklon + JET filter
mnoZzstvo vystriekaného prasku: 80 - 150 g/min/1opis

- vzduchovy uzaver 3

Tato zona slizi na oddelenie nanaSacej zony PHhaeyace)
pece, vetranie je zabeze®mé prostrednictvom cirkuaej
privodnej jednotky Huber&Ranner RLT 2.0 a privadz
vzduch je zbaveny vihkosti, prefiltrovany a lammar

prietok vzduchu: 4 800 #hod

y

av

2c

Vypd'ovanie a
chladenie

Vyrobky s nanesenym praskom su priebeznym podve
dopravnikom presunuté do vyisaacej pece a ochladzova
komory, ktoré su dispoame situované za sebou a nadvazuj

sny 9
Cej
na

vzduchovy uzaver 3.
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- vypd’ovanie
Ulohou vypdovacej pece je tepelnym pdsobenim zab&rpe
zlinutie a nasledne vytvrdnutie naneseného praBkutomto
procese dochadza k fyzikalno-mechanickym, alelaikéno-
chemickym zmenam, pdéd kvality (druhu) pouZzitéh
praSkového materidlu a tym déjde k vytvoreniu kakipej
makromolekulovej vrstvy, ktora péd druhu praskovej hmoty
mdze mé pruzné vlastnosti, alebo moéze vykazHHvwaysoku
tvrdog’. Vypalovanie sa vykonava pri teplote 160 az 20(po
dobu cca 30 min. Ohrev prostredia v peci je zab&r@ny
hordkom na zemny plyn Weishaupt WG30 s max. prikopo
330 kW. Teplota vyhrievacieho vzduchu vo vnutri @de
kontrolovana teplomernym snif@n spojenym s riadiacim
programovanym  systtmom  ohrevu a zabeapacim
elektronickym  zariadenim chodu pece. Proces | je
programovatkny, kontrola sa riadi nastavenou teplotou.
Pradenie vzduchu vpeci je laminarne a reguldveipe
pomocou frekvetného regulatora, rychlégpradenia vzduchl
je taka, aby nedochadzalo k sfukovaniu prasku abkKov. Vo
vypalovacej peci teply vzduch cirkuluje alen minmaine
mnoZstvo zn&steného vzduchu (2000°hod) je odvadzan
do okolitej atmosféry.

O

o]

- chladenie
Chladiaca zéna musi schladiielce vychadzajuce z vyfmvacej
pece na teplotu, pri ktorej je mozné s vyrobkamnipalova
(zvesovd z dopravnika) holymi rukami (cca 35 °C). Takisto
chladiaca zo6na zabezpge vzduchotechnické oddelenie
priestoru pece od okolitého prostredia a z#ljed vnikaniu
netistdt do vypdovacej pece. Zariadenie funguje na pringipe
intenzivnej vymeny vzduchu a prietoky vzduchu | su
regulovaténé pomocou frekveimého regulatora. Na vetranie
ochladzovacej zény su pouzité dva kusy vzduchotekpch
zariadeni, ptiom jedna bude na privode a druh& na odvode.
Zakladné technické Udaje zéna chladenia :
- prietok vzduchu (privod): 60 000%hod
- prietok vzduchu (odvod): 60 564%hod

Ochladené vyrobky su obsluhou zvesované z dopraynik
a presunuté do medziskladu.

PS 03 Technologické zariadenie PraSkovacia linka 2

Praskovacia linka je situovana stavebne oddelastj vyrobnej haly SO 01 v zadngjstil'avej lode.
Vyrobny program tvoria rozmanit@sti karosérie automobilov ako napr.:

- streSné okna rozmerov cca 50x70 cm, 5 ks na 1 ram

maximélne rozmery upravovanych dielcov st 200x60x2%, materidl upravovanych dielcov je kov.
linke je vykonavany obojstranny vrchny nateriagtok (prevazne matnym lakom), zakladny nate
vykonavany na KTL linke. Povrchova Uprava je vykearda praskovymi farbami (hmotami) bez pouz
organickych rozpd&diel.

Princip nanaSania praskovych hmot v elektrostatickoli st zhodné ako u ACRYL linky (PS 02).
Rozhodujuce technologické kroky a zariadenia Pnégit linky 2 su:

- preduprava dielov

- ofukovacia kabina

Ofukovanie vyrobkov je zabezgmvané 2 pracovnikmi tlakovym vzduchom v kabineyma toudd zg
siastok vyfukované zbytky prachu a iného @stenia, ktoré sa dostali nacgaistky pri manipulacii pg
naneseni zakladného nateru na KTL linke. Ofukov&ahina je odsavana 4 ventilatormi (kazdy 7
m*hod ) spodnym odsavanim cez podlahovy ro$t s azvoatsatého vzduchu do priestoru haly.

- automaticka priebezna praskovacia kabina a elehtits® striekacie zariadenie
- vypdovacia (vytvrdzovacia) pec

- chladenie

- filtra¢né zariadenie

rje
itia

728

- dopravny systém
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3a | Preduprava dielcov v PL2 gjea v kroku ofukovanie.

Ofukovanie vyrobkov je zabezgmvané 2 pracovnikmi tlakovym vzduchom v kabingna bbudu zo
stiastok vyfukované zbytky prachu a iného &stenia, ktoré sa dostali nas&stky pri manipulacii po
naneseni zékladného nateru na KTL linke. Ofukovieaizina je odsavana 4 ventilatormi (kazdy 773ad
) spodnym odsavanim cez podlahovy rost s odvodaratédo vzduchu do priestoru haly.

3b | NanaSanie prasku Zariadenie na nanaSanie prapkaostava ztychto 9
rozhodujdcichiasti:

- striekacia kabina

- vysokonap#ovy napajaci systém

- aplika&né manipulatory

- elektrostatické striekacie zariadenie

- zariadenie na privod praskovych naterovych latok

- zariadenie na zber a Upravu naterovych praSko\4tokx |
- odsavaci a filtreny systém

- protipoZiarne stabilné hasiace zariadenie

Pracovisko nanaSania praSku a suvisiace zariadestia
umiestnené vtzv. zéne nanaSania prasku. Ulohouy [z6n
nanaSania prasku je zabmannikaniu znéistenia z okolia na
povrchovo upravované &astky. V zéne nanaSania prasky je
umiestnenda plastovd automaticka striekacia kabina
s obojstranne umiestnenymi manipulatormi. Na kazdom
manipulatore su uchytené 4 nanaSacie piStole (oel@oks).
Priestor praSkovacej kabiny je samostatne odséavé&ny,
zabezpé& okamzité odstranenie prasku, ktory sa neusadjl na
vyrobkoch a taktiez zamedzi rozptyl praSku do dé&bb
priestoru. Odsavany vzduch z kabiny je potrubimewgddo
filtra¢cnej jednotky, umiestnenej v stavebne oddelepnom
priestore. Filtr&ané zariadenie slUzi na oddelenie prasku
z odsatého vzduchu aje dvojstopé — cyklon a absolutny
hadicovy JET filter (Ginnog’ > 99%) V cykléne su zachytené
tazSieciastaky praSku a vo filtri sa oddelia jemrigastaky.
Zachyteny prdSok je sustfevany v zbernej nadobhe
a prefiltrovany vzduch je navracany nasmpid priestoru haly.
Privod (nahrada odsatého vzduchu) bude z priestaly cez
mriezky s filtr&nymi tkaninami, pre zabranenie vnikaniu
prachu do yony striekania.

Zakladné technické automaticka nanasSacia kabinsivethé
mnoZstvo vzduchu 21 124*%hod

3c | Vypd'ovanie a - vypdovanie 9
chladenie Ulohou vypdovacej pece je tepelnym pdsobenim zab&rpe
zlinutie a nasledne vytvrdnutie naneseného praBkutomto
procese dochadza k fyzikalno-mechanickym, alelaikéno-
chemickym zmenam, pdéd kvality (druhu) pouZzitéh
praSkového materidlu a tym déjde k vytvoreniu kakipej
makromolekulovej vrstvy, ktora péd druhu praskovej hmoty
mdze mé pruzné vlastnosti, alebo moéze vykazHvaysoku
tvrdog’. Vypalovanie sa vykonava pri teplote 160 az 20(po
dobu cca 30 min. Ohrev prostredia v peci je zab&ar@ny
hordakom na zemny plyn Weishaupt WM-G10 s max. préko
1 350 kW. Teplota vyhrievacieho vzduchu vo vnutece je
kontrolovana teplomernym snif@n spojenym s riadiacim
programovanym  systtmom  ohrevu a zabeapacim
elektronickym  zariadenim chodu pece. Proces | je
programovatkny, kontrola sa riadi nastavenou teplotou.
Pridenie vzduchu vpeci je laminarne a reguldiet
pomocou frekvetného regulatora, rychlégpradenia vzduchl
je taka, aby nedochadzalo k sfukovaniu prasku abkKov. Vo
vypa’ovacej peci teply vzduch cirkuluje alen imwéine
mnoZstvo zn&steného vzduchu (3000°%hod) je odvadzan
do okolitej atmosféry.

O

)

o]

- chladenie
Chladiaca z6na musi schldiielce vychadzajlce z vyfiavacej
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pece na teplotu, pri ktorej je mozné s vyrobkamnimaove’
(zvesové z dopravnika) holymi rukami (cca 35 °C).
Ochladzovanie vyrobkov je prirodzené atmosferickge|a
zabezpegené dostatmou dzkou dopravnika (75 m) medzi
vystupom z pece a miestom zvesovania (38 minut).

Ochladené vyrobky sU obsluhou zvesované z dopraynik
a presunuté do medziskladu.

PS 04 Technologické zariadenie RSK (itné striekacie kabiny)

Technolégia raného striekania vyrobkov vodou riediteymi naterovymi hmotami. Technologic
zariadenia —striekacie kabiny su situované v saatmost stavebne oddelenggsti  vyrobnej haly SO 0
v prednejastilavej lode.

Povrchova uUprava kovovych komponentov karosérii preomobily réznych zréek. Pre vyrobky

s malymi sériami, resp. rozmernejSie vyrobky surhiauté 2 rdné striekacie /kombinované aj suSiace/

kabiny situované za sebou, navzdjom oddelené viatdavrhované rieSenie umibdje prevadzkowua

kabiny v réznych rezimoch ako napr. 1 kabinu nizlsdnie a 1 na suSenie, obidve kabiny na striekajnie

sudenie, resp. je moZne vytwbjednu kabinu dvojnasobnejzity a pod. VnGtorné rozmery kazdej kab
su 6,9 x 3,9 x 2,7 (vySka) m. Povrchova Uprava hydkenavana vodourieditaymi naterovymi hmotami
obsahom organickych zlanin (VOC) max. 5 % hmotnosti. Povrchovo upravévayrobky maju rézny
tvar a rozmery a budd uloZené na pomocnych stofampobenych pre konkrétny druh vyrobku.

Striekanie je zabezpevané v typizovanej lakovacej kabinedkpracovnik sa vime pohybuje v kabin

okolo vyrobku a nanaSa striekanim na vyrobok psfalunaterovd hmotu. Striekacia a suSiaca kabina

predstavuje kombinované technologické zariadeniéeng pre réné striekanie vyrobkov a néasled

vysuSenie prevedeného nastreku vtom istom priestdanaSanie naterovych hmét méze vykorava
v kazdej kabine 1 pracovnik, v pripade vyuzivaraddej kabiny ako kombinovanej t.j. na striekani¢ aj

suSenie, to budd 2 pracovnici.

Kazda lakovacia kabina pozostava z nasledovnydtorhjicichiasti :
- samotna kabina s filikaym stropom a podlahou
- jednotka generatora zabezpgica privod a ohrev vzduchu (termoveritila jednotka)

- odfahovy agregat s ventilatorom a filtrom (odvetrdma¢ednotka) zabezpeje spodné odsavanie

a filtraciu zneisteného vzduchu
- ovladaci elektricky rozvadza

Odvetravacia aj termoventdiaa jednotka si samostatne okapotovéasti zariadenia, umiestnené Va
striekacej kabiny.

Odséavanie &istenie vzduchu je vykonavané spodné, pod roStaostgednictvom potrubnych kandlq
Zachytenie prestrekov farby je zaistene suchorafilou — filtrami typu paint-stop, nachadzajiciraipod
roStami, d’alSi stupeé filtracie su filtra&&né bunky vo filtr&nych skriniach. Toto prevedenie unioje

udrzova v kabine rovnomernu distriblciu a rychlogzduchu. Kazda kabina je pri striekani odsavana

<

ventilatorom vykonu 24 000 ihod, co zabezp& 330 nasobnl vymenu vzduchu v kabine. Ryahlos

prudenia odsavaného vzduchu je 0,25 m/s pri praZaiséne.

Systém ohrevu je automatickymi modularnymi horakmaizemny plyn, ktoré st vybavené ovladaci

riadiacim pristrojovym vybavenim v zmysle platnymbriem. Termoventikna jednotka vo faze striekania

vzduch neohrieva vébec, alebo ho len prihrievaepéotu 15 — 25 °C. Pri suSeni je priestor kabinyriaty
na teplotu cca 60 °C. Kabina vo faze suSenia vaukivohrevu prisluSné termoventiteé jednotky g
aktivovanymi klapkami recirkulacie vzduchu. Je &dvany bezp&ostny systém, ktory vypne jednot]
spdovania a ventilatory v pripade otvorenia vestilgch jednotiek. V kabine je mozné& tepelna regul
prevéadzkovej teploty kabiny a regulacie z hlavnélestrického rozvadza.

Zaklad pod kabinu je obevy a viiom su vytvorené kanaly na odvod vzduchu, prekrgiolymi roStmi,
ktoré tvoria podlahu kabiny. Zaklad slizi pre odwadluchu z kabiny podlahou do filtraych jednotiek
ktord je umiestnena z boej strany veth kabiny. Filtrovany a teplotne upraveny vzdu@lej pradi do
stropného pléna, kde je rozptyleny a togidtrovany cez stropné filtre. V lakovacom boxe szaduch
pohybuje smerom dole do odsavacich rostov v podladeje odsavany a je filtrovany filtrami pod trog
Odtia’ sa odsavany vzduch dostane do kandlov pod lakovdmxom a je odsavany do filtrg
umiestnenych vda kabiny.

PS 05 Dokortovacie operacie

Na nalakovanych vyrobkoch su po povrchovych Upravaa viacerych technologickych linka
vykonavané niektoré tmé operacie.

Pracovisk& dokatovacich operéacii su situované v samostatnej stavelidelenejasti vyrobnej haly SO 0
v prednegasti pravej lode, ale taktieZ aj na pracoviskatttoganych pri jednotlivych linkach.
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Vyrobny program pracovisk dok®ovacich operacii je zhodny s vyrobnym programomeknna

povrchovl Gpravu.

VSetky pracoviska su rieSené ak@&nmé pracoviska, su tvorené v rozhodujlcej miere @nagmi stolmi,

potrebnym pracovnym naradim a jednoduchymi pripaenik

Dokontovacie operacie su zabeZpgané na nasledovnych pracoviskach:

- kontrola vyrobkov po lakovani je zabezpeana vizualne pracovnikmi na pracovnych stolo&h.
kontrolovana pofadova kvalita nateru - prekrytie, rovnhomemoszh'ad a pod. Dobré vyrobky
postupuju nal’alSie spracovanie resp. expediciu. Nevyhovujucebky su ukladané do samostat
palety a s odvazané na odlakovanie, ktoré je \@kané u externej firmy.

- leStenie vyrobkov nalakovanych vrchnym naterom gdezpéované na pracovnych stoloch, dkg
vyrobnécinnosti si vykonavané ¢ne pracovnikmi s pouzitim ¢ného naradia, ako napr. pneumati
bruska s lestiacim kotdm apod.

- vystupna kontrola vyrobkov pred expediciou je vy&esna vizualne pracovnikmi na pracovn

stoloch

- hotové vyrobky su na pracovisku balenia vyrobkobvatené do expeéych obalov a su presunuté
skladu hotovych vyrobkov, odKisgl expedované odberkden

- skladovanie hotovych vyrobkov je vo dlgnenom priestore, vyrobky si uloZzené v expegtih
obaloch, ktoré su uloZzené v paletovych regaloch.

3.2

<

Nazov skladu,
medziskladu,
skladovacich

a prevadzkovych nadrZ
potrubnych rozvodov
a manipul&nych ploch
surovin, vyrobkov,
pomocnych latok

a odpadov

Proje
ktov
ana
kapa
cita

Technicka charakteristika

Prir&ny sklad hofavin

700 |

Miestnos$ pre skladovanie héavin pri KTL linke s podtlakovym

J

nej

cké
ych

do

vetranim — vetranie zabezflesamostatny potrubny radialny ventilator

firmy Systemair typu KTEX 50-25-4 pre inStalaciu dg/busSnéhd

prostredia so vzduchovym vykonom 1408/tm Vymena vzduchu bude

miniméalne 6-nasobna.

Maximalne skladované mnozstvo kawych kvapalin je 7 i

Podlaha skladu so zvySenym prahom vo dverach vigkgm, zhotoven
z nehofavého a nepriepustného materiélu, odolného progimotkym
einkom skladovanych latok. Podlaha skladu tvori hgwva nadrz
s objemom cca 1150 |.

O~

UloZisko nehdiavych
latok

Skladovanie chemikdlii v priehradovych regéalocthefikalie ulozeng
pod’a druhu na paletach v pévodnych obaloch. Jedoséity skladovang
v samostatnom regali s uzatvatatgmi dverami. Pod kazdym regalom|j
zhotovena odmva zachytna vg, ktora tvori havarijnd nadrz s objem
vasSim ako je max. objemu obalu skladovanej latkyiglpgnom regali,
resp. min. 10% celkového mnoZstva nebémpeh kvapalin uloZzenych
v regali.

Ulozisko nehdiavych
vyrobkov ugenych na
povrchovi Upravu

Skladovy priestor pre skladovanie vstupnych vymbka povrchovi
ochranu. Materidl je uloZeny vregaloch na paletage skladovany
v paletovych regaloch. Doprava a zakladanie patiet regalov jg
elektrickym  vysokozdviznym  vozikom s potrebnou r@sou
a s potrebnou vyskou zdvihu. Standardne si do Hlaeg police
zakladané 3 palety véa seba, 1 regélovyipec m& 4 a5 ukladaci
arovni nad sebou, @om prvu Uroveé tvori podlaha skladu.

Sklady prasku

Sklad prasku pre ACRYL linku @3Rovaciu linku 2. PraSok pre

ACRYL je skladovany v samostatne stavebne oddelermmastore
nanaSacej zény v originalnych obaloch, otlkige dopravovany
zariadenim na privod praskovych néaterovych latok ajdikainych
zariadeni. Prasok pre PL2 je skladovany v origiyén obaloch \
samostatne stojacom typizovanom kontejnery zn. [ENIodkid je
prepraveny pomocou VZV k PL2 atne davkovany do aplikaého
zariadenia.

Sklad hotovych
vyrobkov a rezijného
materialu

Skladovy priestor v rdmci priestoru pracoviska awovacich operacii
pre skladovanie hotovych vyrobkov (aj nepodarkovyeajného
materidlu. Material je uloZzeny vregaloch na paleta Doprava
a zakladanie paliet do regalov bude elektrickym okgzdviznym

ch
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st do 1 regalovej police zakladané 3 palety’sezkba, 1 re

skladu. Zakladanie paliet bude piike t.j. v smere rozmeru

vozikom s potrebnou nosniasl a s potrebou vy3kou zdvihu. Standar

gélovyipec

ma 5 ukladacich drovni nad sebou,cpm prvi Urové tvori podlahg

1200 mm.

dne

O

Nazov ostatnych
stvisiacichginnosti

Charakteristika a opi&nnosti

Vazba
¢innosti
na vyssie
charakteri
zované
technologi
cké uzly
a sklady

Uprava vody na demivody|

Uprava priemyselnej pmavenej) vody na demivodu v PS
Upravia vody, ktorad je vyuZivana v technologicky
zariadeniach KTL linky a ACRYL linky.

Priemyselna voda od dodavidge privadzana pod tlakom c
uhlikovy filter do zasobnej nadrze. Pistena voda zo zasobr
nadrze zmadena v katexovych filtroch je privedend
zariadenia reverznej osmozy, v ktorej dochadza émelnej
Uprave na demineralizovanu vodu, tzv. demivodu. Deda je
produkovana do zasobnika demivody <z ktorého
distribuovana k technologickym zariadeniam vyudican
demivodu.

OByroba
atemivody

pre KTL
dinku

& ACRYL
donku

je

Cistenie / Gprava
technologickych
odpadovych véd

Cistenie technologickych odpadovych vod méze predi
v ,Automatickom rezime*, alebo ,Manualnom rezime".
Automaticky rezim:

Technologické odpadové vody z technologickych zheé
KTL a ACRYL linky su dopravované do zasobnej nad
odpadovych vbd, odkfa su privedené do kontinualne
reaktora. V kontinudlnom reaktore doéjde k Gprave
odpadovych vod a vyzrazaniu, resp. vykovaniu znéistenia
v technologickych odpadovych vodach. Z kontinuatn
reaktora vyzrdzana odpadovéa voda odteka do lametofiléra,
v ktorom vyzradzanéastice klesaji na dnocsta voda odtek
do koncového reaktora. V koncovom reaktore d
k poslednej Uprave pH skér, ako afiee do zasobnik
vycistenej vody, z ktorého je odpadova voda odvedea
poslednu Upravu do pieskovych filtrov. Z pieskovyfitrov
odteka vyistena odpadova voda do kanalizacie. &stena
odpadova voda z prania filtrov odteka do zasobrégjrie
odpadovych vbd, resp. na &atok Ccistiaceho proces
odpadovych vod z technologickych liniek.
Vyzrazanécastice zo spodku lamelového filtra s qeepané
cerpadlom do usadzovacej nadrze, z ktorej je zmeemrand
do kololisu. V kalolise déjde k vylisovaniu odpa@pwzmesi,
pricom vyistend voda odteka do zasobnika, z ktoréh
odpadova voda pdd kvality pr&erpavana bdi na z&iatok
istiaceho procesu (nie dobra kvalita OV), alebddoncovéhg
reaktora nafalSiu Gpravu.

Manualny rezim:

Pri manualnom rezime si technologické odpadové voaly

zasobnej nadrze odpadovych vdd dopravované do ksaélzo
reaktora. Vo vsadzkovom reaktore dochadza k UpraMe
technologickych odpadovych vod a vyskovaniu znéistenia
v technologickych odpadovych vodach na zaklade creaih
¢inidiel dodavanych do vsadzkového reaktora manu

sfistenie
odpadovy
chvoéd z
technolégi
e

ho

pH

eh
A
pjde

A
a N

D je

alne

Odlkena odpadova voda zo vsadzkového reaktora do zgs

obn

nadrze odpadovych véd na ¢mtok cistiaceho procesu.
Usadena vyvltkovana zmes je z dna vsadzkového reaktora

usadzovacej nadrze.

DalSiecistenie technologickych odpadovych vdd z usadzgvace

nadrze je totozné &stenim technologickych odpadovych

6d
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v automatickom rezime.

Odber vody

Zdrojom vody je vodovodnatsiesprave COMAX — TT a.s.
Trnava. Voda je do haly privadzana vodovodnou pkino
vybavenou vodomerom.

Odber
vody

Premiestovanie vyrobkov

Doprava materialu do zavodu a odkotovych vyrobkov jé
zabezpeovany kamionovou dopravou po Statnej ceste a
hranicu arealu byvalych TAZ, odKiasU vyuzivané jestvujuq
vnutroaredlové komunikacie. Doprava vyrobkov narpbavu
Upravu a odvoz hotovych vyrobkov je zabeapany
odberatémi, resp. Spednymi firmami, investor nevlastr
vlastné nakladné auta.

Manipulécia v objekte je vysokozdviznymi a&mymi vozikmi
v prepravnych paletach po vyzeaych komunikaciach.

Manipulacia na technologickych linkach je podvesny

refazovymi nekonénymi dopravnikmi, ktag zabezp&uju
dopravu vyrobkov medzi jednotlivymi technologicky
zariadeniami v slede technologickych operacii. Pg
dopravnikov je prostrednictvonaznej réaze, hnacia sila |j
prendSana cez zapadky na podavaciiazie Dopravniky s

uchytené na pomocnej dowej konStrukcii a na konStrukgii

technologickych zariadeni. Pohyb dopravnikov jenply a jeho

rychlog je regulovattnd poda konkrétneho vyrobku.

Navesovanie a zvesovanie ramov s vyrobkami z dogkav je
ru¢ne
Material sa uklada a skladuje len na vyhradenyastach..

» Doprava
ynpeterialu
a

vyrobkov

—_

mi
ho

U

TNV

Odsévanie z elektroforézneho lakovania KEn&¢.1 aj KTL
vane¢.2 je napojené na dofmvacie zariadenie tzv. termic
spdovanie (Termische Nachverbrenner) - TNV. V prevéd
je vzdy len jedno KTL wvi#ga. V zariadenia na hrubovrst
kataforézu sU pouzivané naterové latky s obsahont \I8-
20% a v odpadovy vzduch obsahuje TOC, ztoho dbdved
VZT potrubim odvadzany do TNV zariadenia. Ajdksu pre

tenkovrstva kataférezu pouzivané vodou ridtliée naterove

latky s minimalnym obsahom VOC, odpadovy vzd
obsahuje zbytkové pary rozpustadla. Z tohto dévqgd
odpadovy vzduch taktiez tepeln&isteny v dopBovacom
zariadeni TNV. VSetky VZT potrubia odpadového vzdu
obsahujlce rozpustadlo sa spdjaju do jedného patrkioré je

zaustené do TNV. Taktiez odpadové plyny z \\gyvacej pece

su zaustené do zariadenia TNV. Celkové odsavarEaismeé)
mnozstvo vzduchu je 5000 3fhod. V TNV sa odpadoy
vzduch v prvom rade nepriamo predhrieva hordcigisignym
plynom a potom vstupuje do djpwacej komory, kdé
zneistujuce latky oxiduju pri teplotach priblizne 7@°Ako
pomocny zdroj tepla na sfmvanie je vyuZivany horak 1
zemny plyn (dodatmé palivo) Eisenmann s inStalovan
prikonom 1300 kW. Potreba zemného plynu zavisi
mnoZstva, v akom odpadovy vzduch obsahuje I'dve
znetistujuce latky a siaha od nizkeho obsahu po n
Vycisteny plyn z TNV je chladeny a vypiahy do atmosfér
cez komin nad strechu haly.

Cistenie
édpadovy
h plynov
a

u

D

ch

D

%

Vykurovanie

Celkové tepelné straty haly SO 01: 1050 kW
Z toho je pokrytie plynovymi Ziagmi: 469 kW

Uvedené tepelné straty su pokryté plynovymi Eiaij
rozmiestnenymi pod stropom jednotlivycbasti SO 01
Nakd’ko je v&mi vyznamnym zdrojom tepla pre vykurova
hal technologické zariadenie, jednotlivé Alarisi umiestnen
iba v miestach bez technologickych liniek.

Vykurovacie telesa:
Priestory hal st vykurované tmavymi plynovymi irfiei¢mi

Vykurova
nie haly

nie

D]

Termstar 2000, typ 17/37 v e 3 ks o vykone a 37 kV|
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hodinova spotreba plynu 1 ks 3,9/ma typ 33/80 v pite 4 ks
o vykone & 80 kW, hodinova spotreba plynu 1 ks &h.
Plynové infraZziade suU umiestnené pod stropom haly

streSnej konStrukcii na retiazkach. Odvod spalingséeny cez

strechu dymovodmi vyvedenymi 1 m nad strechu.
Ovladanie ziatiov je regulaciou, ktora je &as’'ou dodavky
kazda hala je samostatne ovladiagée

V hale ¢. 1.24 je umiestnenych 5 ks plynovych infraziavi
o vykone 4 12 kW typ SBD B20 SX 0506, 230 V, 50
prikon 8,45 kW/h, vykon 7,6 kW/h, pretlak plynu Z®a,
hodinova spotreba & 0,9m.

Plynové infraziade sU umiestnené pod stropom haly
streSnej konstrukcii na retiazkach, uvedené &amemajl
odvod spalin, ich menovity vykon je maly.

Max. hodinova potreba tepla pre Ustredné karenie:469 kW
Celkova r@né potreba tepla: 1593 GJ/rok
Rotna spotreba paliva na vykurovanie objektu: 50mhé@ok

SO 01 (bez haly. 1.24)

MnoZstvo spkovacieho vzduchu: 0351/h

Vetraci otvor (privod): 0,28

Privod spéovacieho vzduchu je otvormi o rozmeroch 20
200 mm vpote 8 ks. VSetky otvory si opatre
protidad’ovou ZalGziou IMOS-PZAL-200x200, alternativ

mézu by otvory upravené napr. cez svetliky
neuzatvarafné ¢asti presklenia minimalne rovnakej plochy
hala¢. 1.24

MnoZstvo spBovacieho vzduchu: 50 ni/h
Vetraci otvor (privod): 0,028

Privod spéovacieho vzduchu je otvormi o rozmeroch 20
150 mm vpote 1 ks. Otvor je opatreny proti dbdvou
Zallziou IMOS-PZAL-200x150..

na

4

na

D X
né

ez

D X

Vzduchotechnika

Vetranie ACRYL linkyasti predupravy RO7, vzduchovy uzavg
RO1, chladenie R02, vzduchovy uzaver 2 R03, naieaBeasku
R04, vzduchovy uzaver 3 RO5 a skladu prasSku RO6.
Uvedené&asti linky st natene vetrané prostrednictvom 3k§
zariadeni.

Vetranie ¢asti predipravy R0O7, vzduchového uzaveru 1
achladenia R02 je prostrednictvom cirkalgj privodnej
jednotky firmy Huber&Ranner typu 11 KL-HR150-VZ-ST
o vzduchovom vykone 1980Gth. Jednotka je umiestnena
ocd’ovej konstrukcii vetl vetranej linky.

Regulécia vetracej jednotky zabespje pozadované parame
privadzaného vzduchu. Jednotka obsahuje zo stramg §ilter
triedy filtrate F6, chladiaci vymennik dimenzovamg teplotny
spad 13/17°C, radialny ventilator a filter s triaditracie F9.
Jednotka je napojena na chladiaci rozvod chladenia.
Vetraniecasti vzduchovy uzaver 2 R03, nanaSanie prasku
vzduchovy uzaver 3 RO5 askladu praSku je prostredm
privodnej jednotky firmy Huber&Ranner typu 15 KL-HBO-
VZ-STD o vzduchovom vykone 36006fn. Jednotka j
umiestnena na obevej konsStrukcii veth vetranej linky.
Regulécia vetracej jednotky zabespje pozadované parame
privadzaného vzduchu. Jednotka obsahuje zo stramja
zmieSavaciu komoru, filter triedy filtrate F6, ctilaci vymennik
dimenzovany na teplotny spad 13/17°C, radialny il&at
a filter s triedou filtracie F9. Jednotka je nagg na chladiac
rozvod chladenia.

Privod vzduchu zexteriéru je prostrednictvom mihe)
jednotky firmy Huber&Ranner typu 03 KL-HR150-VZ-ST

Vetranie a
vzduchote
chnika

VZ

RO1

D
na

[re

RO4,

1%

[re

D

o vzduchovom vykone 2900th. Jednotka je umiestnena
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ocd’ovej konStrukcii vetlh vetranej linky. Regulacia vetrag
jednotky zabezpgije pozZadované parametre privadzan
vzduchu.

Jednotka obsahuje zo strany sania filter triedyrafgé F6,
vykurovaci vymennik dimenzovany na teplotny spatb@CC,
chladiaci vymennik dimenzovany na teplotny spad2%Zl
vykurovaci vymennik dimenzovany na teplotny spatb@CC,
radialny ventilator, filter striedou filtracie F9 parnd
zvihtovaciu komoru. Parny zulbva pre zvli€ovaciu komoru
privodnej jednotky je firmy Flair typu MK 5 o wkacom
vykone 20kg/h. Distribucia pary od zethvata po privodnt
jednotku je prostrednictvom parného potrubia.

Jednotka je napojena na vykurovacie rozvody a @dacbzvod
chladenia. Nasavanie vzduchu z exteriéru je cetidpedovu
Zallziu osadenu do nasavacieho potrubia z fasgditabd’alej

€j
ého

Stvorhrannym  potrubim je  dopravovany na  sanie

vzduchotechnickej jednotky. Privadzany vzduch zqahej
jednotky je dopravovany prostrednictvom  Stvorhréuon
a kruhového SPIRO potrubia ku zmieSavacej komorsogne]
jednotky. Do privodného potrubia je vradend aittlg
s kompaktnym odvilovatom firmy Munters typu ML 1350 s
vzduchovym vykonom 1350it.

Privod vzduchu do vetranych priestorov linky jegtrednictvon
vel'koploSnych stropnych vyustiek s filtrom triedy foré su
sitag’ou technoldgie linky) ¥asti vzduchovy uzaver 1 RO
vzduchovy uzaver 2 R03, vzduchovy uzaver 3 RO5a%amie
prasku R04 a prostrednictvom trisiek a vyustiekorgkt su
sitag’ou technoldgie linky) ¥asti predupravy R0O7, chlader
R02 askladu prasku RO06. Jednotlivé privodné Higtné
komponenty si napojené prostrednictvom kruhovychiRGH
potrubi na privodné Stvorhranné VZT potrubia vederwél
ACRYL linkou. Na jednotlivych privodnych vstupochegas’
R0O1, R03, R04, R0O5, R06 do ACRYL linky su osad
regulatory konStantného prietoku vzduchu. Na phiyach
vstupoch docasti chladenia R02 su osadenéngi reguléné
klapky.

Odvod vzduchu z jednotlivyckasti linky je prostrednictvom

mriezok (sdag’ technolégie linky) osadenych do potr
jednotlivych odbgiek na odséavacie Stvorhranné vzt roz
vedeny nad vetranou linkou.

Privodné a odvodné ako aj nasavacie potrubie ziénteje

tepelne zaizolované nenasiakavou &eovou tepelnou

izolaciou hr.20mm s AL-féliou.

Vetranie ACRYL linkyasti ochladzovanie.

Na vetranie ochladzovacegasti ACRYL linky za vyp#ovacou
pecou su pouzité 2 ks VZT zariadenigpm jedno je na privod
a druhé na odvode.
Privod vzduchu do vetranejasti linky je prostrednictvor
privodnej VZT jednotky firmy Huber&Ranner typu @/17
o vzduchovom vykone 60006fh. Jednotka je osadena
oced’ovej konStrukcii nad vetranym priestorom linky.
Jednotka obsahuije filter triedy filtrate F5, vykumoi vymennik
dimenzovany na teplotny spad 90/70°C a radialnyilegor.
Odvod vzduchu z vetranegasti linky je prostrednictvor
odvodnej VZT jednotky AL-KO Therm GMBH AT4 32x3
O vzduchovom vykone 60564 *h. Jednotka je osadena
ocd’ovej konstrukcii nad vetranym priestorom linky.
Nasavanie vzduchu je z exteriéru cez protidieZi ZalGziu
osadenl do naséavacieho potrubia z fasady objekalej
Stvorhrannym potrubim je dopravovany na sanie \&ihptky.
Privod vzduchu do vetraného priestoru linky jesprexdnictvom

é
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ené
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vyustiek (sdag’ou technolégie linky). Napojenie jednotlivy:
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privodnych vstupov do priestoru linky je cezmé regulané
klapky osadené v privodnych oditdch VZT Stvorhrannych
rozvodov.

Odvod vzduchu z vetranefasti linky je prostrednictvor
mriezky (s@ag’ technoldgie linky) osadenej do odséavacieho
Stvorhranného potrubia cezénil regul&ni klapku. Vyfuk od
odvodnej jednotky je Stvorhrannym VZT potrubim wvgeay
nad strechu objektu kde je zakeny vyfukovym kusom sp
sitom. Zdbvodu znizenia tmZenia hlukom susednych
prevadzok je vyfukové potrubie smerované nad vy@iohalu
firmy ALRO.

Privodné potrubie je tepelne zaizolované nenasmkav
kawukovou tepelnou izolaciou hr.20mm s AL-féliou.

VZT zariadenia su spti@né sdasne s chodom ACRYL linky.

=

U

Nasévanie a vyfuk vzduchom chladenych vyrobnikdadeh
ACRYL linky

Vyrobnik chladu osadeny na podlahe pri obvodoveskuoikcii
objektu v priestore haly, véd ACRYL linky nasava vzduch
z priestoru haly a Stvorhrannym VZT potrubim odwaddpadny
ohriaty vzduch do exteriéru cez proti da¥u Zallziu osaden
na fasade objektu vo vyske cca 4,5m nad terén.

Vyrobnik chladu osadeny na podlahe pri obvodoveSkaikcii
objektu v priestore haly, véd ACRYL linky nasava vonkaj$
vzduch v drovni terénu z exteriéru cez protifiazl zalGziu
osadenl na fasade objektu’aej Stvorhrannym potrubim je
dopravovany k nasavacim stranam vyrobnika chladipa@ny
ohriaty vzduch z vyrobnika chladu je odvadzany stxannym
VZT potrubim na fasadu objektu do exteriéru, kdevyske ccg
4,5m je potrubie zak@mné protidaZovou zallziou.

[

4N

Odvihrovaniecasti suSenia ACRYL linky

Uvedena ¢ag ACRYL linky je odviitovana kompaktno
cirkulacnou kondenzaou susikou, ktorda je séagou
technologie linky. Jednotka pracuje s cirkmym vzduchoni
o vzduchovom vykone 590Gth. Primarny vzduch je nasavany
z priestoru suSenia kruhovym VZT potrubim kondénoa
sustkou kde je néasledne odvkny, dohriaty a nasledne
dopraveny Stvorhrannym a kruhovym VZT potrubim t'spi@é
priestoru suSenia. Sekundarny vzduch je nasavamestoru
haly Stvorhrannym potrubim cez filter triedy fitid G3 dg
jednotky a nasledne je vyfukovany s priestoru haly.
Odsavacie potrubie primarneho vzduchu je tepelimlpwvané
nenasiakavou k&ukovou tepelnou izolaciou hr.20mm.
Privodné VZT potrubie Stvorhranného prierezu jezdavané
polystyrénovymi doskami hr.50mm.

=

Vzduchova clona sasti suSenia ACRYL linky
Vzduchova clona vasti suSenia je vytvorend usmernerjym
pradom vzduchu vo vstupnej a vystupgiagti suSenia ACRYL
linky. Takto vytvorena vzduchova clona je pthaa radialnym
ventilatorom firmy Gebhardt typu P2M-5B4J-RRB-RDO90
(stkag’ technoldgie linky) o vzduchovom vykone 600
Ventilator je osadeny nad linkoucasti suSenia, nasava vzduch
z priestoru suSenia kruhovym potrubim a nasledneradoje
Stvorhrannym a kruhovym VZT potrubim $p&lo vstupy
a vystupu priestoru susenia.
Odsavacie potrubie je tepelne zaizolované nenasiaka
kawukovou tepelnou izolaciou hr.20mm. Privodné WZT
potrubie Stvorhranného prierezu je zaizolované stgtgnovymi
doskami hr.50mm.

Ovladanie je stasne s chodom ACRYL linky.
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Strhavanie kvapiek vody z vyrobkov v pred tprav@¥dinky ’\n
Strhavanie kvapiek z vyrobkovéasti preddpravy je lokalny

usmernenym prddom vzduchu ¢asti predipravy. Takt
vytvoreny lokalny usmerneny prid vzduchu je pamgy
radialinym  ventildtorom (&g  technoldgie  linky
o vzduchovom vykone 4006th. Ventilator je osadeny na
ocd’ovej konstrukcii nad linkou wasti predipravy. Ventilatg
nasava vzduch z priestoru pred Upravy kruhovym updrin
a nasledne dopravuje kruhovym VZT potrubimtspé priestory
pre Upravy. Ventilator je ovladany&asne s chodom linky.

O

=

Vetranie prirwného skladu hdavin

Vetranie daného priestoru je podtlakové. Vetrarabezpéi
samostatny potrubny radialny ventilator firmy Syssér typu
KTEX 50-25-4 pre inStalaciu do vybuSného prostred
vzduchovym  vykonom 1400 m3/h. Ventilator |je
ovladany samostatnym vypifmm mimo priestor EX s pred
vstupu do vetranej miestnosti. Ventilator musf matalovany)
spolu s ochranou proti pi@zeniu U-EK 230E (dodavka VZT
spolu s vent.). Termistorova ochrana motora progfgzeniu
musi by umiestnena mimo priestor EX (vybuSni zonu).
Odvod vzduchu je prostrednictvom Stvorhranného utder
s osadenymi dvomi vyustkami firmy IMOS typu VP1;3-
325x325. Vyustky su osadené pri podlahe apod ctnop
vetraného priestoru a odsavacie potrubie. Vyfulkventilatoral
je Stvorhrannym potrubim, ktoré je vyvedené cezSsiy
svetlik do exteriéru, kde je zakimmé pretlakovou zallziou do
vybusSného prostredia firmy Multivac typu WSK-30-EX.
Privod vzduchu do vetraného priestoru je z exterigod
stropom prostrednictvom Stvorhranného potrubia stezSnyj
svetlik. Privod je prostrednictvom 2 ks jednoradivyyustiek
IMOS VP1-3, osadenych pri podlahe a pod stropormawnej
miestnosti na privodna potrubie. Potrubie nad ktracje
zakortené protidaZovou Zzaliziou IMOS PZ ZN-630x400-
R1S. Potrubie je Stvorhranného prierezu skupiny I.
Privodné VZT potrubie je po celej trase tepelneloané
nenasiakavou k&ukovou izolaciou hr.20mm s Al-féliou.
Vymena vzduchu pre uvedené priestory je minimalre 6
nasobna.

Vetranie nabijania akumulatorovych vozikov

Vetranie daného priestoru je podtlakové. Vetrarabezpéi
samostatny potrubny radialny ventilator firmy Syséer typu
EX 180-4C pre inStalaciu do vybuSného prostredial so
vzduchovym vykonom 540 m3/h. Ventilator je ovladany
samostatnym vypigam mimo priestor EX. Ventilator musi
byt inStalovany spolu s ochranou proti fageniu MSEX
(dodavka VZT spolu svent.), ktora chrani motor rén
z oladom na prazenie, ale isdladom na predpisané
podmienky zastavenia motora. Pri zastaveni rotonasi
ochrana odpofi motor od napatia vase ¢. Odvod vzduchu j
prostrednictvom  kruhového polypropylénového potlbi
a Strbin v potrubi 1100mm od podlahy miestnostifukyod
ventilatora je kruhovym polypropylénovym potrubikioré je
vyvedené cez streSnu konsStrukciu do exteriéru jé&kdebm nad
streSnou konStrukciou zak#emé pretlakovou ZalGziou do
vybusSného prostredia firmy Multivac typu WSK-15-BX.
Vymena vzduchu pre uvedeny priestor je minimalne |10
nasobna.

Energetick4 bilancia
Elektricka energia: 117,658 kW, 230 V, 400 V,HD
Tepelna energia: 42,44 kW, tepla voda 80760°
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Chladiaca energia: 173,36 kW, voda 6/12°C113

Kompresorova stanica

Poziadavky na tlakovy viadudbudl zabezgevané
z kompresorovej stanice situovanej vo vstavku viyepthaly. Z
kompresorovej stanice budu tlakovym vzduchom zasminé
vyrobné zariadenia v ramci vyrobnej haly Trnava 2.
V kompresorovej stanici budd umiestnené 2 ks stacie
vzduchom chladené skrutkové kompresory a to AtlggcG GA
90 VSD kazdy vykonu 950 hnod pri tlaku 0,7 MPa. KaZd
kompresor je vybaveny elektronickym reguigm, riadiacim
a kontrolnym systémom a je umiestneny v otidme] skrini
Pre optimalizaciu spotreby elektrickej energie simgresory
vybavené frekvamymi menémi. SEag’'ou kompresora j
taktiez poistny ventil.
Na zabezp#enie poZadovanej kvality tlakového vzduchu

v systéme vradenda kondenma susika vzduchu a do rozvodu jje

navrhnuty hruby filter a jemny filter. V systéme tgktiez pre
vytvorenie zasoby tlakového vzduchu vradeny vzdusbjemu
3000 | umiestneny v kompresorovej stanici. Pri evdich
miestach s vySSou spotrebou sU umiestidatgie vzdusniky- pr
ACRYL linke, pri praskovacej linke 2 av priestoraéného
striekania. Vzdusniky budu vybavené potrebnymi &iinaani a|

D

Vyroba
tlakového
vzduchu

<

e

to poistnym ventilom, odKavacim ventilom a manometrom . Na

vzdusSniku v kompresorovej stanici je nainStalovanfpmaticky
odvadza kondenzatu, ktory odvedie slstavou hadic iy
kondenzat do zberného kontajnera. Taktiez kondeawatistky
vzduchu, kompresora a hrubého filtra bude odvedeny
zberného kontajnera .

V prevadzke su vytvorené 2 rozvody tlakovehduchu a tq
1 rozvod je nevysuSeny vzduch a druhy vysuSenysSilei v
ramci kompresorovej stanice. Pri ACRYL linke je tiak
umiestnena sulia vzduchu.

Vzduch do kompresorovej stanice bude naséawdittyaciou
z priestoru  kompresorovne, do ktorej bude privafizaez
netesnosti z okolitej haly. Odvod otepleného vzdude
vzduchotechnickym potrubim do vyrobnej haly a tyanbside
vyuzive vznikajuce odpadné teplo z prevadzky kompresoeo
vykurovanie haly.

Kompresorova stanica pracuje v automatickeainte a pre
jej prevadzku je potrebny len &gdsny dozor obsluhy a pravidelna

kontrola a vymena naplni ptalpokynov vyrobcu.
Rozvod tlakového vzduchu k jednotlivym spbkom je

oclovymi rarami bezoSvymi zavitovymi pozinkovanymi STN

42 5710 a&iernymi rrami STN 42 5715. Potrubie je vedené

po

véznikoch, stenéch,ipbch a konstrukciach haly, technologickpm

zariadeni v subehu s ostatnymi rozvodmi. Uchyt@aiteubia je
pozinkovanymi protihlukovymi objimkami. Spajanietpdi je

privody  ukorené uzatvaracimi armatdrami, r

skrutkovanim fitingami a zvaranim. Pri odbernychestach se\rS
p

filterregulatormi.

Blokova schéma a materialova bilancia prevadzky ¢leneni na jednotlivé

technologické uzly

Nazov blokovej
schémy

Slovny opis

Blokova schéma

PS 01 Technologické zariadenie KTL linka

PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka

PS 03 Technologické zariadenie Praskovacia lin{@L22)

PS 04 Technologické zariadeni€mg striekacie kabiny (RSK)

Na povrchovi Upravu komponent@v gutomobilovy priemysel su vyuzZival
rozne technologie, technologické postupy a natesysfémy poth poziadaviel
odberatéov. Tieto ¢innosti sU zabezgevané na viacerych technologicky
linkach:
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PS 05 Dokotovacie operéacie

Blokové schémy KTL linky, ACRYL linky a Praskovacépky 2 su uveden
v Prilohet. 9

Nazov materialovej
bilancie

Slovny opis

o|s
o N

Elektricka energia

ElektroinsStalacia vo vyrobrmgjle je napojena z existujiceho rozvé&dz&H
v trafostanici a z NN rozvadza v TS Komax v susednom objekte. Rozv&ez
napojené z TS Komax maju podruzné meranie spoekhanergie.

Roené spotreba el. energie vo vyrobnej hale je 622/8hV

PS 09 Prevadzkovy rozvod silnopradu KTL a ACRYLkanrieSi rozvod pr
technologické zariadenia, ktoré su napojené z dzatda RH v TS.
Roené spotreba el. energie PS 09 je 2 740,8 MWh.

PS 10 Prevadzkovy rozvod silnopradu PL2 a RSK.
Rogna spotreba el. energie PS 10 je 329,2 MWh.

Celkova projektovana tma spotreba el. energie je 3 692,8 MWh.

D~

a

1%

Zemny plyn

Na fasade haly je vonkajSi rozvodnplyv aredli ukoteny GKP-gliovym
prirubovym kohtdtom DN 125. Z rozvodu plynu bud(ppiené regukéné rady, z
ktorych bude rozvod vedeny pre pripojenie plynovyiaravych infraziakiov,
plynovych svetlych infraziatbv a plynovych horakov technologickych zariad
osadenych pre linku KTL a Akryl.

Rona spotreba zemného plynu na vykurovanie je 50m%0
Rona spotreba zemného plynu pre technoldgiu je 1009017,

Celkové projektovana tméa spotreba zemného plynu je 1 340160a.mm45 900
GJ.

eni

Voda

Zdrojom vody je vodovodna sie sprave COMAX — TT a.s. Trnava.
Pitna voda je priamo zo zdroja distribuovana doidogch zariadeni, j€
projektovana réné spotreba je 5 210°m

Voda privadzana do technologickych zariadeni ,KTiky a ACRYL linky" sa
upravuje v Upravni vody (¥asti Uprava pitnej vody) na demivodu. Projektov
rotna spotreba technologickej vody spolu s poZiarramou je 21 250 fh

ana

Odpadova voda

V ramci vyrobného procesu na dinkéznika technologicka odpadova vo
ktora je predistena v upravni vody (Vasti Uprava resgistenie technologickyc
odpadovych vod) a nasledne vypaisa do kanalizacie.

Projektovana réna produkcia technologickej odpadovej vody je 2 a8,

SplasSkova odpadova voda z kancelarskych priestarsocialnych zariadeni
odvadzana do kanalizdcie COMAX — TT a.s. Trnava.
Rotna produkcia splaskovej odpadovej vody je 5 280 m

=

Tlakovy vzduch

Tlakovym vzduchom z kompresorastejnice si zasobované vyrobné zariad
v ramci prevadzky liniek.

enia

Suroviny

Na jednotlivych linkach prevadzky j&mé spotreba surovin nasledovna:
KTL linka
odmagovanie — 20,8 t
aktivatny produkt — 1,25 t
fosfatacia — 20,95 t
pasivacia — 3,1 t
kataforézne nanaSanie naterovych latok — 44,82 t
oplach UF -2 t
chemickécistenie linky — 11,1t

ACRYL linka

odmasovanie a fosfatovanie — 9,14 t
nanasSanie prasku — 90 t
chemické&istenie linky — 0,1 t

Praskovacia linka 2
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nanaSanie prasku — 90 t

Rwné striekacie kabiny
ru¢né striekanie — 5,65 t

5. Dokumentacia k prevadzkovaniu prevadzky
P.&. |Vypracovana v zmysle zakona Prilohac.

1. |Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vznikovladaténého Uniky k uvedeniu do
nebezpeénych latok do Zivotného prostredia a na postup ipgate ich Unikd prevadzky
(Havarijny plan)

2. |Prevadzkovy poriadok vypracovany v zmysle zakooazmlusi k uvedeniu do

prevadzky

3. |Manipulany poriadok TNV k uvedeniu do

prevadzky

4. |Projekt pre stavebné konanie, Povrchové Upravy komptov pre automobilovy | samostatna priloha
priemysel, ALRO-SLOVAKIA s.r.o., Trnava, PRO-INGr®. 2011

5. [Navrh prevadzkovej evidencie k uvedeniu do

prevadzky

6. |Ziados’ 0 schvalenie postupu vyt mnozstva emisie k uvedeniu do

prevadzky

7. |Program odpadového hospodarstva k uvedeniu do

prevadzky
C  Zoznam surovin, pomocnych materialov aalSich latok
a energii, ktoré sa v prevadzke pouzivaju alebo vgbaju
1. Suroviny, pomocné materialy #lalSie latky, ktoré sa v prevadzke pouzivaju
1.1  Zoznam surovin, pomocnych materialovalSich latok
P.&. | Prevadzka Opis a vlastnosti CAS Rogna
spotreba (t)
KTL linka
1. | Odmasovanie | Alkalicky¢isti¢ pre priemyselné pouzitie, vodny roztok 15
anorganickych soli
Z.z. - Hydroxid draselny > 25% 1310-58-3
Difosforetnan draselny 5-10% 7320-34-5
2. Inhibitok kordzie, vodny roztok detergentov 3,5
Z.z. - Alkoholy, C12-18 etoxylované 10-20% 68213-23-0
3. Aktivagny pripravok pred fosfatovanim 2,3
zmes anorganickych soli
Z.z. — kyselina fosforméa > 25% 7664-38-2
4. | Oplacke. 1 Demineralizovana voda
5. | Oplachs Aktivaény produkt pre fosfatovacie procesy 1,25
aktivaciou anorganické soli, soli organickych kyselin
Z.z. — tetranatium-(1-hydroxyetylidén) bisfosfoiét— 3794-83-0
20%,
siran-oxid titantity 1-5% 13825-74-6
6. | Fosfatacia Fosfatovaci roztok, vodny roztokrganickych soli 10,0
Z.z. —dihydrogenfosforman zin@naty 5-10%, 13598-37-3
dusinan nikelnaty 1-5%, 13138-45-9
kyselina trinydrogénfosfosma 10-25% 7664-38-2
7. Ochrana kovov pred kor6ziou, aditiv pre proces 0,95
fosfatovania
Z.z. —dusitan sodny > 50% 7632-00-0
8. UrycHova pre fosfatovacie roztoky, vodny roztok 2,0
fluoridov a organickych polymérov
Z.z. —hydrogéndifluorid draselny 15 -30%, 7789-29-9
fluorid sodny 15-30% 7681-49-4
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P.¢. | Prevadzka Opis a vlastnosti CAS Rogna
spotreba (t)
9. Aditiv pre fosfatovanie, vodny roztok anorgarick soli 0,6
Z.z. —dusinan nikelnaty >25% 13138-45-9
10. Pripravok na prevedenie konverzie, vodny rojxtaloH 1,2
Z.z. —hydroxid sodny 5 - 10% 1310-73-2
11. Produkt pre konverzné procesy, zmes anorgacticgyli 4,5
Z.z. — dusinan zingnaty >25% 7779-88-6
12. Produkt pre konverzné procesy, zmes anorgacticgyli 0,75
Z.z. — dusinan zelezity >25%, 10421-48-4
kyselina dusina 1-5% 7697-37-2
13. Antikorozna ochrana kovov, anorganické kyseéiny 0,95
anorganicé soli
Z.z. — kyselina fosforma >25% 7664-38-2
14. | Predoplach za| Demineralizovana voda - -
fosfatizaciou
15. | Oplachs.2 Demineralizovana voda - -
16. | Pasivéacia Pasitray prostriedok, anorganické kyseliny a soli 1,1
Z.z. — kyselina dihydrogénhexafluorozirksité 3 - 7%, | 12021-95-3
hexafluorozirkoniitan diaménny 1-3% 16919-31-6
17. Ochrana proti korézii, vodny roztok fluoridov 2,0
a organickych polymerov
Z.z. — uhlgitan sodny 10 - 20%, 497-19-8
18. | Oplach:.3 Demineralizovana voda - -
19. | Oplach:.4 Demineralizovana voda - -
20. | Kataforézne | Automobilovy lak, vodou riedify transparent 21,25
nanasanie (tenkovrstva kataforéza)
naterovych Z.z. — 3-butoxypropan-2-ol, VOC 1%, 5131-66-8
21. | latok Automobilovy lak, vodou rieditay cierny - 7,5
nepatri medzi nebezgé, VOC 1%, (tenkovrstva
kataforéza)
22. Automobilovy lak, vodou riedifay transparent 10,75
(hrubovrstva kataforéza)
Z.z. - VOC 18-20%,
23. Automobilovy lak, vodou riedifay ¢ierny (hrubovrstva - 4,0
kataforéza)
nepatri medzi nebezgee , VOC 18 — 20 %,
24, Kyselina octova 1,2
Z.z. — kyselina octova 80% 64-19-7
25. Konzervany prostriedok 0,12
Z.z. — (ethylenedioxy)dimethanol 50 - 100% 3586-55-8
26. | Oplach UF Automobilovy lak, vodou rieditgy oplach 2,0
Z.z. — 3-butoxypropan-2-ol 25-50%,VOC 50%, 5131-66-8
fenoxipropanol 25-30% -
27. | Chemické Prostriedok naistenie kovovych povrchov, roztok 55
Cistenie hydroxidu sodného vo vode
zariadeni KTL Z.z. — hydroxid sodny 25 - 50% 1310-73-2
28. | linky Prostriedok naistenie kovovych povrchov, anorganicke 51
kyseliny
Z.z. — kyselina sirova > 50% 7664-93-9
29. Prostriedok naistenie kovovych povrchov 0,25
Z.z. — kyselina sirova 96% 50-100% 7664-93-9
30. Cistiaci prostriedok, roztok hydroxidu sodného valgo 0,25
Z.z. — hydroxid sodny 25 - 50% 1310-73-2
ACRYL linka
31. | Preduprava | Fosfatovaci roztok pre kovovy povrch, vodny rozsok 9,0
povrchu alkalickych kovov a detergentov
vyrobkov, Z.z. — fluorid hydrogen-sodny 1- 2,5%, 1333-83-1
odmagovanie | Alkoxilat alkoholu mastnej 1-2,5% 69227-21-0
32. | afosfatovanie | Additiv pre proces fosfatovania, anorganickéekiny 0,05
Z.z. — kyselina hexafluorokretfifa 10-25% 16961-83-4
— fluorovodik < 1% 7664-39-3
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P.¢. | Prevadzka Opis a vlastnosti CAS Rogna
spotreba (t)
33. Vodny roztok anorganickych soli 0,04
Z.z.—amoniak 0,1-1% 1336-21-6
— hydrogénfluorid aménny 0,1 - 1% 1341-49-7
34. Oplachovaci roztok na fosfatované kovové pogrch 0,05
anorganické kyseliny
Z.z. — kyselina hexafluorozitkatita 10 - 25% 12021-95-3
35. | Oplack. 1 Demineralizovana voda
36. | Oplach. 2 Demineralizovana voda
37. | Nanasanie Duroplasticky praskovy lak na priemyselna povrchov 90,0
prasku Upravu kovov, acrylic resin
Z.z. — decan-1,10-dicarbonsaeure cca 15%, 693-23-2
38. | Chemické Aceton, dimetyl keton 0,1
distenie Z.z. — aceton 99% 67-64-1
zariadeni Acryl
linky
Praskovacia linka 2
39. | Nanasanie Duroplasticky praskovy lak na priemyselna povrchovd - 90,0
prasku Upravu kovov, polyester resins
Z.z.— Ziadne
Ruéné striekacie kabiny
40. | Rwné Zakladna vodou rieditea naterova latka (vratane - 0,75
striekanie tuzidla)
napr.: — epoxidové, polyuretanove, akrylatové @ po
41. Vrchna vodou rieditea naterova latka (vratane tuzidla) - 4,9
napr.: — epoxidové, polyuretanove, akrylatové @ po

Z.z. — zakladné nebezfreéé zloZzky
Karty bezpénostnych Udajov pouzivanej chémie tvoria priléhid Ziadosti.

1.2  Voda pouzivana na vyrobné a prevadzkowélyi
1.2.1| Zdroj vody Vyuzitie Spotreba technologickej a Uzitkovej vody
P.c. v prevadzke @ (1.sY) [Max (I.sY) |mZdei’ [mZ.rok’ [Merna |%
spotrebal vyuZitia
na Vo
jednotku| vyrobku
vyrobku
(jedn.)
1. Aredlovy | A/ voda pre 1,475 1,475 85 21250 0,00533 100
vodovod technologické
Vv sprave Ucely
COMAX —TT | B/ poziarna
a.s. Trnava |voda
1.2.2| Opis zdroja, povrchovych, podzemnych véd, sekumgtdr véd, kvalita odoberanych vod, Uprava va
P.¢
Zdrojom vody je vodovodna siev sprave COMAX — TT a.s. Trnava. Voda privadzand
technologickych zariadeni ,KTL linky a ACRYL linkysa pod tlakom privadza cez uhlikovy filter [do
zasobnej nadrze. Nasledne sa voda zujékv katexovych filtroch a poktaje d’alej do zariadenia
reverznej osmozy, v ktorej dochadza ku koveg Uprave vody na ,demivodu“. Demivoda je potom
distribuovana k technologickym zariadeniam KTL aR@ linky. Upravu privadzanej vody
zabezpeuje PS 06 Upravaia vody.
1.2.3| Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovanie
Voda je privddzana do priestorov spilosti ALRO — SLOVAKIA s.r.o. Trnava vodovodnou
pripojkou vybavenou vodomerom v zmysle zmluvy dalg® spolénogou COMAX —TT a.s. Trnava.
Samotné rozvody pitnej vody sU vedené potrubim fEnésh resp. su zavesené na nosI
konStrukciach objektu. Odkanalizovanie je rowmalabezp&ené kanalizénym zberdom v sprave
COMAX —TT a.s. Trnava.
1.3 Voda pouzivana na pitné a socialnéely

[ 1.3.1] Zdroj pitnej|  VyuZitie |Spotreba pitnej vody
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vody v prevadzke 0 (.sY Max. m.dei m3.rok 1
P.¢ (I.sh
Arealovy
vodovod
Vv sprave Socialne
1. COMAX — |zariadenia 0,362 0,47 20,84 5210
TT a.s.
Trnava
1.3.2|Opis zdroja vody, kvalita odoberanych vod, Upravdyw
Zdrojom vody je vodovodna sier sprave COMAX — TT a.s. Trnava.
1.3.3|Opis rieSenia zasobovania vodou a odkanalizovania
Pitna voda je distribuovana do socialnych zariagenfiocou ockovych zavitovych pozinkovanych rdy.
2. Vyrobky a medziprodukty, ktoré sa v prevadzieliaju
2.1  Vyrobky, medziprodukty a skupinydemych vyrobkov
P.¢ Prevadzka Vyrobok alebo uteny vyrobok CAS Projektovana kapacita
(m? upravenej plochy)
1. PS 01 KTL linke Kovové komponenty karosérii pre - 1 450 000
2. PS 02 ACRYL linka automobily roznych zrizek - 1 275 000
3. PS03PL?2 - 1 200 000
4. PS 04 RSK - 56 000
3.  Energie v prevadzke pouZzivané alebo vyrabané
3.1. Vstupy energie a paliv
3.1.1 Vstupy energie a paliv Rogn& spotreba/ Vyhrevnos Prepg@et na GJ
mnoZstvo (jedn.) (GJ.jedn?)
3.1.2 [Zemny plyn 1 340160 ™n 0,03425 GJ.m 45 900,48 GJ
3.1.3 Hnedé uhlie nevyuziva sa
3.1.4 |Cierne uhlie nevyuZiva sa
3.1.5 [Koks nevyuziva sa
3.1.6 [Iné pevné paliva nevyuziva sa
3.1.7 VOT nevyuZiva sa
3.1.8 vOL nevyuziva sa
3.1.9 Nafta na kureni nevyuziva sa
3.1.10|Iné plyny nevyuziva sa
3.1.11 |Nafta pre doprav nevyuziva sa
3.1.12.Druhotnd energia nevyuziva sa
3.1.13|0Obnovité’'né zdroje nevyuziva sa
3.1.14 |Nakup el. energ 2595,8 MWh | 3,6 | 13294,08 GJ
3.1.15|Nakup tepl nevyuziva sa
3.1.16|Iné paliva nevyuziva sa
3.1.17 [Celkovy vstup energie a paliv v GJ | | 59194,56 G

3.2 Vlastna vyroba energii z paliv
3.2.1[Instalovany elektricky vykon celkom v MW\ Netyka sa
3.2.2|InStalovany tepelny vykon v My Netyka sa
3.2.3Vyroba elektriny v MWh av GJ Netyka sa
3.2.4Vyroba tepla v GJ Netyka sa
3.2.5\Vyroba chladu v GJ Netyka sa
3.2.6 Predaj vyrobeného tepla v GJ Netyka sa
3.2.7 |Predaj vyrobenej elektriny v MWh a v GJ Netyka sa
3.3  Opis vSetkych spotrelniv energii
Qe InStalovany prikon Cielovéa energetickf
P.¢. nazov a technicky | Ro¢na spotreba energi .
. spotrebéov Winnog spotrebtov
opis spotrekiov
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KTL linka
plynovy kotol Riellc
1. |BR202 (ohrev kapkov) - 1163 kw -
plynovy kotol
2. |Eisenmann (TNV) i 1300 kw i
plynovy horak
3. |Weishaupt G3/E - 700 kw -
(vypa’ovacia pec)
plynovy horak
4. |Weishaupt G3/E - 610 kW -
(vypa’ovacia pec)
ACRYL linka
plynovy kotol shorakorr
5. |Weishaupt WG3{ohrev - 385 kw -
kipd'ov)
plynovy horak
6. |Weishaupt WG3 - 330 kw -
(vypa’ovacia pec)
PL2
plynovy horak
7. |Weishaupt WM-GQ - 1350 kW -
(vypa’ovacia pec)
RSK

plynovy hordk Rielld
8. |(termoventil&na - 245 kw -
jednotka kal&.1)
plynovy hordk Rielld

9. |(termoventil&na - 245 kw -
jednotka kal¥.2)
Vykurovanie haly vykon spotrehiov
10. 3 ks plynovy infraZiarg i 37 kW i

Termstar 2000 typ17/37
4 ks plynovy infraziar i i
11 Termstar 2000 typ 33/8 80 kw
5 ks plynovyct
12. |infraziaricov typ SBM 12 kW
B20 SX 0560

3.4  VyuZitie energii

3.4.1|Celkovy nakup a vyroba energie v GJ 59194,56 GJ
3.4.2|Celkovy predaj energie v GJ netyka sa
3.4.3|Celkova spotreba energie v GJ 59194,56 GJ
3.4.4|Celkova spotreba energie na vykurovanie a TUV v GJ 1717,98 GJ
(ZPN)
3.4.5|Celkova spotreba energie na vyrobu chladu neuvaeza
3.4.6|Celkova spotreba energie na vyrobu tlakového vzduch neuvadzame
3.4.7|Celkova spotreba energie na technologické a sindsi 55234,5 GJ
procesy v GJ (el. energia + ZPN)

3.5 Merna spotreba energie

Merna spotreba energie na jednotku vyrobku
P.&. Vyrobok* Jedn. Elektricka energia Teplo GJ.jedit | GJ.jedn" spolu
kWh. jedn’ GJ. jedi!
1. upravena plocha m’ 0,9276 0,0033 0,0115 0,0148

*\/ychadzalo sa z projektovanej kapacity upravenegipy sitanej za v3etky vyrobné zariadenia (3 981 060 m
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Opis miest prevadzky, v ktorych vznikaju emisie aidaje
o predpokladanych mnozZstvach a druhoch emisii do g@motlivych
zloziek Zzivotného prostredia spolu s opisom vyznanyceh U¢inkov

emisii ad’alSich vplyvov na Zivotné prostredie a na zdravi&udi

1. Znefis’ovanie ovzdusia
1.1. Zoznam zdrojov a emisii do ovzduSia vratanegéhajucich latok a spdsob
zachytavania emisii
Udaje o emisiach
P & Zdroj emisii, spésob | Emitovana latka Merna produkcig
' zachytavania emisii | ajej vlastnosti | mg.m*® | g.h* | trok* na jednotku
vyrobku (g/nf)
1. Odmasovanie TZL
KTL linka (V1) 1,105 | 6,63 0,0212 0,01462
2. Fosfatovanie KTL linka|TZL 2,645 | 2,116 | 0,0068 0,00469
(V2) Zn 0,199 | 0,159 | 0,0005 0,00034
Ni 0,199 | 0,159 | 0,0005 0,00034
3. Ochladzovanie -
Privod KTL (V3) ) ) i i
4. Ochladzovanie TOC zanedba-
Odvod KTL (V4) terné ) ) i
5. Odmas+fosfatACRYL |TZL 0,637 | 2,55 | 0,00816 0,0064
Linka (V5) Zn 0,0119 | 0,0478| 0,00015 0,00012
6. Vypd'ovacia pec TZL 12,09
ACRYL linka (V6) TOC 0,00 ) ) i
7. Ochladzovanie TZL zanedbat
ACRYL linka (V7) TOC tefné ) ) i
8. | Ruwné striekacie kabiny |TZL 0,25
(V8) TOC 3,36 ) ) i
9. Kotol ohrev kipkov | TZL 1,86
KTL (K1) SO, 0,89
NOx 148,8 i i i
CO 29,7
10. [TNV zariadenie KTI(K2) |TZL 0,32 1,6 | 0,00512 0,00353
SO, 0,154 | 0,77 | 0,00246 0,0017
NOyx 25,6 128 | 0,40960 0,2825
(6{0) 5,12 25,6 | 0,08192 0,0565
TOC 9,11 911,3| 2,91616 2,0111
11. Kotol ohrev kupkov | TZL 2,079
Acryl (K3) SO, 0,998
NOy 166,38 ) ) i
CO 32,82
12. | Horak vyp#ovacia. pec |TZL 2,05
Acryl (K4) SO, 0,985
NOx 164,22 | i i
CO 32,85
13. Horak vyp#ovacia TZL 8,52
pec PL 2 (K5 SO, 0,22
NOx 37,27 - - -
(6{0) 7,45
TOC 0,00
14. | Ru#na kabina.1 hordk |[TZL
(K13) SO,
NOy nemerang - - -
(6{0)
TOC
15. | Ru#na kabina.2 hordk |TZL
(K14) SO,
NOy nemerang - - -
Cco
TOC
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1.2  Zoznam miest vyp@ania emisii do ovzduSia pre jednotlivé zdroje eimis
Identifikaci | Nazov Napojené zdroje Priemer VysSka Objemovy
P.c. a miesta atyp emisii bodového aleb¢ vypufania prietok
vypU&ania | vypu&ani plocha (m) (My,s.h)
pod’a a emisii ploSného miest
blokovej vypu&ania
schémy
1. V1 Bodové Odmasvanie @500 13,1 6000
KTL linka
2. V2 Bodové Fosfatovanie @300 13,0 800
KTL linka
3. V3 Bodové Ochladzovanie @400 8,5 -
Privod KTL
4, V4 Bodové Ochladzovanie @400 8,5 -
Odvod KTL
5. V5 Bodové Odmas+fosfat @400 10,6 4000
ACRYL linka
6. V6 Bodové Vyp#ovacia pec @300 8,2 2000
ACRYL linka
7. V7 Bodové Ochladzovanie 1200x1200 13,5 -
ACRYL linka
8. V8 Bodové Runé striekacie 1000x1000 15,5 24000
kabiny
9. K1 Bodové Kotol ohrev kuiev @450 13,8 650
KTL
10. K2 Bodové | TNV zariadenie KTL 2560 11,4 5000
11. K3 Bodové Kotol ohrev kuev @200 10,2 190
Acryl
12. K4 Bodové Horak vygavacia. @300 12,6 165
pec Acryl
13. K5 Bodové Horak vygavacia @300 15,4 3000
pec PL 2
14. K13 Bodové R&na kabina.1 175 10,6 -
horak
15. K14 Bodové R&na kabina.2 175 10,6 -
horak
2. Zne&fisr’ovanie povrchovych vod
2.1 Recipienty odpadovych vod
2.1.1|N&zov vodného toku -
2.1.2|Cislo hydrologického povodia -
2.1.3| Rietny kilometer -
214 Uka.zova'FeIe stavu vody v toku a jeho
" |zn&istenia
2.2 Produkované odpadové vody

2.2.1 Zoznam zdrojov odpadovych véd

2211 Produkované mnozstvo odpadovej vody
Zdroj odpadovej Charakteristika max Merna produkcid
P.&. vody odpadovej vody | O (I.sY) | mider?| mirok' | na jednotku
(I.s") . X
vyrobku (jedn)
1. |Technologické linky| Technologicka vgdal,475 1,475 85 21250 0,00533
p. [Kancelarske priestoly, -« 4 voda 03624 047 2084 5210 0,00131
a socialne zariadenia
292192 Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposiétenia odpadovych védgimnog’ Cistenia, charakter
T lvypu&ania
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1. Cistenie technologickych odpadovych védndZe prebiehav ,automatickom“ alebo
Jezime.

JAutomaticky rezim“- technologické odpadové vody sU dopravované do ,zasobnej nasiipadovych véd
ad’alej do ,kontinualneho reaktora“. Tu dochadza katerpH a k vyzrazaniu respvivlockovaniu zneéistenig
v odpadovych technologickych vodach. Vyzrdzana vdiddej odtekd do ,lamelového , filtra, ktorom
vyzraZzanécastice klesaju na dnodsta voda odteka do ,koncového , reaktora V kongovieaktore dojd
k poslednej Uprave pH vodytéa potom odt&ie do“zasobnika Wistenej vody”. Odtié je voda odvedena
poslednu upravu do ,pieskovych filtrov. fleskovych filtrov odteké Wistena voda do kanalizacie. Zisend
voda zprania filtrov odteka do ,z&sobnej nadrze odpadbvyéd , resp. na zéatok cistiaceho proceg
odpadovych vod z technologickych liniek.
Vyzrdzanécastice zospodu lamelového filtra s qagpané do ,usadzovacej nadrze@aej do kalolisu
V kalolise dojde k vylisovaniu odpadovej zmesi¢pm odpadova voda odtekd do zasobnik&torého je
odpadova voda pdid kvality bul’ preserpavana na zatok Cistiaceho proces alebo do koncového reaktoral
d’al’Siu upravu ,pH* skér ako odte cez zasobnik pieskovych filtrov. Z pieskovyclrdiv odteka vistend
odpadova voda do kanalizacie .
Manualny rezim -Pri manualnom rezime su technologické odpadowly vbo zasobnajadrze odpadovych v
dopravované do ,vsadzkového , reaktora. Vo vsadakoreaktore dochadza k Uprave ,palkvyvliockovaniy
zn&istenia vtechnologickych odpadovych vodach na zaklade greadh Cinidiel dodavanych do vsadzkové
reaktora manualne. Odiéna odpadova voda zo vsadzkového reaktora idgsiobnej nadrze OV nad&atok|
gistiaceho procesAl'Sie cistenie technologickych odpadovych vad je totozuistenim technologickych OV
»=automatickom rezime*.

2. Splaskova vodge odvedena do kanalizacie COMAX — TT a.s. Trnavst@na na"OV v ich sprave.

manualna

2.2.2 Zoznam ukazovaltev znéistenia odpadovych vod

D

e Predgistenim Pocisteni **
[ISLE Koncentrd Merna
ia miesta| Ukazovaté cia rodukci Merna emisia
Zdroj/producen|vypU&ania zneistenia| . Rocna |Koncentr| . . |P na jednotku
: 5 . (jedn.) SR Rocna ana -
odpadovej vody poda a jeho emisia |acia emisia (t) jednotku charakteristick
P.¢ blokovej | vlastnosti (®) (jedn.) varobku €ého parametr
schémy . (iedn)
BSK 5 200 |5,292 0,0013
CHSK, 400 (10,584 0,0026
NL 40 |1,0584 0,0002
RL 1100 |29 106 7,31
Technologicka NEL 1,0 |0,02646 0,0000066
voda 3 Aredlova
1. |splaSkova vodaly o 2 lizacidN-NH, ) ) 50 l01323 | X9 00000032
N-NO, 0,1 |0,002646 0,0000006
c 0,1 |0,002646 0,0000006
Ncelk
15 ]0,3969 0,0000097
I:’celk
1,0 |0,02646 0,0000066

* Ukazovatele znéistenia odpadovych vod uvedené v zmluve s Comaxa.$.Trnava
** Po prediisteni v Alro Slovakia s.r.0. Trnava
*** \/ychadzalo sa z projektovanej kapacity upravegplechy sitanej za vSetky vyrobné zariadenia (3 981 000

m°).

2.3

Odpadové vody preberané od inych pévodcov
2.3.1 Zoznam preberanych odpadovych vod



32

2.3.1.1| Zdroj/producen Charakteristika Prevzaté mnoZzstvo
P.¢. |odpadovych vo odpadovych vad Q (1.sh Qma (.87 | m’der? m°.rok™
2.3.1.2|Opis spbsobuistenia alebo znizovania mnoZstva odpadovych véidnog’ Cistenia
Netyka sa
2.3.2 Zoznam ukazovalev znéistenia preberanych odpadovych vod
Identifik&cia Predcistenim Pocisteni
miesta Ukazovaté Merna
P & Zdroj/ producent | vypuZania | zneistenia K {rACi Ro¢na K tré Ro¢na | produkcia
’ odpadovych véd podra a jeho on_c%n %13 e misia oncc_endrac emisia | na jednotky
blokovej vlastnosti (edn.) ) & () ® vyrobku
schémy (iedn)
2.4  Zoznam miest vypéania odpadovych vdd do povrchovych vod
Identifikacia | Zemepisna Zdroj / Recipient Odpadové vody
miesta | Sirka a d¢ka | producent N&zov | Ukazovaté | Objemovy | Produkovand Ukazovatele
P.¢. | vypu¥ania |/ suradnicovd odpadovej znetistenia| prietok mnozstvo zne&iistenia
poda |sief X-Y vody (.Y (|-S'13, mf}ﬁl-s'l (mg.I*, )
blokovej Qass ms-dil_l’) max ma .
< m°.ro g.ro
schemy t.rok?)
2.5 Vplyv vypuBania na vodu a vodou viazany ekosystém
& Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vyjiiga odpadovych véd na vodné a na vodou viagzané
" |ekosystémy, ako i idaje o moZznom ovplyvneni vodnitearov a zdrojov, dobu trvania nakladania

2.6

Odpadové vody s obsahom obz#lakodlivych latok vyplZanych do verejnej

kanalizacie

2.6.1 Zoznam zdrojov odpadovych vdd s obsahom a&2dkodlivych latok vypli&anych
do verejnej kanalizacie

Produkované mnoZstvo odpadovej vody

2.6.1.1
Zdroj odpadovej Charakteristika max Merna produkcig
P.c. vody odpadovej vody | O (1.s% ( S-l)' M3dear™| mirok' | najednotku
' vyrobku

26.1.2

vypu&ania

Podrobny opis zdroja odpadovych vod a sposiétenia odpadovych vodgimnog’ ¢istenia, charakter

2.6.2 Zoznam ukazovaltev znéistenia odpadovych vod s obsahom obzsldKkodlivych
latok vypug’anych do verejnej kanalizicie

P.c. Identifikacia Predtistenim Pocisteni
Zdroj / miesta | Ukazovaté Roen | e Merna
& Ani <0 i .z erna | emisia na
producent_ vypusf:’ymla Znetistenia Koncentracid ~*"? |Koncentraci|a emisia ng jednotku
odpadovej pod’a a jeho ) emisia ; |
d blokovei | . (jedn.) ) a (jedn.) |emisi| jednotku |charakter
iy v 9vel viastnosti a(t) | vyrobku | stického
schémy parametrg

2.6.3 Zoznam miest vypiflania odpadovych vod s obsahom obzyl&kodlivych latok
vypug’anych do verejnej kanalizacie

| Identifikacia] Zemepisna| Zzdroj/ |

Prevadzkovate |

Odpadové vody
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miesta Sirka a dzka | producent| (vlastnik) verejnej Produkované Ukazovatele
P.& | vypu¥ania |/ suradnicovd odpadovej kanalizacie mnoZstvo zngistenia
pod'a sief X-Y vody (I.s*, max I.§", (mg.I*,
blokovej me.dei™, max mg.I",
schémy me.rok*) kg.rok*
t.rok™)
3. Zneist’ovanie pody a podzemnych vod
3.1 Zne&fisr’ovanie podzemnych vod

3.1.1 Zoznam zdrojov od

s s

adovych vod vyfars/ch do podzemnych vod

3.1.1.1

Produkované mnozstvo odpadovej vody

do podzemnych vod

Zdroj odpadovej vody Charakteristika Merna
5 A odpadovej vody _ produkcia
P.& elo [PREPEMTLEAN YEe) | o podzemnych vo( Qp”_elm Qm_alx' m®.dei™ | M3.rok! | na jednotku
(I.s?) | (.s) ’
vyrobku
(jedn)
3.1.1.2 |Podrobny opis zdroja a spdsalistenia odpadovych vodgimnog’ Cistenia, charakter vypéidnia

3.1.2 Zoznam ukazovakev zneistenia odpadovych vod vypddnych do podzemnych véd

Identifikacia Predgistenim Pocisteni
miesta y Merna
. . o Ukazovaté " Rogn erna
P.¢ ZdrOJV%ddF;/adovej Vyggﬁ% nia znegiistenia a jehq Koncentracia| eRr?ﬁgg Koncentracia a npg?:(;jrlfgtlsu
. i jedn. jedn. isi 7
blokovej vlastnosti (jedn.) ® (jedn.) emisi o
schémy a®)| (edn)

3.1.3 Zoznam miest vypfldnia odpadovych vod do podzemnych vod (pbdy)

Identifikacia | Zemepisna Zdroj / Kvalita podzemnych Odpadové vody
3.1.3.1. miesta Sirka a d¢ka /| producent vod Produk T Uk el
vypu&ania | suradnicova | odpadovej| v mieste vypUfania ro uvotvane avz_ozla cle
X3 pod'a sig® X-Y vody mnloz_? VO Znegiis ?lnla
ol m<(';1;<sl st m:g??ﬁg 1
schémy . den kg.det™
me.rok™) t.rok™)
3.1.3.2.| Vysledok predchadzajuceho tiwania stavu podzemnych vod v mieste vyjanga odpadovych vod,
P.¢. |spbsob stasného a predpokladaného vyuzivania podzemnej vody

3.1.4 Vplyv vypl&ania na pédu a podou viazany ekosystém

P.¢c.

Nakladanie s odpadovymi vodami a opis vplyvu vyjpiga odpadovych véd na p6du a na pédou viaza
ekosystémy, doba trvania nakladania

3.2

Znefisr’ovanie pody pri pBnohospodarskyclginnostiach
3.2.1 Zoznam materialov aplikovanych do pody

P.c.

Druh materialu aplikovaného do pédy

Aplikované mnozstvo

t.rok*

Merna produkcia (t. harok™ )

3.2.2 Zoznam ukazovalev znéisr’ovania pody
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Aplikovany material
do pody

Ukazovaté zneistenia a jeho
vlastnosti

Koncentracia
(jedn.)

Rocha
emisia

(®)

Merna
produkcia
(t. ha. rok™)

3.2.3

Vplyv aplikovanych materialov na pédu a pédaazany ekosystém

P.¢c.

Nakladanie s materialmi a opis vplyvu na p6du agpbdazané ekosystémy, doba trvania nakladania

3.3 Zne&isr’ovanie podzemnych vdd pri zaobchadzani s neh&gpei latkami
a pri prevadzke skladky
P.¢ Ozn&enie Situovanie Ozn&enie Hodnota |Jednotkg PouZitd metdda
monitorovaciehg monitorovacieho sledovaného | sledovaného
objektu objektu parametra parametra
4. Nakladanie s odpadmi
4.1  Zdroje a mnozstva produkovanych odpadov
Fyzikalne | Vyproduk | Zhodnoteny Zneskodn Miesto Odkaz
Miesto Sposob | a chemickg| ované é ené zneSkodova| na blok.
P.¢.| Oznaenie | vzniku | nakladani| vlastnosti ;Tjg‘fdsljvzoa ”:)Tj‘;sé‘l’lo ”(‘)r(‘j‘:iaséno Jhod r?o/c o \S/Cpr}?l?hu
eleze bl L]l 5 O;pado L]l rok (t) zarok (t) | zarok (t) | nia odpadu| ec.
m
1. |080111—- |Technolo D1 Odpadova 6 6 EKO-
Odpadové | gicky farba z WASTE
farby a laky | proces vane laku Trnava
obsahujuce linky KTL
organické
rozpu$adla
IN/
2. |080116—- |Technolo |D1 Odpadova 20 20 EKO-
Vodné kaly | gicky farba WASTE
obsahujldce | proces /zmes/ pri Trnava
farby alebo vymene
laky, ktoré filtrov ,
obs. org. z ¢istenia
rozpu¥adla vane laku,
alebo iné NL z ¢istenia
IN/ ultrafiltra¢n
ych
membran
linky
3. [110108- |Technolo |D1 Cistenie 3 3 EKO-
Kaly gicky tlakového WASTE
z fosfatovania proces filtra Trnava
IN/ fosfatacie
4. 1406 03— |Technolo |R2, D10 |Cistenie 25 25 EKO-
Iné gicky vani WASTE
rozpu$adla |proces prediprav Trnava
a zmesi linky
rozpu¥adiel
IN/
5. 11501 10— |Technolo |D1 Poskodené 10 10 EKO-
Obaly obs, |gicky a pouzité WASTE
zvySky NL proces obaly z Trnava
alebo materialu
kontaminova




35

Fyzikalne | Vyproduk | Zhodnoter| ZneSkodn Miesto | Odkaz
Miesto Spbsob | a chemické| ované é ené zneSkodoval na blok.
P.&. | Oznaenie | vzniku | nakladani| vlastnosti c%r;%zsljvzoa ";ré%%;;‘ljo ”;%%?Jno hod r?o/c i) \?Cphrﬁg"hu
Oepae aepeal = oéapado aepeal rok (t) zarok (t) | zarok (t) | nia odpadu| ec.
m
né NL /N/

6. | 150202 - |Technolo |D1 Z procesu 5 5 EKO-
Absorbenty, |gicky istenia, v WASTE
filtracné proces pripade Trnava
materialy havarie, a
vratane pod.
olejovych
filtrov,
handry na
Cistenie
a ochranné
odevy
kontaminova
né NL /N/

7. 1160213 Odpad R13 Svetelné 0,1 0,1 ANEO
Vyradené Z osvetlen zdroje s Trnava
zariadenia |ia obsahom
obsahujuce ortute,

NC, iné ako nebezpené
uvedené v 16 su prchavé
0209 az 16 pary ortute
0212 pri
vdychnuti

8. |16 0507 - |Technolo |D1,D10 | Z 1 1 EKO-
Vyradené gicky technolégie WASTE
chemikélie | proces Trnava
IN/

9. |161001 - |Technolo |D8 Chemické 30 30 EKO-
Vodné gicky cistenie WASTE
kvapalné proces preduprav Trnava
odpady linky
obsahujuce
NL /N/

10. 11908 13- |Technolo | D1 Odpad 120 120 EKO-
Kaly gicky z predipray, WASTE
obsahujlice | proces linky Trnava
NL z inej
Upravy
priemyselnyh
odp. vod /N/

11. 10803 17- |Administre | R11 Odpad 0,02 0,02 ANEO
Odpadovy tiva z tltiarni Trnava
toner do a kopirok
tlaciarne obs. obsahujuci
NL /N/ pigmenty

12. 1080201 Technolo | D1 Odpadovy 10 10 EKO-
Odpadové | gicky prasok WASTE
naterové proces z technologi Trnava
prasky /O/ ckej linky

13. /150101 Dovoz R3 Odpadové 30 30 Marius
Obaly surovin papierové Pedersen
z papiera obaly- Sulekovo
a lepenky /O druhotna

surovina

14.| 150102 Dovoz R3 Odpadové 2 2 Marius
Obaly surovin plastové Pedersen
z plastov /O/ obaly- Sulekovo
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Fyzikalne | Vyproduk | Zhodnoter| ZneSkodn Miesto | Odkaz
Miesto Spbsob | a chemické| ované é ené zneSkodoval na blok.
P.&. | Oznaenie | vzniku | nakladani| vlastnosti cr:jr;%zdswoa ";%%Z;;VO ”;%%Z;;VO hod r?o/c i) Scphr?lg"hu
uz u u|z va Vv pri
Oepae aepeal = oéipado aepeal rok (t) zarok (t) | zarok (t) | nia odpadu| ec.
m
druhotna
surovina
15.| 150103 Dovoz R3 Odpadové 1 1 Marius
Obaly zdreva| surovin palety Pedrsen
10/ Sulekovo
16. | 1501 06 Vyrobny | D1 Obaly po 160 160 A.S.A.
ZmieSané proces zmieSani Trnava
obaly /O/
4.2  Odpady a ich mnozstva preberané od inych dfite
Fyzikalne | Prebrané | Zhodnoten| ZnesSkodng  Miesto Odkaz
Sposob a chemické| mnoZstvo | é mnoZstvg né zneSkodova | na blok.
P.¢. | Oznaenie| nakladania | vlastnosti | ©dpadu | odpadu | mnoZstvo ! schému
odpadu s odpadom odpadu zarok (t) | zarok (t) odpadu | /zhodnocova v priloheg.
zarok (t) | nia odpadu
5. Zdroje hluku
5.1 . Opis zdroja hluku Hladina akustického
P.¢ Zelig] A vykonu Ly, v dB

Zdroje hluku budu identifikované a meran&a® skiSobnej prevadzky.

5.2 Hodnoty ekvivalentnych hladin A hlukuds v dB v dotknutom Uzemi spésobené prevadzkou
Dennycas Noc¢ny ¢as

P.¢ Miesto merania NajvysSia Namerana |NajvysSia Namerana
pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)

6. Vibracie

6.1 Hodnoty vazeného

P& Zdroj vibracii Opis zdroja vibracii zrychlenia vibracii

aNeq,1(m52)

Vibréacie budd merané pas skuSobnej prevadzky.

Hodnoty vaZeného zrychlenia vibracii v dotknutaremi spdsobené prevadzkoyega (Ms?)

6.2
Denny¢as Nogny ¢as

P.¢ Miesto merania Najvyssia Namerana |NajvySSia Namerana
pripustna (hodnotiaca) |pripustna (hodnotiaca)

E Opis miesta prevadzky a charakteristika stavu Zigtného prostredia
v tomto mieste

1. Grafické znazornenie stavu Uzemia prevadzkyj&ieieho okolia
1.1. Mapa lokality a SirSie vahy
P.¢. |Nazov mapy
1. |Mapa lokality a SirSie ¥ahy Priloha 1D
2. Charakteristika stavu Zivotného prostredia dotkého Uzemia
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Charakteristika

Opis

2.1

Klimatické podmienky a kvalita ovzduSia

sa tu priemerne 50 aviac letnych dni za rok (snyer
maximom teploty vzduchu viac ako 5. Sledovang
Uzemie patri do podoblasti s miernou zimou, ktoes
charakterizovana ako tepla d'me sucha. Priemern
januarova teplota je vySSia ako 2C3a Korgéekov index
zavlaZenia je menSi ako — 40 (LAPIN et al., 2002).

Priemern& réné teplota vzduchu sa pohybuje okolo
°C (STASTNY et al., 2002a) ptbm priemerna teplot
vzduchu je priblizne - € (SFTASTNY et al., 2002b
av jali priblizne 19C (STASTNY et al., 2002c)Casovy.
priebeh priemernych mesaych hodnét teploty je uveder
v tabu’ke¢.1.

Priemerné réné ahrny zrazok st do 550 mm (FASH
et STASTNY, 2002a), ptom priemerny Ghrn v jdli je d
60 mm (FASKO et $ASTNY, 2002c) a priemerny Gh
zrazok v januari je do 40 mm (sledované obdobiell
1990) (FASKO et $ASTNY, 2002b). Casovy priebel
priemernych mesaych hodnét je uvedeny v takke ¢. 2.
Vzhfadom na skuttnod’, Ze v hodnotenom Gzemi
vyskytuje v priemere 20 az 45 dni s hmlou je tozemie
zaradené do oblasti niZin so znizenym vyskytom h
(MINDAS & SKVARENINA, 2002).

Hodnotereemie patri do teplej oblasti t.j. vyskytuj

Sa

mie

2.2

Opis chranenych a citlivych oblasti

V hodnotenomendz neboli identifikované Ziadn
biotopy narodného ani eurépskeho vyznamu.

V dotknutom Uzemi sa len synantropné biotopy, k

su tvorené spevnenou plochou a réznymi antropogén
stavbami, ktoré poskytuji mozriboexistencie len mal
druhom synantropnych rastlin a Zichov.
V hodnotenom Uzemi sa nenachadzaju ziadrikopéoSné
ani maloploSné chranené Uzemia aich ochranné p
v zmysle § 17 zdkona NR S® 543/2002 Z.z. o ochrar
prirody a krajiny. Najbliz§im chranenym uUzemim fm
tohto paragrafu je chraneny areal Trnavské rybniky.

Navrhovana¢innog’ nezasahuje do ziadnych loka
chranenych vi&ich Gzemi ani Uzemi eurépskeho vyzng
tvoriacich sastavu chranenych Gzemi NATURA 20
NajblizSie navrhované chranené d&itd lzemia su CHVU
Pusté Wany — Zelenea CHVU Trnavské rybniky.

Hodnotené Uzemie nie je zaradené do zozn
Ramsarského dohovoru o mokradiach.

V hodnotenom Uzemi sa nevyskytuji PHO véd
vodohospodarskych chranenych oblasti.

V hodnotenom Gzemi plati 1. stipézemnej ochran
podla zakona NR SR. 543/2002 Z.z. o ochrane prirody
krajiny.

e

toré

asma
e
d

it
mu
00.

amu

ani

2.3

Opis krajiny

Hodnotené Uzemie sa rozprestiera aaibr vidieckej
krajiny so strednym stuwjom osidlenia (11 - 409
a krajinou so suvisle zastavanou plochou s prevaz
zastapenim priemyselnych, administrativn
a komunik&nych pléch typickych pre priemyselné zény.

Koeficient ekologickej kvality katastralneho Uzen
Trnavy poda Struktary vyuZitia je 0 az 0,2 (MIKLO
2002).

V s&asnosti povrch dotknutého Uzemia tvori vyro
hala, parkovacie miesta a spevnené plochy.

2.4

Geologicky, hydrologicky, inZiniersko-
geologicky opis a geochemické podmien

miesta

Geomorfologické pomery
ky Hodnotené Uzemie navrhovan@nnosti a jeho SirSi

himalajskej suUstavy, podslstavy Panénska panva
provincie Zapadnej pandnskej panvy, subprovincielal

okolie patri potla geomorfologickéhdlenenia do Alpskot

11%

do

Dunajska kotlina, do oblasti Podunajskej nizinyekkia
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Podunajska pahorkatina, podcelok Trnavska pahowkat]
Trnavska tabta.

Z hradiska geomorfologickych pomerov patria me
zékladné morfoStruktlry tejto oblasti hlavne mig
diferencované negativne morfoStruktiry Pandnskejvyp
bez agradacie. Zakladnym typom eréznodetinéiao
reliéfu je reliéf zvinenych rovin az nizinnych palketin.
Z typickych tvarov reliéfu prevladaju avalinovitéolihy

dzi
rne

a valiny nizinnych pahorkatin na spraSovej tapuli

(MAZUR et al., 1982).

Reliéf SirSieho okolia hodnoteného Uzemia je tvgren

horizontalne a vertikalne rolenenymi rovinam
(TREMBOS & MINAR, 2002). Celkovy sklon reliéfu |
men3i ako 1(ZVARA & KASPAR, 2002).

Navrhovana ¢innog® bude umiestnend v Uze
s nadmorskou vySkou 150,8 m.n.m. pedvySkovéhg
systému baltského po vyrovnani.

Geologicky podklad

Geologicku stavbu hodnoteného Uzemia a jeho So§
okolia tvoria neogénne sivé a pestré ily, praciesky,
Strky, slojky lignitu, sladkovodné vapence a polaobfjtov
(BIELY et al., 2002).

Kvartérny pokryv tvoria fluvialne sedimenty — pigs
pieité Strky az piesky vterasach s pokryvom sp
sprasovych hlin alebo svahovin (MAGLAY & PRISTA
2002).

InZiniersko geologicka charakteristika

Pod’a inzinierskogeologickej rajonizacie pd
hodnotené Uzemie do rajénu spraSovych sedime
(HRASNA & KLUKANOVA, 2002a) az ladiska
inZiniersko geologickych regiénov patri do regid
tektonickych depresii - subregiéon s neogénnym paattkh
(HRASNA & KLUKANOVA, 2002b).

Geodynamické javy

Uzemie sa vyzmalje slabou nachylnésu nal
zostvanie (LISAK, 2002) ale sedimenty s nachylné
presadanie (KLUKANOVA et al., 2002). Vodna erdzes
v hodnotenom Gzemi klasifikovana ako slaba (SURdlg

D

eh

tri
ntov

—

2002). Zliadiska makroseizmickej intenzity patri

sledované Uzemie do 6MSK-64 (SCHENK et al., 20023
a seizmické ohrozenie sa pohybuje v hodnotach 4,029
m/s Spkkového zrychlenia na skalnom podlozZi pre 9
pravdepodobnasnepresiahnutia gas 50 rokov (SCHENH
et al., 2002b).

Radonoveé riziko

Z hradiska ~ prognézy  radonového rizika
v hodnotenom Gzemi nizke radonové rizikiZEK et al.
2002).

LoZiské nerastnych surovin

V hodnotenom Uzemi sa nenachadzaju ziadne vyhi
loZziskd nerudnych (TREGER & BALAZ, 2002z
stavebnych (TREGER & BALAZ, 2002b), energeticky
ani rudnych (TREGER & BALAZ, 2002c) surovin.

Hydrologické pomery
Hodnoteneé tzemie hydrologicky patri do povodia V/
pricom odtok tvori 36% a vypar 64% (MAJERKOVA,

)

0%

adné

),
ch

ahu

2002). Z tradiska typu reZimu odtoku (SIMO & ZIKO,
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2002) patri hodnotené Uzemie ajeho SirSie okolee d
vrchovinovo — nizinnej oblasti s dédvo — snehovym
typom rezimu odtoku, kde prevlada akumulacia | od
decembra do januara, vysokd vodhge vo februari az
aprili, najvySSi priemerny meSay prietok je v marc
a najnizsi v septembri.

Z poHradu hlavnych hydrogeologickych regiénov
patri hodnotené Gzemie do kvartéru Trnavskej pattonk

NajvyznamnejSi hydrogeologicky kolektor |je
tvoreny ilmi. Kvantitativna charakteristika priétmsti
a hydrogeologickej produktivity je mierna T=1x16%s* —
1x10°m?s® (MALIK et al., 2002).

V hodnotenom (zemi sa nenachadzajiu ZzZiadne
povrchové toky. Najbliz§im vodnymi tokmi k navrhowg
ginnosti s rieky Trnavka v severovychodnom smere
a Parna v juhozapadnom smere.

V hodnotenom Uzemi sa vodné plochy nenachadgaja.
Najbliz§imi vodnymi plochami st Trnavské rybnikyoié
sa nachadzaju juhozapadne od navrhovénapsti.

Hodnotené UGzemie ajeho SirSie okolie patri | do
hydrogeologického regionu Kvartér zapadného okraja
Podunajskej roviny s medzizrnovou priepustioos
(MALIK & SVASTA, 2002).

Z hradiska hydrogeologickej rajonizacie patri do rajpna
Q 050 — subrajén VH 00 — a vyudit/m mnozstvon)
podzemnych voéd 1,0 — 1,99 1.&m? (PORAZIKOVA &
KOLLAR, 2002).

Podzemné vody v hodnotenom Gzemi patria medzi
neagresivne (ROHAIKOVA & FENDEKOVA, 2002).

V hodnotenom (zemi navrhovaneginnosti sa
nenachadzaju prirodné zdroje ¢ligrch,  minerdlnych
a stolovych véd ani ich ochranné pasma a neboli tu
zaznamenané Ziadne zdroje geotermalnych véd.
Termdlne a mineralne pramene

V hodnotenom Uzemi navrhovanejinnosti sa
nenachadzaju prirodné zdroje c¢liesch, mineralnych
a stolovych vo6d ani ich ochranné pasma a neboli tu
zaznamenané Ziadne zdroje geotermalnych vod.
Hodnotené Uzemie navrhovanéjnnosti nezasahuje $o
Ziadnej vodohospodarskej chranenegj oblasti,
vodohospodarsky vyznamného vodného toku ani| do
vyhlasenych péasiem hygienickej ochrany vod (v zeysl
zakona NR SR.364/2004 Z.z. o vodéach).

2.5

Ostatné

Povrch dotknutého Uzemia tvoria len zastavané
a spevnené plochy, nie je tu ziadn&népdbda.

V hodnotenom Uzemi sa nachadzaju len antropogénne
poédy — antrozem, teda pOdy su silne ovplyvnené
a premenenéovekom.

Pddy v hodnotenom UGzemi maju I'ka reternu
schopnog a strednt priepustndCAMBEL & REHAK,
2002) aich vlhkostny rezim je klasifikovany akoemme
suchy (FULAJTAR, 2002).

V SirSom okoli hodnoteného (zemia sa nachadzaju
pody, ktoré patria do k foohospodarskym pdd
s vysokou bonitou a su osobitne chranenélpodékon
SNR¢. 307/1992 Zb. (ILAVSKA et al. 2002)

Vzhradom na prevazujuci rovinny charakter lokality, pé
typy, zastavandsUzemia, rastlinny pokryv a previadajiici
smer vetra, sa da predpokléda hodnotenom Uze
nepatrna veterna erdzia. Aktualna vodna erdzia pedy
v hodnotenom Gzemi klasifikovana ako slaba (SURdlg
2002).

P&dy su stredne silné az silne proti kompakcinesivdoln
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proti intoxikacii kyslou skupinou rizikovych kovoa slabo
odolné proti intoxikacii alkalickou skupinou riziigch
kovov (BEDRNA, 2002). Su slabo nachylné na acidiéiki
s vysSou pufrgnou schopna®u (CURLIK, 2002), kelze
pddna reakcia je stredne alkalicka, s pH do 84RLIK &

SEVCIK, 2002).

Udaje su prevzaté zo zameru vypracovaného v zragslenas. 24/2006 Z.z. o posuzovani vplyvov na Zivotné
prostredie a 0 zmene a doplneni niektorych zakermeni neskorsich predpisov

3. Staré zéaze, realizované i planované napravné opatrenia
P.c. Opis Pril. ¢.
F Opis a charakteristika pouzivanej alebo navrhovaej technoldgie
ad’alSich technik na predchadzanie vzniku emisii, a ako nie je
mozneé, na obmedzenie emisii
1 Pouzivané technoldgie atechniky na predchadzamimniku emisii a obmedzenie
emisii (koncové technologie)
1.1 |ZloZka Zivotného prostredia nerelevantné — novagieka
VSeobecna charakteristika a technicky
1.2~ - :
opis technoldgie a techniky
Doba a stav realizacie technolégie
1.3 .
a techniky
14 Prinosy z Kadiska ochrany Zivotného
" |prostredia
1.5 |Uginnog’ technoldgie a techniky
Nakladanie so zachytenymi emisiami
1.6 |alebo produkovanym zostatkovym
znegistenim
17 Investicie al’alSie naklady vo wahu
" |k uvedenej technol6gii a technike
2. Navrhované technoldgie a techniky na predchadzavimiku emisii a obmedzenie
emisii (koncové technologie)
2.1|ZloZka Zivotného prostredia ovzdusSie
TNV (Termische Nachverbrennungilepdovacie zariadenie
29 VSeobecna charakteristika a technickyinstalované na spaloom vyduchu z odsavania z
" |opis technol6gie a techniky elektroforézneho lakovania KTlvane ¢.1, KTL vane ¢.2
a vypdovacej pece KTL.
23 Doba a stav realizacie technolégie |TNV je prevadzkované géasne gechnolégiou ako je
"~ |a techniky neoddeliténd siag’.
2.4 ittr;?]?]ii;jovodneme EenmelogE Znizenie emisii zndstujicich latk na anosnd hranicu p
- : = 2 maximalne pripustnd hodnotu koncentracii prisluBnygL
o5 Prlnosy_z Badiska ochrany Zivotného v ovzdusi.
prostredia
2.6 [Uginnog’ technoldgie a techniky 95 -99 %
Nakladanie so zachytenymi emisiami |Organické plyny a pary su djmwvané srysokou @innog’ou
2.7 |alebo produkovanym zostatkovym v termickom spBovacom zariadeni. Zostatkovymi emisié
zngiistenim v tomto pripade budi ZL vznikajuce $paanim ZPN.
58 Investicie al’alSie naklady vo wahu NeuvaZuje sa
"~ |k uvedenej technol6gii a technike '

| 2.1[ZloZka Zivotného prostredia | voda
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2.2

VSeobecna charakteristika a technicky
opis technolégie a techniky

- kontinualny reaktot.1 a 2 na Upravu pH

- kontinualny reaktot.3 na vyvl@kovanie

- lamelovy filter na zachytenie vyw&ovanych¢astic

- kalolis na oddelenie pevny¢hastic od vody

- koncovy reaktor na kogieu Upravu pH

- pieskové filtre na koneéné odstranenie drobnych tuhy

Ciastasiek

- aditivna prisada s vysokodidnog’ou v odmagovacich
kupdoch

- kaskadovité prepojenie v oplachovych zonach

- kalolis na odstranenie drobnyciastaiiek zfosfatovacieh

roztoku na KTL linke

2.3

Doba a stav realizacie technolégie
a techniky

Jednotlivé zariadenia si neodddliteu sd@as’ou technolégie

2.4

Struiné zdbévodnenie technolégie
a techniky

2.5

Prinosy z Badiska ochrany zivotného
prostredia

Zabezpéenie pozadovanej kvality vody na vystupe
z technolégie /znizenie emisii/ a zniZzenie spotradny

2.6

Ucginnog’ technoldgie a techniky

Neuvadza sa

2.7

Nakladanie so zachytenymi emisiami
alebo produkovanym zostatkovym
znegiistenim

Zazmluvnenou externou organizaciou

2.8

Investicie al’alSie naklady vo wahu

k uvedenej technolégii a technike

Neuvadza sa

G Opis a charakteristika pouzivanych alebo navrhoanych opatreni
na predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zbnocovanie
odpadov vznikajucich v prevadzke

1. Pouzivané opatrenia na predchadzanie vzniku odpgd@ zhodnocovanie alebo
zneSkodiovanie odpadov ]

1.1 |ZloZka Zivotného prostredia Ziadne (nova prevadzka)

1.2

Doba a stav realizacie opatrenia

1.3

Opis opatrenia na predchadzanie vzniku
odpadov a na prednostné zhodnocovani
odpadov

D

1.4

Zdbévodnenie opatrenia, prinosy tabiska
ochrany Zivotného prostredia

1.5

Uginnog’ opatrenia

1.6

Investicie afalSie naklady vo wahu
k uvedenému opatreniu

2. Navrhované opatrenia na predchadzanie vzniku adpv, na zhodnocovanie alebo
zneSkodiovanie odpadov
2.1 |ZloZka zivotného prostredia Odpadové hospodarstvo
L : Opatrenie na separaciu a odovzdavanie obalov na
2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia T
zhodnocovanie je rieSené v dvoch sioigh
Opis opatrenia na predchadzanie vzniku| separacia obalov z plastov a papiera pomocou sapata
. .| kontajnerov
2.3 |odpadov a na prednostné zhodnocovanie _ . . .
- zaSkolenim zamestnancov o separacii
odpadov . o .
- kalolis — zniZenie objemu odpadov
Zdévodnenie opatrenia, prinosy batiiska Zabezpéeme’vpln_ema I|nv1|tov zhodnocovania od’pad(?v
2.4 = ? . z obalov, zniZenie mnoZstva odpadov ukladanyctkidallsu
ochrany Zivotného prostredia
odpadov
2.5 |Uginnog opatrenia Ucinnog’ je priamo zavisla na pristupe zamestnancov k

separacii
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Investicie al’alSie naklady vo wahu

28 k uvedenému opatreniu

H  Opis a charakteristika pouzivanych alebo pripravavanych opatreni
a technickych zariadeni na monitorovanie prevadzky a emisii
do Zivotného prostredia

1. Pouzivany systém opatreni a technickych zariddea monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia

ZloZka Zivotného prostredia

el alebo sledovana oblas

Ziadne (nova prevadzka)

1.2 |Miesto vypus$ania emisii

1.3 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek

1.4 |Spbsob merania / odberu vzoriek

1.5 |Frekvencia /merania odberu vzoriek

1.6 |Podmienky merania /odberu vzoriek

1.7 |Sledované vetiny

1.8 |Metdda merania /odberu vzoriek

1.9 |Analytické metody

1.10 |Technické charakteristiky meradiel

1.11 |Vlastné meranie /dodavdite

1.12 |Miesto vykonania analyz / laboratérium

1.13 |Autorizacia / akreditacia k meraniu

Spdsob zaznamenavania, spracovania

Sl a ukladania udajov

1.15 |Pripravované zmeny v monitorovani

Pripravovany systém opatreni a technickych zdeai na monitorovanie prevadzky
a emisii do Zivotného prostredia

ZloZka zivotného prostredia

el alebo sledovana oblas

Ovzdusie

V1 — odmasovanie KTL linka

V2 — fosfatovanie KTL linka

V4 — ochladzovanie odvod KTL
V5 — odmasgovanie + fosfatovanie ACRYL linka
V6 — vypdovacia pec ACRYL linka
V7 — ochladzovanie ACRYL linka
V8 — ruiné striekacie kabiny

K1 — kotol — ohrev kuidimv KTL

K2 — TNV zariadenie KTL

K3 — kotol — ohrev kup@v Acryl

K4 — horak — vypkovacia pec Acryl
K5 — horak — vypkovacia pec PL 2

1.2 |Lokalizacia merania / odberu vzoriek
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1.3

Spbsob merania / odberu vzoriek

Meracie miesta budd umiestené na vyduchoch v nuleg
kde:

- uZz nedochadza k zmene chemického zlozenia odgad
plynu a obsahu ziest'ujucich latok,

- sU splnené technické poZiadavky na reprezentatf
merania a odberu vzorky.

V pripade merania TZL, bude odberové miesto vole
stlade s poziadavkami kap.5.2 v STN EN 13284+ia
meracich miestach bude inStalovana odberova priruba

Na jednotlivych vyduchoch budu sledované nasled@iné
V1-TZL

V2 - TZL, Zn, Ni

V4 -TOC

V5 - TZL, Zn

V6 - TOC

V7- TOC

V8 - TZL, TOC

K1- NQ, CO

K2 - TZL, NG, CO, TOC
K3- NQ, CO

K4 - NQ,, CO

K5 - NG, CO

[=}

a

1.4

Frekvencia /merania odberu vzoriek

Diskontinualne opravnené meranie emisii autorizovan
a akreditovanou organizaciou.

15

Podmienky merania /odberu vzoriek

Na zaklade nameraného maximalneho hmotnostného
jednotlivych ZL bude ufena frekvencia merani.afia’ sg
predpokladana frekvencia merani minimalne 1 x &vok§
6 ods. 4 pism. c) bod 1. vyhlasky MPZPRR &B63/201(
Z.z.

1.6

Sledované vetiny

Technolégia po zabehu minimalne 3 mesiace, v skie
prevadzke pri:

- minimalne 90%-nom vykone jednotlivych vyrobnych
zariadeni — emisne najnepriaznivejsi stav

- pouziti vstupnych surovin a naterovych latoktamé@
praskovych farieb

- beznej prevadzke odiavacich zariadeni (TNV).

Bezné pracovné a prevadzkové podmienky technoldgie,
spracovavanej suroviny a parametre ¢diacich
zariadeni.

1.7

Metéda merania /odberu vzoriek

Hlavné emisné vdliny:

Hmotnostny tok (kg/hod) — TZL, Ni, Zn, TOC, TOC/VOC
Hmotnostna koncentracia (mg/m3) — TZL, Ni, Zn, NOG;
aCo

Suvisiace emisné veélny:

Objemovy prietok odpadového plynu

Obsah kyslika v obj. % (vyduchy z energetickychazieni)
Teplota odpadového plynu

Tlak odpadového plynu

Vlhkost odpadového plynu

Hustota odpadového plynu

Rychlog’ pradenia odpadového plynu

Pripadnél’alSie podmienky opravneného merani&uje
zodpovedna osoba opravnenej meracej skupiny veulad
s platnymi legislativnymi predpismi,dase podania
Ziadosti v stlade s prilohau 2 ¢asti D. k vyhlaske MPZPR
SR¢. 363/2010 Z. z a vyhlasky MZP SR60/2011 Z.z.
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1.8

Analytické metédy

Platné vydanie opravnenej metodiky “ase realizaci
merania (§ 6 ods. 1 a 2 vyhlasky MZP $R60/2011
informacia o zozname metéd a metodik opravnenych
merani — § 20 ods. 13 zakohal37/2010 Z. z. o ovzdusi,.

Alebo metéda merania, uvedena ako interna miegodieb
alternativna metodika v platnom opravneni opravpeseby
ktorA bude meranie vykon&va Poziadavky na vyb
konkrétnej metodiky opravneného merania ustano®uj@
ods. 2 vyhlasky MZP SR 60/2011 Z.z.

1.9

Technické charakteristiky meradiel

Zabezpeuje opravnena meracia skupinalseditaciou o
SNAS, ktord bude meranie realizéva

1.10

Vlastné meranie /dodéavdte

Dodavatéské meranie.

1.11

Autorizacia / akreditacia k meraniu

Opravnend meracia skupina s akreditaciou od SNAS§
platnym opravneim, ktoré vydalo MZP SR. V pripa
subdodavky — akreditované analytické laboratorium.

1.12

Spbsob zaznamenavania, spracovania

a ukladania udajov

Sprava o diskontinualnom opravnenom meraafchivovani
v archive spolénosti min. 6 rokov (po dobu platngst
vysledkov z merani predchadzajuceho a aktualnendtia
merania).

1.13

Stav realizacie opatreni a monitorovan

gechnolégia po zabehu minimalne 3 mesiace, v sk
prevadzke zdroja

1.14

Pripravované zmeny v monitorovani

Nepredpoklada sa

Pozn.:

1.

zmluva s prevadzkovéden kanalizacie neuklada povinmog/konavania analyz

Rozbor porovnania prevadzky s najlepSou dostupnatechnikou

Porovnanie parametrov a

technologického a techrébl rieSenia

prevadzky

s najlepSou dostupnou technikou

Navrhovana technoldgia lakovne bola posudzovanéigaddkumentov:

.Navrh referegniho dokumentu o nejlepSich dostupnych technik&olppvrchové Gpravy kovu a plastu
s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postugnpen 2005

» Navrh referesniho dokumentu o nejlepSich dostupnych technikBokrchovéa Gprava pouzivajici
organicka rozpou&tlla, Kon&ny navrh Listopad 2006 “ oztanéll

Sledovany parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Hodnota parametra alebo rieSeni Zdévodnen
pre najlepSiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/névrh
opatreni a
termin

11

Technologické alebo
technické riesenie

operacii

operacie.

Proces je programovo
riadeny, priom¢as
trvania jednotlivych

pri
predipravach a naslednycidaje
Upravach je mozné okrem
nastavit&ného programu
regulova’ tiez manuélne
poda technologického
predpisu pre jednotlivé

Kontrola prebiehajliceho procesu

a jeho optimalizacia
v automatickych linkach. Digitalny
chemickychsystém kontroly zaznamenava

o prebiehajucom procese
areguluje proces v realnortase
podra nastavenych hodnét.

Teplota vyhrievanych vani
je sledovana a regulovana
snima&om teploty. Vo

Monitorovanie
udrziavanie
pracovnom rozpati.

teploty aje
v optimalnor

=

vypa’ovacich peciach j

e
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Sledovany parameter Hodnota parametra alebo| Hodnota parametra alebo rieSeni Zdévodnen
alebo rieSenie rieSenia prevadzky pre najlepsSiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/névrh
opatreni a
termin
zabudovany sninda teploty,
ktory po dosiahnuti potrebnej
teploty vyhrievanie
automaticky zastavi.
Technologicka linka je Usporiadanie a prevadzka

umiestnena

v zodpovedajucom
primeranom priestore.
Emisie do ovzdusia su
riadené prostrednictvom
vyduchov. Zariadenia su
kontrolované poth planu
udrzby. Na linke predupray
su vo vaniach umiestnené
mechanizmy (riadené&asom
a pH), ktoré
sleduju stav kida a v,
pripade potreby su tu
automaticky doplnené
chemikalie.

nepretrzite

zariadenia povrchovej Upravy:
a— dostat@éné rozmery prevadzk
— utesnenie rizikovych pléch
— zabezpeenie
vyrobnej linky

vyspadovanie
Y miest

rizikovyc

dostaténe ve’ké

— systém kontroly Uniku aleb
utesnend plocha musia th
kontrolované vramci plan
udrzby

stability,

— dvojité obloZenie nadrzi alebo

— pracovné nadrze umiestngné

v utesnenych vyspadovanyth
plochach
- v pripade pré&erpavanig
O kvapalin medzi dvomp
nadrzami, musia hy tieto

-

c< O

Farby a chemikalie su
skladované vo vymedzeny
priestoroch. Podlaha
upravenahemicky odolnou
vrstvou S0 soklon
vyspadovana do zberné

kandla. Farby a chemikalie $(

riadne ozn&né a uzavreté
obaloch. Karty
bezpé€nostnych Udajov sl

dostupné na prevadzke.

Skladovanie chemikalii:
ch-  zabrani skladovaniu kyseli
e akyanidov spolene

skladovacich zariadeni

- oddelené skladovan|e
L horfavych a oxidénych latok
10~ skladovanie v suchom
U prostredi/vihkom prostredi
V— zabranenie kontaminacii pody
a vody a unikov chemikalif
U - zabranenie koroz|i

NaveSiavanie pomocou

NaveSiavanie usporiatlaak, aby

techniky tak, aby sa sa minimalizovalo preveSiavanie,
optimalizovalo straty dielov a maximalizovala sa
odkvapkavanie, ot@nie pradova éinnog’.

predmetov. Navesovanija

pracovnych predmetov pred

povrchovou Upravou na

dopravnikovy ram je na

tzv. kladivkovl hlavu. Zaves

sa pohybuje po

dopravnikove] drdhe cez

jednotlivé pracovné pozicie|—

vane.

PremieSavanie pracovnych | PremieSavanie kapev — BAT je
roztokov zabezp®iju premieSavanie pradom kvapaliny

obehové&erpadla.

alebo mechanické premieSava
(nie vzduchom)

nie

Vyhrievanie vani je
zabezp&ené kotlami na
zemny plyn.

Ohrev pracovného kupe:
— vysokotlakou hortcou vodou
— hortcou vodou

— iné média — olej
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Sledovany parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

pre najlepsSiu dostupnu techniku

Hodnota parametra alebo rieSeni Zdévodnen

ie

rozdielov

/navrh

opatreni a

termin

— priame vyhrievanie
jednotlivych vani elektrickymi
(ponornymi) ohrievami

alebo horakmi.

V procese predipravy su
Pouzivané len pripravky 1
vodnej baze.

Odmasovanie organickymi
aozpu¥adlami je mozné nahradi
inymi technikami.

Vyuzitie kaskadového Techniky  dadrzby  pracovnych
oplachu kupkov roztokov (napr. filtracial,

predupravy, udrzba elektrodialyza, retardacia,
kUperov filtraciou. kryStalizacia, i6nova vymenag,

elektrolyza).

V automatickej
ystém pracuje
automaticky, bez
obsluhujaceho
Systém takto
maximalnou rychlofou
a efektivitou.

prevadzkeMinimalizacia nekvalitnej vyroby
Uplnesystémom riadenia.
zasahu

personalu.

funguje |s

Bude vypracovany POH. Minimalizacia vzniku  odpadu
pouzitim technik kontrol
pouZivania a strat surovin
Vv procese.

Zhromad'ovanie a Ak vznikaju odpady, je potrebné

skladovanie jednotlivychich triedt’ a ozngova® ato uZ

druhov odpadov sa vykonaya procesoch

v zmysle platnych predpisoVv

alebo v priebehu
.Upravy odpadov, takze je mozhé
ich spatne vyuZi alebo externg
regenerove s dostat®énou
innog’ou.

Z jednotlivych ¢asti lakovne
je  vzdudnina
viacerymi  vyduchmi.
vzdusnina bude sledovand
pravidelnych
zmysle platnej legislativy.

odsavanadsavaného vzduchu
Tato

intervaloch y

BAT je odsavanie a kontrola

\Y

Kupele odmavanial
pracuju pri teplote do 60°C.

Pri alkalickych odma®vacich
kape'och je nutnosodsavania pri
teplote nad 60°C.

Patas skuSobnej prevadz
budd  vykonané meran
hluku a v pripade zvySen
hluku  budd inStalovan
timice.

{dentifikacia zdroja vyznamného
dluku. Znizenie hluku
astalovanie timiov, akustickych
guzaverov, uzatvaranie  dveri,
minimalizacia dopravy a pod.

Objem havarijnej nadrze
cela hala je cca 75’

Objem najvéSej vane je cc
27,8t
Celkovy objem vSetkych va
je cca 95 M

©Objem havarijnej nadrze musitby
v&Si ako objem najuiej
anadrze/vane a zarov@&si ako
10% zo sttu objemov.

ni

Paoas  prevadzky  bud

zaznamenavané a uchovavaméznamenava

Udaje pre pripad likvidaci
prevadzky.

17

(Pre pripad likvidacie

e— udaje o pouzivani zakladnych
a nebezpych  chemikalii
kde boli pouzivana
a skladované

— ro¢nd aktualizaciu  tychto
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Sledovany parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Hodnota parametra alebo rieSeni
pre najlepsSiu dostupnu techniku

Zdévodnen
ie
rozdielov
/navrh
opatreni a
termin

Udajov

- uskut@&nenie
zamedzenie
znetistenia podzemnych v@
alebo pody.

opatreni n

a
mozného
d

Samotnému nanaSaniu KTPovrchova prediprava aplikovana
farby predchadza procesa pripravu  povrchu  pred
preddpravy. Na konci linkynanaSanim naterov, napr. zvySenie
chemickej predupravyadhezivnych vlastnosti povrchu
vychadza osuSeny pracovp{gpecidlne pre systém zaloZzeny
predmet - odmastenyyodnej baze).

namoreny a  potiahnuty

tenkou vrstvou fosfatizmého

cinidla.

Pouzivaju sa farby s nizkynNanaSanie povlakov na
obsahom organiky (vodguautomobilové komponenty.

rieditd’né) na vybranyc hAplikacia  vodou  riediténych

operaciach systémov, resp. riedidlovych farieb
a lakov.
V  procese sa pouziydMinimalizovanie vstupu
alkalicky odmasova, | rozpu¥adiel do technologického
oplachy sa robia vodgwprocesu. Oplachy hortcou vodpu
(horacou), demivodou,a pouZitie  odma®vata  bez
ultrafiltratom. obsahu organickych rozpiadiel,
saponatov, trichloretylénu,
tetrachloretylénu.
V automaticke] prevadzkeAutomatické zabezgenie
systém pracuje Uplngechnologickych parametrqv
automaticky, bez zasahprocesu. Automatickg
obsluhujiceho personalwzabezpeéenie technologickych
Parametre ~ vyznamné |parametrov vratane dodrziavania
hradiska ochrany Zivotnéhdeplotnych rezimov, pravidelna

prostredia a vplyvajluce 1
kvalitu vystupného proces

su regulované a sledovanhé

automaticky.

@ripadne automaticka chemic
@analyza.

ka

Farby su
automaticky aj manualne:

- KTL farba automaticky
(elektroforetické  nanasan
farby)

- Praskové farbenie

Manualnymi a automatickymikvalitu

rozprasSovémi v uzavretych
kabinach.

nanaSan&yuzitie optimalnych nanasaci

technik.

Pouzivajd sa  zodpovedaju
i@anaSacie techniky automatické
pripadne raného striekania, pdd
technologickych poziadaviek 1
nanaSaného  povlaki
pneumatické, strednotlakoy
vysokotlakové, vysokotlakov
s podporou  vzduchu, pripad
elektrostatické
naterovych latok.

nanasani

th

Odsavanie z elektroforézne

hdariadenie na termické sfmvanie

lakovania a vypkovacej peceVOC. Emisie \Y/el®

KTL je vedené do koncovéha automatického nanasania

spdovacieho zariadenianaterovych latok aich nasledného

TNV. vyprchavania, resp. suSenia |sU
vyvedené do jednotky na
spdovanie VOC.

Povrchova Uprava JEBAT je redukcia spotreby

realizovana na automatick

& emisii:
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Sledovany parameter
alebo rieSenie

Hodnota parametra alebo
rieSenia prevadzky

Hodnota parametra alebo rieSeni
pre najlepsSiu dostupnu techniku

Zdévodnen
ie
rozdielov
/navrh
opatreni a
termin

linke (manualne je le
zavesenie, zvesenie acasti
nanaSanie praSkovej farby
vsetci zamestnanci S
preskoleni, su
aktualne pracovné poriadk
Optimalizaciu zabezge
monitorovanie a meranie, a
aj planovany systém kontrol
a Uudrzby.

- automatizéciou technik
— preskolenim

}; udrZiavanim pisomnych
tnanualov

udrziavané optimalizaciowinnosti

V- planovanim Gdrzby

(0]

Mnozstvo  spotrebovanyd
latok, vratane rozptiadiel je
pravidelne
Suhrnna bilancia sa ¥isluje
k 15.2. kalendarneho rok
v rdmci vyp@tu poplatkov zg
znglistovanie ovzdusia.

sledovaneé.

Pravidelna bilancia rozptigdiel.

D

u
|

Rozpugadla su ulozené
sklade chemikalii v malor
mnoZstve. Podlaha skladu
odolna vd@i chemikaliam,
Podrobnosti  a organizaé
zabezpeenie bude popisal
v Havarijnom plane.

vKde mdzu byt rozpd®dla
v styku s vodou je BAT zabraner
jeebezpenym

rozpu¥adiel v kanalizacii tym, z
sa zabrani neplanovanému un
@lebo sa zabezpe bezpéna
arovei v odpade.

koncentraciam

e

)

ku

1.2 | Parametre spotreby
surovin a materialovej

bilancie

Vstupné materialy
chemikalie, energie, voda
pravidelne monitorované
vyhodnocované pregéanim
na povrchovo upraven
plochu.

,Zaznamenavanie a monitori
s@potreby  vstupnych pomocny
aurovin, elektrickej energie, plyn
dalSich paliv a vody a naklady
gednotku.

g
ch
u,

na

Pouziva sa oplach postrekg
alebo ponorom, dopravn
s pracovnymi predmetmi s
posuva priebezne, med
jednotlivymi Usekmi (ptas
vyzdvihnutia zavesne
konsStrukcie s dielmi) moz
jednotlivé diely odkvapkava
Tento ¢as je dostattme dihy
na to, aby sadinne zabranilg
vynosu pracovnych roztoko

@abranenie vynosu pracovné
#&echnik: usporiadanie dielov, do
odkvapkania, vkladani
odkvapkéavacich dosiek, pravidel
pkontrola a Udrzba zavesov, oplg
Lpostrekom, tvar dielu.

=

koztoku kombinaciou niektorych

ho

ba
e
na
ch

Pracovné predmety sa budu

umiestiova® na  zavesng

konStrukcie tak, aby bolo

urahzené odkvapkavanie

tekutin.

Pouzitim ultrafiltracie  jePri  priprave naterovych hmpt
mozné  dosiahriu  85%| vyuziva® techniky na redukciu
vyuZitie farby. spotreby surovych materialov.
Obnovenie kipkov | Zariadenia pre redukciu
ultrafiltratov (za KTL vaiou) | a spracovanie odpadov
je rieSené kaskadovityna odpadovych vod:

prepojenim  (protiprddovym-kontinualne  odvadzanie  kalu

oplachom), ¢oho nésledkon
je znizenie spotreby vod
Kal z procesu fosfatovan

nz farieb
y-dekanté&ny systém na zvySen
Zivotnosti vody v systéme

sedimentuje v sedimeriae]

-Cistenie  sprejovacieho systér

e

nu
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Sledovany parameter Hodnota parametra alebo| Hodnota parametra alebo rieSeni Zdévodnen
alebo rieSenie rieSenia prevadzky pre najlepsSiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/névrh
opatreni a
termin
casti fosfatovej vane. Odtiamedzi vymenou kazdej farby
sa cCerpa na kalolis nascistiacim rozpugadlom.
odvodnenie. Filtrat sa vracia
Sp& do procesu.
Vyuzivanie kaskadovéhdrekuperacia surovin
oplachu ultrafiltratov  (zaa uzatvoreny okruh
KTL vaiiou). Zakladom pre
vytvaranie ultrafiltratu  je
naphi kapda na nanaSanie
farieb, ¢im sa zabezpeje
takmer Uplné vyuzitie farby.
Pozbierana praskova farbal v
cyklbne méze by znova
pouZzita.
Odddovanie odpadov opRecyklacia a rekuperacia
vody — kaly v kalolisoch,
Odpady budd postupované
opravnenej organizadii
s uprednostnenim
zhodnotenia pred
zneSkodnenim. Sag’ou
technolégie je zariadenie pa
rekuperaciu.
1.3 | Parametre spotreby Na regeneraciu oplachovdregeneracia oplachovej vody:
vody vody sa vyuziva filtracia g ibnomente
ultrafiltracia. - filtracia
— ultrafiltracia
Spotreba vody budeMonitorovanie  vSetkych mies
pravidelne sledovana. Tietspotreby vody a materialov
Udaje budd kontrolované |a prevadzke, zaznamenavanie
vyhodnocované. Udajov spotreby.
1.4 | Parametre spotreby Energetické zdroje glEnergetické  zdroje  (suSiarne,
1.5 | energii a energetickej | orientované na zemny plyn| dopd’ovacie zariadenie,
einnosti elektrickd energiu. technologicky ohrev) sy
Optimalizacia prevadzkyorientované na zemny plyp,
tychto zariadeni je rieSemnalektrickl energiu, resp. vodnu
meranim spotreby ZPparu.
kazdor@gnou  preventivnou
kontrolou a kontrolo
nastavenia pIynovyc‘F\
horékov.
Teplota v roztokoch/vaniagtZniZenie tepelnych strat:
aj na energetickych zdrojoch— druhotné vyuzitie tepelngj
bude priebezne kontrolovangenergie,
— znizenie mnoZstva odsavaného
vzduchu nad ohrievanymi
roztokmi
- optimalizacia zloZenia
pracovnych kipkov a pracovnej
teploty
— kontrola teploty procesu a jej
udrziavanie v optimalnom rozpat
— izolacia vani s ohrievanymi
pracovnymi kapemi
— izolacia povrchu pracovnych
roztokov pouzivanim izolovanygh
sekcii
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Sledovany parameter Hodnota parametra alebo| Hodnota parametra alebo rieSeni Zdévodnen
alebo rieSenie rieSenia prevadzky pre najlepsSiu dostupnu techniku ie
rozdielov
/névrh
opatreni a
termin
DalSie parametre Kontrola a adrzba budavedenie programu  kontroly
zalfiat’ riadne ozn&enie a udrzba vratane Skolenjia
vSetkych zariadenja informovanosti ~ zamestnancpv
pravidelnu kontrolu o preventivnych opatreniach pa
prevadzkovych parametrovznizenie Specifickéhp
kontrolu nadrzi a rozvodoynebezpe&enstva pre Zivotng
pouzitie signalnych hlésbv, | prostredie.
sledovanie
environmentalnych
ukazovatéov (emisie do
ovzduSia, odpadové vody,
spotreby, vznik odpadov).
VSetci zamestnanci budu
vyskoleni a pravidelne
informovani o pracovnych
postupoch, havarijnych
planoch a pod.
Ur¢enie a porovnavanie Stanovenie  kritickych  hodnot
kritickych hodnét najma pri | prevadzky zariadenia. Nepretrzjta
spotrebe materidlov aptimalizacia spotreby vstupnych
surovin. surovin  (materialov  a energ]i)
porovnavanim s kritickymi
hodnotami.
Budu vypracované plany | Plany pre prevenciu havarii
prevencie — Havarijny plan
a POH. Havarijny plan pre
pripad Gniku SL do vody
bude predlozeny ku
kolaudacii.
Komunikacia Minimalizacia nekvalitnej
s odberatbom, Specifikacia vyroby.
poziadaviek, kontrola suladu
s legislativou, Skolenie
zamestnancov.
2. Porovnanie emisnych parametrov prevadzky s rggieni dostupnymi technikami
2.1  Znegisr’ovanie ovzduSia
Zdroj emisii /| Znetistujica | Druh indikatora | Hodnota parametr] Skutatna Zdbévodnenie
P miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu alebo rozdielov /
vypu&ania ukazovaté najlepsej dostupnu techniky projektovana| navrh opatreni
zngistovania dostupnej hodnota a termin
techniky parametra
Parametre uréené legislativou
Vyhlaska MPZPRR SR. 356/2010 Z.z. (V1, V2, K1, K2, V5, K3, K4, K5)
Vyhlaska MPZPRR SR c. 358/2010 Z.z. (V4, V6, V7)V8
KTL linka
1 (v TZL (g/hod) / (mg/ 1) <200/ 150 6,63/ 1,105 v stlade
2 | V2 TZL (g/hod) / (mg/ nT) <200/ 150 2,116/ 2,645 v stlade
Zn (g/hod) / (mg/ nt) 5/1 0,159/ 0,199
Ni (g/hod) / (mg/ n?) 1,5/0,5 0,159/ 0,199
3 [va TOC mg/m,,’ 50 zanedbateé v sllade
4 |K1 NOXx mg/Mn s 300 200 148,8 v sllade
(1 163 kW) co mg/My s 30 50 29,7
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Zdroj emisii /| Znetistujuca | Druh indikatora | Hodnota parametr| Skutana Zdévodnenie
P& miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu alebo rozdielov /
vypu&ania ukazovaté najlepsej dostupnu techniky projektovana| navrh opatreni
zngistovania dostupnej hodnota a termin
techniky parametra
5 [ K2 NOXx mg/Mps.179n 200 25,6 v sllade
(1 300 kW) co mg/M s 179 100 5,12
TZL mg/M s 179 10 0,32
TOC mg/My.s.179 20 9,11
ACRYL linka
6 | V5 TZL (g/hod) / (mg/ nT) <200/ 150 2,55/ 0,637 v stlade
Zn (g/hod) / (mg/ nt) 5/1 0,0478/ 0,0119
7 |ve TOC mg/m, > 50 0,00 v sllade
8 | v7 TOC mg/m, 50 zanedbateé v stlade
9 [K3 NOXx MQ/Mys 305 200 148,8 v stlade
(385 kw) CcO mg/Mp 30" 50 29,7
10 | K4 NOXx mg/my, s 3 200 164,22 v stlade
(330 kw) CO mg/My s 30° 50 32,85
PL2
11 | K5 NOXx mg/My s 0 200 37,27 v stlade
(1 350 kw) CcO mg/Mns.30° 50 7,45
Ruéné striekacie kabiny
12 | v8 TZL mg/m, 2 3 0,25 v sllade
TOC mg/m,,} 100 3,36
13 | K13 NOXx nemerané
(245 kW) co
TZL
SO,
TOC
14 | K14 NOXx nemerané
(245 kW) co
TZL
SO,
TOC
2.2  Zn&isr’ovanie vody a pody
Zdroj emisii /| Znetistujica | Druh indikatorg Hodnota parametr| Skutaina alebo| Zddévodnenie
P.¢ miesto latka alebo — parametra pre najlepsiu projektovana rozdielov /
vypu&ania ukazovaté najlepsej dostupnu techniky hodnota navrh opatreni
zngistovania dostupnej parametra a termin
techniky
J Opis a charakteristika d’alSich pripravovanych opatreni v prevadzke,
najma opatreni na hospodarne vyuzivanie energii, npredchadzanie
havariam a na obmedzovanie ich pripadnych nasledkov
1. Opatrenia na usporu a zlepSenie vyuZzitia suroviatane vody, pomocnych

materialov ad’alSich latok
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11 technicky opis opatrenia

VSeobecna charakteristika a podrobny

- Technologické zariadenia,kéorych sa nachadzaju vod
roztoky chemikalii (preduprava vyrobkov}aktiez naterov|
latka (kataforézne lakovanie) sU umiestnengashytne
vani, ktord tvori podlaha haly so soklikom vysky0lm
vyspadovana do zberného kanala. Podlaha hatyieste
zachytnej vane so zvysenymi soklikom vySky 100 nudeg
zhotovena z nehbavého anepriepustného materialu, kiq
je odolny proti chemickym dinkom pouzivanych lato
Takto vytvorena zachytna (havarijnaadrz je objemu cq
75 m3, celkovy objem vSetkych naplni vratane optagich
vani s vodou je cca 61 m8ze objem havarijnenadrze ¢
v&Si ako objem vSetkych kupey.

- aditivna prisada s vysokowianos’ou v odmasovacich
kUpe'och

- kaskadovité prepojenia v oplachovych zénach

- opéatovné poutzitie prasSkovej farby pozhbieraneyki@ne

- kalolis na odstranenie drobnyélastatiek z fosfatovacieh
roztoku na KTL linke

1.2 |Doba a stav realizacie opatrenia

Trvalé opatrenie

1.3

Struiné zdévodnenie opatrenia a prinosy
z hradiska ochrany zivotného prostredia

- Opatrenie vyplyva z platnej legislativy zabezpeuje
zachytenie celého objemu vani v pripade havargitefcie
- Uspora vody a chemikalii na pripravu kipe

- redukcia mnozZstiev vznikajucich odpadov

Uspory surovin, vody, pomocnych

= materialov afalSich latok za rok

Neudava sa

15 Investicie al’alSie naklady vo wahu

Neudava sa

technicky opis opatrenia

k opatreniu
2. Opatrenia na hospodarne vyuZzitie energie
- teplota vyhrievanych vani je sledovan&egulovan
snim&om teploty, ktory po dosiahnuti pozadovareploty,
21 VSeobecna charakteristika a podrobny |vyhrievanie automaticky zastavi

- horadky vypdlovacich peci &orak TNV automatick
regulujd svoj vykon poh poziadavky su riaden
elektronicky

2.2 |Doba a stav realizacie opatrenia

Trvalé opatrenie

2.3

Struiné zdbévodnenie opatrenia a prinosy
z hradiska ochrany Zivotného prostredia

hospodarne vyuzitie zemného plynu

2.4 |Uspora paliv (GJ.roR

neuvadza sa

2.5 |Uspora energie (GJ.rdk

neuvadza sa

26 Investicie afalSie naklady vo wahu
"~ |k opatreniu

neuvadza sa

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzaogach pripadnych nasledkov

o|w

.¢.|Opis opatreni systému predchadzania havarii a cbenéalich nasledkov

Pre predchadzanie havariam su pracovnici ailshsechnologickych zariadeni zaSkoleni.

Skladovanie surovin a materialov je v havarijneezalgenych priestoroch /protihavarijné vane, vhodn
povrchové Upravy podlah v skladovacich a maninyleh priestoroch/.

ZneSkodovanie odpadov z prevadzky je zabesye prostrednictvom opravnenej zmluvnej organizé

e RS

styku so zrazkovymi vodami

Skladovanie surovin, materialov je v uzatvorenydbgtoroch v originalnych obaloch — nemézu pde

technolégie

Skiag’ou protihavarijnych opatreni je aj pravidelna Gdr&bkontrola vSetkych strojnych zariadeni

\Ci

Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzoidmnpeipadnych nasledkov, ktoré sa tykaju ochrany
ovzdusSia budu popisané v dokumentBchavadzkovy poriado&k Prevadzkova evidencia
Opatrenia na predchadzanie havariam a obmedzoidmnpeipadnych nasledkov, ktoré sa tykaju ochrany
vod budu popisané v dokumemtavarijny plan

4. Opatrenia na vyldenie rizik znéistenia zivotného prostredia a ohrozovania zdravia
rudi po skoweni ¢innosti prevadzky
|P.¢.|Opis opatreni systému vyiénia rizik |
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|Pozri kapitolu K

5. Opatrenia systému environmentalneho manazmentu
P.¢.|Opis opatreni systému environmentalneho manazmentu
Systém environmentalneho manaZzmentu nie je zayeden
6. Vecny afasovy plan zmien, ktoré vyvolaju alebo mézu vyyolgydanie nového
integrovaného povolenia
P.¢ Planovana zmena Qs planovanrg grl‘genyjaj i Casovy horizont zmeny
Nie je planovany
7. Zoznam d’alSich vyznamnych dokladov ¥ahujicich sa na ochranu Zivotného
prostredia (environmentalna politika, prehlasenie MAS, udelenie znamky
Environmentalne vhodny vyrobok)
P.¢.|DalSie doklady
K Opis spdsobu ukoréenia ¢innosti prevadzky a opatreni na vyl&enie
rizik pripadného znetist’ovania zivotného prostredia alebo ohrozenia
zdravia Pudi pochadzajuceho z prevadzky po ukofeni jej €innosti
a opatreni na prinavratenie miesta prevadzky do uspkojivého stavu
P.¢. | Opis ukorenia prevadzky a opatreni

Aby sa prediSlo ohrozeniu osdb a Skodam na zivotpoastredi pri ukoteni prevadzky je potrebné

dodrza nasledujlce opatrenia:

Vyroba
1. Vypustit jednotlivé roztoky a zneSkodhich v sulade s pravnymi predpismi.

2. Po vypusteni roztokov ¥jstit nadrze vodowistiacu vodu ako aj obsah nadrze zneskiadni

3. Davkovacie privody preplachtivodou.

4. Pri kratkodobom odstaveni zariadenia, pri ktoromogdoky premiestnia do préghlych nadrzil

je potrebné postupovaod’a technickej dokumentacie.

5. Pri dlhodobom ukoteni prevadzky je potrebné odstrtaw$etky tekutiny.

Dopravnikové systémy
1. Vypustit naplne hydraulického oleja a zneskddnsulade s pravnymi predpismi.
2. Rovnaky postup pri olejovych naplniach pohonnycharmy.

Skladovanie
1. Balenia chemikalii uzavriea uskladni na vhodnom mieste.
2. Davkovacie pumpy preplachtivodou.
3. Obsah olejovych nadrzi zhodnitiesp. zneSkodtiv sulade s prevadzkovymi predpismi.
4. Vycistit zasobné nadrze

Energia
1. Privod energie (elektrického pradu, plynu, vody}tadt’ v ¢ase odovzdavania zariadenia.

2. Odpojenu energiu zabezjpe proti opatovnému spusteniu.
3. Umiestnt’ zodpovedajuce Stitky s pokynmi.
4. Vedenia pred demontovanim vypraztni

Plynové vedenia vyprazdhpomocou dusika

Ukoncenie prevadzky nie je planované
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Struéné  zhrnutie  Uddajov a informacii uvedenych v pismeréh
A) az K) vSeobecne zrozumittnym spésobom na Gely zverejnenia

.|Zhrnutie

Ziadatel’
ALRO-SLOVAKIA s.r.o.

Prevadzka

Prevadzka ,Povrchové Upravy komponentov pre autdoob priemysel” je kategorizovana amysle
zakonag. 245/2003 Z.z. o integrovanej prevencii a kontroheistovania vzneni neskorSich predpis
priloha¢. 1 nastdovne: 2.6. Prevadzky na povrchovi Upravu kovplaatov s pouzitim elektrolyticky
alebo chemickych postupov, &ge obsah kip®v vasi ako 30

V prevadzke bude celkom 394 zamestnancov practjiac2 zmeny, z toho 213 na 1. zmeA&iatok
prevadzky je rok 2010. Uk@enie prevadzky nie je planované.

Charakteristika prevadzky

Vyrobné objekty spoknosti sa nachadzaju v byvalom areali TAZ Trnavadnaesa @xistujlce vyrobn
haly, v ktorych je inStalovana vyrobna technol6gjidky sa povrchovi Gpravu kovovych komponentov,
Objekt pozostava z troch navzajom prepojenych mestnenych poddne veda seba.

Na povrchovl Upravu komponentov pre automobilovyerpysel su vyuzivané rézne technold
technologické postupy a naterové systémy lpodb@iadaviek odberatev. Tieto ¢&innosti  sU
zabezpeované na viacerych technologickych linkach:

PS 01 Technologické zariadenie KTL linka

PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka

PS 03 Technologické zariadenie Praskovadia lth(PL 2)

PS 04 Technologické zariadeni&né striekacie kabiny (RSK)
PS 05 Dokotovacie operacie

Vyrobny programgo sa tyka presného sortimentu, nie je mozné jedwoenstanowi, nakd’ko sa jedn
0 zakazkovu vyrobu, t.j. Strukttra vyrobku je opimree prispdsobovana poziadavkam zakaznikov.

Dobré vyrobky postupuji nafalSie spracovanie (leStenie, balenie, skladovamied pexpediciou
nevyhovujuce (nepodarky) st odvazané na odlakoyvatoes je vykonavané u externej firmy.

Skag’ou technolégie je dofiavacie zariadenie tzv. termické $paanie —TNV. Odpadového vzduch
odsavany z KTL liniek a odpadové plynywypa’ovacej pece su zaulstené do TNV. Celkové odsé
(spdované) mnozstvo vzduchu je 50007hod. Vigisteny plyn z TNV je chladeny \aypiu¥any da
atmosféry cez komin nad strechu haly.

Doprava vyrobkov

Doprava materialu do zavoduodvoz hotovych vyrobkov je zabezfpeany kamiénovou doprav
odberatémi, resp. Spednymi firmami. Manipulécia v objekte je vysokozdwyni aru¢nymi vozikmi,
Vyrobky nalakovanie st dopravené na ramoch do priestoru paees, kde su kine obsluhou zavese
na technologické zavesy podvesného dopravnika.dYafik zabezp# prepravu vyrobkov cez jednotli
zariadenia v zmysle technologického postupu vyrétntom su domvnikom prepravované do priest
zvesovania, kde ich obsluhane zvesi a postupuju dalSie spracovanie, resp. balenie a expediciu.

Projektovana kapacita vyroby pre vSetky technolaglinky je uvedena v nasledovnej tékei :

VYROBNE ZARIADENIE PROJEKTOVANA KAPACITA
/ M? UPRAVENEJ PLOCHY /

PS 01 Technologické zariadenie KTL linka 1450 000
PS 02 Technologické zariadenie ACRYL linka 12060
PS 03 Technologické zariadenie PL 2 1200 000

PS 04 Technologické zariadenie RSK 56 000
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" |technologického predpisu pre jednotlivé operadiaky. Trasa, ktoou sa pohybuju pracovné predmet

Riadenie
Proces je pditacovo riadeny, ptiom ¢as pbsobenia jednotlivych operacii pri chemickéisteni
anaslednej Uprave je moZzné okrem nastéindébo programu regulovatiez manualne pda

dana v celom procese povrchovych Gprav.

Zdroje znegist'ovania

Zdroje zneistovania ovzduSia budu nasledovné:

6.3.2 NanaSanie naterov na povrchy (kovy), lak@vasprojektovanou spotrebou organicky
rozpu¥adiel v t/rok: > 0,6 az 5.

Jeho s8agou je:
6.8.2 NandaSanie povlakov s pouzitim praskovych thiméz pouzitia organickych rozpiadiel s
projektovanou spotrebou praskovej hmoty v t/rekl az 200.

2.9.2 Povrchové apravy kovov, nanaSanie povlaksingsiacesinnosti okrem Uprav s

pouzitim organickych rozpt@&diel a praskového lakovania

b) povrchové Upravy pri pouZiti chemickych postupoprojektovanym objemom kifmv v nt: > 3 &
100.

1.1.2 Technologické celky obsahujuce staciondammdenia na sfiavanie paliv
s nainStalovanym suhrnnym menovitym tepelnym prékorv MW: > 0,3 az 50.

Odpadové vody
V ramci vyrobného procesu na linkach vznika techgwka odpadova voda, ktora je pEistend
v Upravni vody (wasti Uprava resgistenie technologickych odpadovych vodasledne vypd&na dq
kanalizacie.

Rogna produkcia technologickej odpadovej vody: 21 880

Splaskova odpadova voda z kancelarskych priestasmcialnych zariadeni je odvadzana do kanaliz
COMAX —TT a.s. Trnava.
Roena produkcia splaskovej odpadovej vody: 5 220 m

Odpady
Zhodnotenie resp. zneSkodnenie odpadov, ktoré mangi@as prevadzky, vratane ich prepravy, b
zabezpéené zmluvnym odberom opravnenou organizaciou, tak laola splnenad povinntspdvodct
ustanovend v 8§19, ods 1, pism. f) zakona o odpad@28/2001 Z.z. zneni d'alSich predpisov, t
,odovzd@ odpady len osobe opravnenej naktadgadpadmi pofla tohto zakona...“ ako aj osta
poZiadavky vyplyvajluce z platnych pravnych predpigmtane eurdpskej dohodyneedzinarodnej cestn
preprave nebezpeych veci — ADR goriadku pre medzinarodnl Zelezmil prepravu nebezpeéhg
tovaru — RID. Vyber organizacie bude realizovaggarovym konanim.

Predpokladana produkcia Odpadov je uvedetesti D kap. 4. Nakladanie s odpadmi.

Hluk
Hladina hluku bude zmerana po uvedeni zariadenpr@wadzky, prekr&enie povolenych limitov g
nepredpoklada.

Zemny plyn

Na faséade haly je vonkajsi rozvod plynu v aredbndleny GKPgulovym prirubovym kohitom DN 12
Z rozvodi plynu budu pripojené regulaé rady z ktorych bude rozvod vedeny pre pripojghyaovych
tmavych infraziadov, plynovych svetlych infraziafov a plynovych horakov technologickych zariac
osadenych pre linku KTL a ACRYL linky.

Rogna spotreba zemného plynu na vykurovanie je 50n%60
Rognéd spotreba zemného plynu pre technoldgiu je

Celkové projektovana tméa spotreba zemného plynu je 1 340160.n45 900 GJ.

Zdrojomvody je vodovodna siev sprave COMAX — TT a.s. Trnava.
Pitna voda je priamo zo zdroja distribuovana da&oych zariadeni, jej kma spotreba je: 5 210°m

Voda privadzana do technologickych zariadeni ,Kifky a ACRYL linky" sa upravuje v upravni vody
(v ¢asti Uprava pitnej vody) na demivodu. dR@ spotreba technologickej vody je: 21 250 m
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Elektricka energia

ElektroinStalacia vo vyrobnej hale je napojena istejiceho rozvadza RH v trafostanici a KN
rozvadzéa v TS Komax v susednom objekte. Rozvé&dzaapojené ZS Komax maju podruzné meral
spotreby el. energie.

Roa¢né spotreba el. energie vo vyrobnej hale je 622/8hM

PS 09 Prevadzkovy rozvod silnopridu KTIAGRYL linka rieSi rozvod pre technologické zariade
ktoré su napojené z rozvadasRH v TS.
Rogné spotreba el. energie PS 09 je 2 740,8 MWh.

PS 10 Prevadzkovy rozvod silnopridu PL2 a RSK.
Ro¢né spotreba el. energie PS 10 je 329,2 MWh.

Celkova projektovana toméa spotreba el. energie je 3 692,8 MWh.

Suroviny

Na jednotlivych linkach prevadzky jetaéa spotreba surovin nasledovna:
KTL linka

odmagovanie — 20,8 t

aktivatny produkt — 1,25 t

fosfatacia — 20,95 t

pasivacia — 3,1t

kataforézne nanasSanie naterovych latok — 44,82 t

oplach UF -2t

chemickéistenie linky — 11,1 t

ACRYL linka

odmasovanie a fosfatovanie — 9,14 t
nanasanie praSku — 90 t
chemické&sistenie linky — 0,1 t

PrasSkovacia linka 2
nanaSanie prasku — 90 t

Rwné striekacie kabiny
ru¢né striekanie — 5,65 t

Miesto realizacie prevadzky
Miestom realizacie prevadzky je areal sgolosti ALRO SLOVAKIA, s.r.o. Vyrobné objekty
nachadzaju v byvalom aredli TAZ Trnava. v katastedlzemie mesta Trnava.

Povrchové Upravy su situovana v rovinatom teréne wgaznejSich terénnych dominant.ddsaht
viditel'nosti sa nevyskytuje vyrazne pozitivny prvok kragnpstruktiry, ktory vykazujergok pévodnost
pohradovo prevladaju negativne prvky krajinnej Struktr

Sasnu krajinnd Struktdru dotknutého Uzemia tvorigmdaspevnené plochy, budovywrobné haly
parkovacie miesta, komunikécie a spevnené plocieyjentu Ziadna vina plocha. Nehadzaju sa tu lg
antropogénne pbdy — antrozem, teda pddy su silpbravené a premeneréovekom.

V hodnotenom Uzemi sa nenachadzaju ZziadngkopdoSné ani maloploSné chranené Uzemiah
ochranné pasma v zmysle § 17 z4ken®43/2002 Z.z. o ochrane prirody a krajingneni neskorsic
predpisov. Plati tu prvy stupp@chrany — tzv. vSeobecna ochrana.
Nevyskytuju sa tu ani osobitne chranené druhy&ermv a rastlin.

Prevadzka nezasahuje do Ziadnych lokalit chranenfé&tich Uzemi ani Gzemi eursigeho vyznam
tvoriacich sustavu chranenych tzemi NATURA 2000.

Na Uzemi sa nevyskytuju PHO vod ani vodohospodatskihranenych oblasti.

Technolégie atechniky na predchadzanie abmedzovanie vzniku emisii, opatrenia n
predchadzanie vzniku odpadov a na prednostné zhodnovanie odpadov

- TNV (Termische Nachverbrenner) dopdovacie zariadenie je inStalované na spoton vyduch
Z odsavania z elektroforézneho lakovania KTL vafde KTL vanet.2 a vypdlovacej pece KTL.
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- kontinualny reaktot.1 a 2 na Upravu pH
- kontinualny reaktot.3 na vyvl@kovanie
- lamelovy filter na zachytenie vyw&ovanych¢astic
- kalolis na oddelenie pevny¢hastic od vody
- koncovy reaktor na kogieu Upravu pH
- pieskové filtre na kortmé odstranenie drobnych tuhysihstasiek
- aditivna prisada s vysokodignog’ou v odmasgovacich
kupdoch
- kaskadovité prepojenie v oplachovych zonach filtiom (za KTL vaiou)
- kalolis na odstranenie drobnyelastaiiek z fosfatovacieho roztoku na KTL linke
- separicia obalov z plastov a papiera pomocouragpah kontajneroy zaskolenim zamestnanc
0 separacii

Vyuzitim tychto technolégii dochadza k obmedzovaminiku emisii, Uspore vody chemikalii né
povrchovl Upravu a k znizovaniu mnozstiev vznikegja@dpadov

Opatrenia a zariadenia na monitorovanie prevadzky a&misii do Zivotného prostredia
Monitorovanie kvality ovzdusSia:

Meracie miesta budd umiestené na vyduchoch v naleskale:

- uz nedochadza k zmene chemického zloZenia odgadguynu a obsahu ztistujdcich latok,
- sU splnené technické poziadavky na reprezentaivnerania a odberu vzorky.

Pripade merania TZL, bude odberové miesto volesélade s poziadavkami kap.5.2 v STN EN 132
a na meracich miestach bude inStalovana odberdwdopr
Na jednotlivych vyduchoch budu sledované nasled@iné
V1-TZL

V2 -TZL, Zn, Ni

V4 -TOC

V5 - TZL, Zn

V6 - TOC

V7- TOC

V8 - TZL, TOC

K1- NQ, CO

K2 - TZL, NG, CO, TOC

K3- NQ, CO

K4 - NQ,, CO

K5 - NOy, CO

Hlasenia o vzniku odpadov, evidencia vzniku jedmgth druhov odpadov.

Hladina hluku po uvedeni zariadeni do prevadzky.

10.

NajlepSie dostupné techniky

Navrhovana technoldgia bola porovnana s dokumentdévrh referedniho dokumentu aejlepsich
dostupnych technikach pro povrchové Upravy koviaatp spouzitim elektrolytickych nebo chemicky
postupu, srpen 2005" a dokumentom ,Navrh reféeném dokumentu aejlepSich dostupnych technikd
Povrchova Uprava pouzivajici organické rozplat Kongny navrh Listopad 2006

B4-

Navrh podmienok povolenia

Podrobnosti o opatreniach a technickych zariaderfiana ochranu ovzdusia, vody

a pody v prevadzke.

Mesiac a rok

Opis opatrenia e
realizacie

Opatrenia vo wahu kmoznym vplyvom na povrchové padzemné vod
a pbdy/skladovanie Skodlivych latok (SL) a nakladanimi Ku kolaudécii
prevadzky

— Zabezpéenie kontroly tesnosti kanalizae] siete
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- Kontrola tesnosti skladovacich nadrzi, havarijngéhdrzi a potrubjch rozvodov n
SL

- VypracovanieHavarijného planu pre pripad tniku SL do vody

— Prevadzku vybatvi na prisluSnych pracoviskadtavarijnymi planmi pre ochran
vod

Vypracovanie a schvalenie Programu odpadového hospodarstvaOdpadov
hospodarstvo riadischvalenyniProgramom odpadového hospodarstva
Prevadzkovafe bude predklada dokaz, ze odpad je zhodnocovany/ znedkadny

Ku kolaudacii

2. |opravnenymi osobami. prevédzky
Prevadzkovateuzatvori zmluvy s osobami opravnenymi na naklaelarodpadmi.
Vypracovanie a schvéalenirevadzkovej evidencia Prevadzkového poriadkahrany
ovzduSia
3 Prevadzkovate zabezp& obmedzenie pouzivania rozgadlovych systémov n&o| Ku kolaudacii
" |najmenSiu  mozni mieru v sllade s vypracovanym wasehym Prevadzkovyn prevadzky
poriadkom
Ochrana ovzdusia — prevadzkovatabezpeai:
- kontrolu spravneho nastavenia horakov
- zabezpe&ovanie diskontinuadlnych merani zacelom preukdzania dodrza
uréenych emisnych limitov - frekvencia merani sa bwgkonava v lehotéch
v zmysle predpisov ustanovujucich intervaly periégich merani
- pri zisteni prekméenia emisnych limitov alebo vzniku mimoriadnych lodél
snepriaznivym dopadom na vonkajSie ovzduSie, prek@witd okamzite prijm
opatrenia na zmiernenie daného stavu v sulade hwaknym Prevadzkovyr . . .
: Pri uvedeni do
4, poriadkom < drk
— kontroly stavu ventilatorov, potrubi odpadovych miy aprevadzkovyc prevadzky
parametrov odkovacich zariadeni emisii v stilade so schvale®nevadzkovyr
poriadkom
- vedenie prevadzkovej evidencie
- vypracovanie rénej materidlovej bilancie upnggjiicej hodnoty emisii VO
vratane fugitivnych emisii
- farby apripravky ®bsahom organickych rozpia&liel budd skladovar
v Specialnych uzatvorenych kontajneroch
2. Uréenie emisnych limitov
5 ZloZka Zivotnéhg S Miesto qumst’uluca Navrhovana |Mesiac arok
A . Zdroj emisii S latka alebo . .
prostredia vypu&ania hodnota dosiahnutia
ukazovaté
V1 TZL < 200 g/hod |V skiSobnej
150 mg/ n | prevadzke
V2 TZL < 200 g/hod |V skiSobnej
150 mg/ | prevadzke
Zn 5 g/hod
1mg/ m?
Ni 1,5 g/hod
0,5 mg/ n’
Ovzdusie KTL linka V4 TOC 50 mg/m,,’ |V skaSobne
prevadzke
K1 NOx 200 mg/m, s 3% | V skiSobne]
CcoO 50 mg/m,s3° | prevadzke
K2 NOXx 200 mg/m |V skiSobne
CcoO nS.1T% prevadzke
TZL 100 mg/m
TOC n,s,17%3
10 mg/mn,s,ﬂﬂ/u3
20 mg/mn,s,l?"/s
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V5 TZL < 200 g/hod
150 mg/ nt |V skaSobnej
Zn 5 g/hod prevadzke

1 mg/ m®
V6 TOC 50 mg/m,,> |V skaobnej
. prevadzke
ACRYL linka V7 TOC 50 mg/m,,> |V skaSobnej
prevadzke
K3 NOx 200 mg/my s 500 | V skasobnej
CcO 50 mg/mys39° | prevadzke
K4 NOx 200 mg/my, s 500 | V skasobnej
CcO 50 mg/mys39° | prevadzke
L2 K5 NOx 200 mg/my, s 50 | V skasobnej
CcO 50 mg/mys3° | prevadzke
Ruéné striekacie V8 TZL 3mg/m,, |V skisobne]
kabiny TOC 100 mg/m,,> | prevadzke
2.2.|Zdévodnenie navrhovanej hodnoty limitu
KTL linka

V1- TZL — Priloha&.3 k vyhlaske MPZPRR SR 356/2010 Z.z. — Zakladné zfistujlce latky
V2 - TZL — Priloha:.3 k vyhlake MPZPRR SR 356/2010 Z.z. — Zakladné atisfujlce latky
Zn - Priloha&.3 k vyhlaske MPZPRR SR 356/2010 Z.z. — 2.skupina,3.podskupina — tuhé
anorganické  zrestujuce latky
Ni - Priloha.3 k vyhlaske MPZPRR SR 356/2010 Z.z. — 1.skupina,2.podskupina — ¢ztgjice
latky s karcinogénnymainkom
V4 — TOC — bod 4.2 Priloh§.3 vyhlasky MPZPRR SR. 358/2010 Z.z.
K1 — bod 1.9.3.Zasti | Prilohy¢. 4 vyhla3ky MPZPRR SR. 356/2010 Z.z.
K2 - bod 7.2¢asti VI Prilohy¢. 4 vyhlasky MPZPRR SR 356/2010 Z.z.

ACRYL linka
V5 - TZL — Priloha:.3 k vyhla3ke MPZPRR SR 356/2010 Z.z. — Zakladné zfigfujlce latky
Zn - Priloha&.3 k vyhlaske MPZPRR SR 356/2010 Z.z. — 2.skupina,3.podskupina — tuhé
anorganické  zrestujuce latky
V6, V7 - TOC — bod 4.2 Prilohg.3 vyhlasky MPZPRR SR. 358/2010 Z.z.
K3, K4 - bod 1.9.3.Fasti | Prilohy¢. 4 vyhlasky MPZPRR SR 356/2010 Z.z.

PL2
K5 - bod 1.9.3.%asti | Prilohye. 4 vyhlasky MPZPRR SR 356/2010 Z.z.

Ruéné striekacie kabiny 5
V8 — TZL, TOC — bod 4.2 Priloh§ 3 vyhlasky MPZPRR SR. 358/2010 Z.z.

3.  Opatrenia na prevenciu zrgsr’ovania pouZzitim najlepSich dostupnych technik
< : g Mesiac a rok
.¢. |Opis opatrenia g
realizcie
1. |Ziadne (nova prevadzka) -
4.  Opatrenia na zamedzenie vzniku odpadov, pripadiezisodnotenie alebo
znesSkodnenie
P. & |Opis opatrenia Mes_|a’c a ek
realizacie
1 Prevéadzkovaftiepredchadza vzniku odpadov, obmedzuje ich tvorbramaz’ovanim Patas
" |a nakladanim s odpadmi neohrozuje Zivotné prosredi prevadzky
5 Prevadzkovate zabezp&i zhodnotenie/zneSkodnenie tak, ako je uvedemgbwke| Ku kolaudacii
" |v kapitole D.4.1. prevadzky
3 Prevadzkovate zabezp& nakladanie s odpadmi pkal schvalenéhoProgramy Ku kolaudacii
" |odpadového hospodarstva. prevadzky
Prevadzkovatije povinny:
4 a) plnit opatrenia na napravu ulozené organom Statnehorulozodpadovon Patas

hospodarstve 5 prevadzky
b) na ziados MZP SR, krajského Uradu, SIZP, obvodného udradebo nim
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poverenej osoby poskyttiinformacie tykajdce sa druhov a mnoZstva odpa
c) odovzdd& odpady len osobe opravnenej naktas@dpadmi
d) dodrziavd vSeobecne zavazné nariadenie mesta Trnava prea

s komunalnym a drobnym stavebnym odpadom

5.  Podmienky hospodarenia s energiami

P.&.  |Opis podmienky rMegﬁlz?cﬁamk
Prevadzkovatije povinny udrziavéelektrické zariadenia a technologické vybavenis
v dobrom technickom stave a bude vykortaea pravidelnd kontrolu a tdrzbu tak, al Poias
1. |je uvedené v sprievodnej dokumentacii od vyrobowsgkonanych kontrolach, revizia <dzk
a ich udrzbe vidsevidenciu. prevadzky

6.  Opatrenia pre predchadzanie havariam, a obmedzoe&aoh nasledkov

P.¢. |Opis opatrenia Mes_|a,c a (a8
realizacie
Ku
1. |Vypracovanie a schvalenig¢avarijného planu pre pripad dniku SL do vody kolaud&nému
konaniu
Vypracovanie a schvélenirevadzkovej evidencePrevadzkového poriadlachrany Ku .
2. o kolaud&nému
ovzdusSia .
konaniu
Prevadzkovatebude povinny dodrziava
- Plan preventivnych opatreni na zamedzenie vznikulagaténého tniku Sldo
Zivotného prostredia a na postup v pripade ich uirgitavarijny plan) Ku
3. — Prevadzkovu evidenciu a Prevadzkovy poriadok oghoszdusSia kolaud&nému
— Program odpadového hospodarstva konaniu
— Poziarno-poplachové smernice
Vybavenie prevadzky na miestach skladovania a roddgie s SL $avarijnym Ku
4. |planmi, havarijnymi materialmi a zabezftezaskolenie pracovnikov prevadzky. kolaud&nému
konaniu
Prevadzkovate zabezp& plnenie povinnosti vyplyvajucich zo zékora 261/200? Ku
5. |Z.z. o prevencii zavaznych priemyselnych havaeheni neskorSich predpisov kolaud&nému
konaniu

7. Opatrenia na minimalizaciu di#lkového znéisr’ovania a cezhranriného vplyvu
znafisr’ovania

Mesiac a rok
realizacie

-
O

Opis opatrenia

Nespbsobuje dikové zngistovanie -

8.  Opatrenia na obmedzenie vysokého stapcelkového znéistenia v mieste prevadzky

Mesiac a rok

P.¢. |Opis opatrenia dosiahnutia

VSetky pracoviska budd vybavené relevantnymi dokutmé
— PIlan preventivnych opatreni na zamedzenie vzniguldgaténého Uniku
Skodlivych latok do zivotného prostredia a na ppstpripade ich Gniku (Havarijn
plan)
- Prevadzkovy poriadok a Prevadzkova evidencia oglwarduSia
- Program odpadového hospodarstva Ku
1. | - Poziarno-poplachové smernice kolaud@&némul
Prevadzkovatebude zabezgeva' kontrolu prevadzky v zmysle uvedenych konaniu
dokumentov.

Prevadzkovatebude zabezgeva primerané Skolenie vSetkych pracovnikov zaldm
zabezpeenia riadnej prevadzky bez zvySovania Urovn&istenia Zivotného prostredi
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9. Poziadavky na sp6sob a metédy monitorovania a udkjeré je potrebné evidova
a poskytova do informa‘hého systému
P.¢ Opis monitorovania a evidencie tdajov
Ochrana ovzduSia
- ro¢na bilancia organickych rozpiadiel
- diskontinualne opravnené meranie emisiigsoprevadzky zdroja
- plan monitorovania emisii do ovzduSia na zakladesledkov prvého diskontinualne
opravneného merania
L Prevadzkovatepreukaze plnenie emisnych limitov prevadzky spuwdepravnenej organizacie.
Prevadzkovate zabezp& kontrolu stavu ventilatorov, horakov, potrubi adpvych plyno
a prevadzkovych parametrov otiwacich zariadeni emisii v stlade so schvalenmevadzkovyri
poriadkom.
Odpadové voda
5 Zmluva s prevadzkovattem kanalizacie neuklada poviniios/konavania analyz.
" |Sledovanie mnozstva odpadovych véd.
Odpadové hospodarstvo
Prevadzkovate (v s&innosti sprisluSnym orgdnom odpadového hospodéarstva) budebeane
3 kontrolova’ platnos vydanych povoleni pre zmluvne zabezmeych odberatev odpadov. \pripade
" |neplatnosti povoleni, prevadzkoviteusi vtermine do jedného mesiaca zabeérpemluvny vz'ah
s inym odberat®m.
Podavanie sprav a prevadzkova evidencia
Naplri spravy Frekvenci | Datum dodania | Prijemca spravy
apodavani | spravy
a spravy
IPKZ — Kompletné Gdaje o prevadzke
a jej emisiach do ovzduSia a vod 1 x rok 15.2. nasled. rok SHMU
Ochrana ovzduSia —
Oznamenie pouzivdta organickych | 1 x rok 15.2. nasled. rok ObUZP,
rozpu¥adiel SIzp
Udaje o prevadzke (NEIS) 1 x rok 15.2. nasled. rok SIZP, SHMU
Poplatky za emisie
Opravnené meranie emisii 1 x rok 60 dni po ObUZP
4 1 x 6 rokov| obdrzani spravy| SIZP,
' verejnos
Odpadové hospodarstvo —
Hlasenie o vzniku odpadu 1 x rok 31.1. nasled. rok ObUZP, SIZP,
a nakladanim s nim Recyklany fond
Hlasenie o objeme vyroby, dovozu, | $tvitroéne | po uplynuti ObUZP, SIZP
VyVOZU a reexportu lehoty Recyklany fond
Hlasenie o obaloch 1x rok 28.2. nasled. rok MZP SR,
Recykla&ny fond
Mimoriadne udalosti, havarie pod'a hladsenie ihné€, | dotknuté organy
vyskytu zaverena poda schvélenej
spravy do 60 dn| dokumentéacie
od vzniku
Narodny register zrigstenia 1 x rok 15.2. nasled. rgk  SHMU
Prevadzkovate bude povinny vies evidenciu v rozsahu vSeecne zavaznych predpisov Zivotn
5. |prostredia a schvalenych prevadzkovych predpisov.
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10. PoZiadavky na skuSobnu prevadzku a opatrenia preipad zlyhania
¢innosti v prevadzke
P.¢ Opis poZiadavky alebo opatrenia
1 Prevadzkovatenesmie bez povoleniskis& Ziadne nové zariadenia, ktoré mézu ztAiistenie
" |Zivotného prostredia.
5 Prevadzkovatenesmie bez povolenia skiiSalebo pouziviav sériovej vyrobe ziadne nové materi
" |a suroviny, ktoré mbzu zvySene&istenie Zivotného prostredia.
3 V ramci skdsSobnej prevadzky bude vykonané meramssie a hluku a vibraciiopravnenym
" |spolainog’ami.




63

N Oznatenie astnikov konania, ktori su prevadzkovat&ovi znami,
pripadne cudzi dotknuty organ, ak jestvujuca prevadka ma alebo
nova prevadzka méze méd cezhraniény vplyv

p.c. Zoznam @dastnikov konania
1. ALRO-SLOVAKIA s.r.0., Coburgova 84, 917 01 Tr@av
2 Mesto Trnava
Trhova 3, 917 71 Trnava
P.c. Dotknuté organy a organizacie

Obvodny drad zZivotného prostredia Trnava
Kollarova 8, 917 02 Trnava
Odpor zloziek ZP:
- ochrana ovzduSia
- organ Statnej vodnej spravy
Odbor kvality ZP:
- organ Statnej spravy v odpadovom hospodarstve

2. Regionalny Urad verejného zdravotnictva so sididlrnave
Limbova 6, 917 09 Trnava
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O Prehlasenie

Tymto prehlasujem, Ze som vypracoval Ziadoyydanie povolenia / zmenu povolenia.
Damit erklare ich, dass ich den Lizenzgenehmigumigag aufgestellt habe.

Potvrdzujem, Ze informacie uvedené v tejto Ziadestpravdive, spravne a kompletné.
Dies ist zu bestatigen, das die Angaben in vorgetegntrag wahr, korrekt und komplett sind.

Podpisany: Datum : 03.08.2011
(za&stupca organizacie)

Vypisat’ meno podpisujuceho Koenraad Geurts

Pozicia v organizacii:___riadité

Peciatka alebo péar podniku:
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P Prilohy k Ziadosti
1. Udaje s ozné&nim ,utajované a déverné“
P.&. | Nazov a hodnota utajovanych a dévernych Udajov
P.¢. | Nazov a hodnota dévernych Gdajov
2. DalSie doklady
2 Dal3ie doklady :
P.¢. | Vypis z katastra nehnuteosti k pozemkom, na ktorych je alebo mé psevadzka, ktoré je| Prilohag.
predmetom integrovaného pdiavania
1. | Katastralna mapa 1
2. | Vypis z listu vlastnictva, Zmluvy o najme 2
Rozhodnutia a vyjadrenia organov verejnej spraygané pred podanim ziadosti, ktoré sg Prilohac.
P.¢. | vztahuji na prevadzku
LS Druh povolenia, suhlasu,| ~. . Cislo jednacie
zed@ P rozhodﬂutia, af., kto vydal L e prislu§|!1ého spisu
1. | vS8eobecneOdborné stanovisko 26.07.2011 - 02897/2/2011-01
Technickej inSpekcie
k projektovej dokumentaci
stavby
2. | vSeobecngZavéazné stanovisko 02.08.2011 - RUVZ/2011/029
Regionalneho Gradu 22/Zb-PPL
verejného zdravotnictva
3. | v8eobecngStanovisko Okresného 12.08.2011 - ORHZ-TT1-731-
riaditel'stva Hasiského 002/2011
a zachranného zboru
v Trnave na éely
stavebného konania
4. | vSeobecng¢Zavazné stanovisko 08.08.2011 08.08.2012 OURaK/38303- 11
k stavebnému konaniu 60094/2011/Hn
mesta Trnava
5. | vS8eobecneUpustenie od uzemného |12.08.2011 - 0OSaZP/38596-
konania o umiestneni 62234/11/Sm
stavby
6. | odpady Vyjadrenie k stavebnému| 20.07.2011 - G
konaniu Obvodného Grady 2011/01714/SSQ
Zivotného prostredia Trnava H/Du
7. | vody Vyjadrenie v zmysle § 28 | 08.08.2011 - G2011/01711/9V
vodného zakona S/St
Obvodného uradu
Zivotného prostredia Trnaya
P.¢. | Zavergné stanovisko z procesu posudzovania vplyvu nariévprostredie, ak sa na Prilohag.
prevadzku vyzaduje
1. | Rozhodnutie ObUZP o neposudzov&nhosti 3
P.¢. | Navrh programu alebo program odpadového hospodérstv Prilohag.
P.¢&. | Bezp€nostna sprava, ak sa na prevadzku vyZzaduje adg’st integrovaného konania| Prilohac.
stavebné konanie
1. | Oznamenie o zaradeni podniku do kategérie v Im§/a 5 zakona 261/2002 Z.z. 12
0 prevencii zavaznych priemyselnych havarii
P.¢&. | Vypis zasad a regulativov z Gzemného planu zénye akriadenie v zéne, na ktora bol Prilohag.
spracovany Uzemny plan zény
netyka sa
P.¢&. | Uzemné rozhodnutie, ak m& is novu prevadzku alebo rozsirenie jestvujice; fdeiy Prilohag.
P.¢&. | Dokumentacia a projekt stavby v rozsahu potrebnarstavebné konanie, akéa@’ou Prilohac.

integrovaného pouimvania je stavebné konanie, okrem rozhodnuti, soklavyjadreni,
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posudkov a stanovisk organov, ktoré s dotknutyngéuomi v integrovanom povovani

1. | Projekt pre stavebné konanie — Projektové lipkavyponentov pre automobilovy priemysel samostatne
P.¢. | Dalie doklady pozadované diadzlozkovych pravnych predpisov v ZP: Prilohag.
Oblag ZP Druh dokumentu Datum
P.¢&. | Prilohy vyplyvajuce z odkazov uvedenych v Ziadosti Prilohac.
1. | Vypis z obchodného registra 4
2. | Zakreslenie SO 01 Vyrobna hala Trnava 2 v raralkiovej situacie arealu 5
3. | Technologicka dispozicia vyrobnej haly 6
4. | Karty bezpé&nostnych Udajov 7
5. | Splnomocnenie 8
6. | Blokova schéma (KTL linky, ACRYL linky a PL2) 9
7. | Mapa lokality a SirSie ¥ahy 10
P.¢&. | Imisno-prenosové posudenie, rozptylova Stidia ditevavzduSia Prilohac.
P.¢. | Aktualne protokoly z vysledkov merani (emisie dadusia, vod, pody, kvalita vod Prilohag.
v dotknutom toku, hlukova Studia, a iné)
P.¢&. | Materidlova bilancia prevadzky Prilohac.
P.¢. | Doklad o zaplateni spravneho poplatku Prilohag.
1. | Doklad o zaplateni samostatné
3. Zoznam pouzitych skratiek a zéiak
P.¢. | Pouzita skratka a ztka
1. | BAT najlepSia dostupna technika {la@silable technique)
2. | CO oxid ufoaty
3. | KBU karta bezprostnych Gdajov
4. | KTL katodické ponorné lakovanie
5. | MZP SR Ministerstvo Zivotného prostrediavBnskej republiky
6. | NOx oxidy dusika
7. | OV odpadova voda
8. | PH prasSkova hmota
9. | PL2 praskovacia linka 2
10.| PS prevadzkovy subor
11.| RSK rné striekacie kabiny
12.| SQ oxid sixity
13.] SL Skodlivé latky
14.| TNV dop@vacie zariadenie
15.] TUV tepla Gzitkova voda
16.| TOC organické plyny a pary vyjadraké celkovy organicky uhlik (total organic compdah
17.| TZL tuhé ziestujlce latky
18.| vOC prchavé organické &ainy
19.| VZT vzduchotechnika
20. | ZL zn@gst'ujuce latky
21.| ZPN zemny plyn naftovy
22.| ZZO zdroj ziest'ovania ovzduSia




